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Betriebsanleitung
160A Digi - WIG + MMA Inverter 230Volt
komplett mit MMA - Zubehor, in Box
Art. Nr. 3345-131

Regelbereich: 10— 160 A

Fur folgende Materialien: Stahl, rostfreier Stahl
Fur alle Elektroden. von 1,6 — 4mm DM

Fir WIG Brennertype: SR17V 16/25 mm?2

Erstellt am 20.03.08
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Beschreibung

Das einphasige Inverter Schweil3gerat von 4,6 kg tragbar, fur umhtllte Stabeselektrode und TIG lift Arc im
Gleichstrombetrieb zu verwenden. Es kann Rutil-, basische und Inox-, Gusselektroden Schweil3en. Bei der
TIG Funktion kann es die meisten Metalle Schweil3en, bis auf Aluminium und die Legierungen. Mit der IP23
Funktion kann das Gerat drauf3en verwendet werden. Es wird geschitzt gegen Stromerzeugerverwendung

(230V +/-15%)

Versorgung — Inbetriebnahme

- Versorgungsspannung: 230V; 50 Hz

- Dieses Gerét ist mit einem Stecker 16A geliefert.

- Inbetriebnahme: Taste ,ON / OFF“ (8)

SchweilRen mit umhullten Stabelektroden (Betriebsart MMA)

- Das Gerat verfugt tber 3 Funktionen, die spezifisch den INVERTER Geraten entsprechen: hot
START hilft beim Zinden der Elektrode mit einer SchweilRspannung. ARC FORCE verstarkt den
Schweil3strom, um beim eintauchen der Elektrode ins Schweil3bad ein Verkleben zu vermeiden. ANTI
STICKING vermeidet das lastige Kleben der Elektroden beim Starten.

- Betrieb:

Wabhlen Sie die Einstellung MMA (2) mit der Taste (6)
Stellen Sie die gewtinschte Leistung ein (Anzeige(1)) mit den Tasten (4) u. (5)

- Einstellbarer Hot Start
Die Funktion Hot Start ist einstellbar von 0 bis 60% in der Begrenzung von 160 A

Um die Funktion Hot Start einzustellen, folgen Sie den Folgenden Phasen:

AJUSTABLE
_\_:l_ﬂ'l Emﬂ %
; ki 1. Dricken Sie 3 Sekunden lang die Taste (6)
'-\L-
PRESS 1"
r__L__ 2. Die Meldung ,HS" (Hot Start) blinkt, dann erscheint eine Ziffer
[ H S]] e e
v
i_l_ﬁ"fq_l] PRESET 3. Stellen Sie den gewiinschten Prozentsatz ein(Anzeige (1)) mithilfe der
(LU 40% Tasten (4) u. (5). Die Meldung ,HI* zeigt, dass die Funktion Hot Start mit
- '@. ADJUST 160A eingestellt wurde.
b
PRESS (0K) 4. Bestatigen Sie den gewiinschten Wert mit der Taste (6)

SchweilRen TIG Lift Arc.

Stecken Sie die Masseklemme auf dem positiven Pol(+) ein.

Stecken Sei den Ventilbrenner auf dem negativen Pol(-) ein.

Schlie3en Sie das Schlauchgas von der Gasflasche und Stellen Sie die Durchflussmenge ein.
Wabhlen Sie die Stelle TIG(3) mit der Taste (6).

Stellen Sie die gewiinschte Leistung (Anzeiger(1)) mit den Tasten (4) und (5).
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Generelle Bemerkungen

Lassen Sie das Gerat nach dem Schweil3prozess zwecks Abkiihlung eingeschaltet
Hitzeschutz: Das Licht (7) leuchtet auf, die Abkihlungsdauer betragt ungefahr 2 Minuten.

Empfehlungen:

- Benltzen Sie das Geréat nur in sauberen Raumen, in einem Mindestabstand von 1 Meter zum

Schweil3stiick.

- Das geréat nicht oberhalb von Personen oder Sachen bewegen.
- Schiitzen Sie sich mit einer Maske

- Tragen Sie die zum Schweil3en geeigneten Schutzkleider (Arbeiter- oder Jeanshose)
- Tragen Sie Handschuhe, brandsichere Schirze
- Entfernen Sie die Elektroden aus dem Halter nach Beendigung der Schweil3arbeiten.
- RegelmaRig die Schutzhaube demontieren und das Gerét mittels Ausblasen reinigen.

Sicherheit:

Achtung: Gefahr eines Stromschlages! Dieses Gerat kann nur auf einer einphasigen Stromversorgung mit 3
Kabeln mit Nullleiter zur Erde verwendet werden. Schiitzen Sie sich und andere Personen. Es sind fur
folgende Gefahren und Risiken die entsprechenden VorsichtsmaRnahmen vorzukehren:

Feuer, Rauch Explosionen, Regen, Nebel, Feuchtigkeit, nicht entflammbare Umgebung und Produkte,
Lichtbogenstrahlungen, elektrischer Schock, Personen mit Herzschrittmacher.

Nicht geeignet fiir das Auftauen von Leitungen.
In TIG SchweiRen behandeln Sie vorsichtig die Gasflasche. Es gibt Risiken, wenn die Flasche oder das

Falschenventil beschadigt ist.

Fehler, Ursache, L6sung:

Fehler

Ursache

Losungen

Das Gerat gibt keinen Strom ab
und das gelbe Uberhitzungslicht
(7) ist eingeschaltet.

Der Hitzeschutz des Gerates
wurde eingeschaltet.

Warten Sie auf das
Abklihlungsende, ungefahr 2 min.
Das Licht (7) ist ausgeschaltet.

Die Anzeige ist eingeschaltet aber
das Gerat gibt keinen Strom ab.

Das Massekabel oder der
Elektrodentrager ist nicht zum
Gerat angeschlossen.

Prifen Sie die Anschliisse.

Bei der Inbetriebnahme zeigt die
Anzeige horizontale Striche
wahrend einer Sekunde dann wird
es ausgeschaltet

Die Spannung befindet sich nicht
in der Toleranz von 230V +/- 15%

Prifen Sie die elektrische
Installation.

Bedeutung von Zeichen und Beschriftung
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