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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JS1602
Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm? 1.6 mm (16 ga)
Steel up to 600 N/mm? 1.2 mm (18 ga)
Steel up to 800 N/mm? 0.8 mm (22 ga)
Aluminum up to 200 N/mm?* 2.5mm (13 ga)
Min. cutting radius 30 mm
Strokes per minute (min™) 4,000
Overall length 255 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (Lya) : 79 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (any) : 7.0 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

MAWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SHEAR SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Slide switch

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to
see that the slide switch actuates properly and
returns to the "OFF" position when the rear of
the slide switch is depressed.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.

Permissible shearing thickness

» Fig.2: 1. Gauge for stainless: 1.2 mm (3/64")
2. Gauge for mild steel: 1.6 mm (1/16")

The groove on the yoke serves as a thickness gauge for
shearing mild or stainless steel plate. If the material fits
within the groove, it is shearable.

The thickness of materials to be sheared depends upon
the type (strength) of the material. The maximum shear-
ing thickness is indicated in the table below in terms of
various materials. Attempting to shear materials thicker
than indicated will result in tool breakdown and/or possi-
ble injury. Keep within the thickness shown in the table.

Material Tensile Str(zength Max. cutting thickness
(N/mm?) (mm)
Mild steel (A) 400 1.6 (16 ga)
Hard steel (B) 600 1.2 (18 ga)
Stainless steel 800 0.8 (22 ga)
Aluminum plate 200 2.5 (13 ga)
ASSEMBLY
A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Blade inspection

Before using the tool, check the blades for wear. Dull,
worn blades will result in poor shearing action, and the
service life of the tool will be shortened.
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Rotating or replacing blades

Both the upper and lower blades have four cutting
edges on each side (the front and back). When the
cutting edge becomes dull, rotate both the upper and
the lower blades 90° to expose new cutting edges.
When all eight edges are dull on both the upper and
lower blades, replace both blades with new ones. Each
time blades are rotated or replaced, proceed as follows.
» Fig.3: 1. Hex wrench 2. Loosen 3. Upper blade
securing bolt 4. Lower blade 5. Upper blade

Remove the blade securing bolts with the hex wrench

provided and then rotate or replace the blades.

» Fig.4: 1. Blade holder 2. Thin washer 3. Upper
blade 4. Upper blade securing bolt

Some tools have one washer between the upper blade

and the blade holder.When the tool has the washer, be

sure to use the thin washer when reassembling.

NOTE:

. No thin washers are used for the lower blade.

» Fig.5:

1. Upper blade securing bolt 2. Tighten
3. Upper blade

Install the upper blade and tighten the upper blade securing bolt with

the hex wrench. Press up on the upper blade while tightening it.

» Fig.6: 1. Blade holder 2. Upper blade securing bolt
3. Upper blade 4. No gap allowed

After securing the upper blade, be sure that there is no gap left
between the upper blade and the beveled surface of the blade holder.
» Fig.7: 1. Tighten 2. Lower blade 3. Yoke

When installing the lower blade onto the yoke, the lower blade
should be pressed against the yoke so as to be contacting the bev-
eled portions A and B of the yoke and the tip C of the lower blade
positioning screw while you tighten the lower blade securing bolt.
There must be no clearance between A, B and C during installation.

NOTE:
. The lower blade positioning screw is factory-as-
sembled. Do not tamper with it.

» Fig.8:

1. Yoke 2. Lower blade positioning screw
3. Lower blade

OPERATION
| Holding material and shearing method |

Holding material and shearing method

AWARNING:

. Before operating the tool, be sure to firmly tighten
the upper blade securing bolt and the lower blade
securing bolt. Loosen bolts may cause blades
coming off, resulting in a serious injury.

. When cutting, always place the shear on the
workpiece so that the material cut away is posi-
tioned on the right side to the operator.

The materials for cutting should be fastened to the
workbench by means of workholders.
» Fig.9

Always hold the tool firmly with one hand on housing.
Do not touch the metal part.
Keep the shear moving parallel with the material.

Maximum cutting width

» Fig.10: 1. Cutting line

Stay within the specified maximum cutting width (A):
Case of length 1,800 mm.

| Mild steel (thickness) ‘ 1.6 mm ‘ Under 1.2 mm |
| Max. cutting width (A ‘ 100 mm ‘ No limit |
| Stainless (thickness) ‘ 1.2 mm ‘ Under 1.0 mm |
| Max. cutting width (A ‘ 80 mm ‘ No limit |

Minimum cutting radius

Minimum cutting radius is 30 mm when cutting 1.0 mm
mild steel.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Shear blades

. Hex wrench
. Wrench holder
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

JS1602

Makc. pixky4a CnpoMOXHICTb Cranb 10 400 H/mm?

1,6 Mm (16 kani6p,

Cranb g0 600 H/mm?

1,2 Mm (18 kani6p,

Cranb no 800 H/mm?

0,8 MM (22 kanibp

Antominiin go 200 H/imm®

)
)
)
)

2,5 mm (13 kanibp

MiH. pagiyc pizaHHs 30 Mm
LLIBMAKICTL NaHLora 3a XBunuHy (xa.”) 4000
3aranbHa foBXuHa 255 Mm
Yucra Bara 1,6 kr
Knac 6eaneku =

Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI

XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.

Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpuaHa4eHo Ansi pisaHHs NMCTOBOI cTani Ta
HepXaBito4oi NMCToBOI cTani.

ﬂ)Kepeno XUBJTI€eHHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvile Ao axepena
JKUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUcTMKamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Big ogHodasHoro gxxepena 3aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTncs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

LWym

PiBeHb Wwymy 3a Lwkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BMU3HaYeHWI BiANoBiAHO Ao cTanaapTy EN62841-2-8:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 79 A6 (A)

Moxubka (K): 3 b (A)

PiBeHb Wwymy nig yac poboTn Moxe nepeBuLLyBaTH
80 b (A).

Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

MA\TOMEPEMXEHHSI: Kopuetyittecs saco6amm
3aXMUCTy opraHiB cnyxy.

AI'IOI'IEPEH)KEHHH: 3arnexHo Bifi yMOB BUKO-
PUCTaHHA piBeHb WyMy Nig Yac akTUyHOi po6oTn
eneKTPOoiHCTPYMeHTa MoXe BiApPi3HATUCA Bif 3aAB-
NleHoro 3Ha4yeHHs Bibpauii; 0co6nMBo CUNbHO Ha
ue BNAMBae TUN AeTani, Wo o6pobnioeTbes.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abe3neyTte HanexHi
3ano6iXHi 3axoAmn ANsa 3axXucTy oneparopa, Wo Biano-
BiAaTMMyTb yMOBaM BUKOPUCTaHHA iHCTPYMeHTa (cnif
6paTu Ao yBaru BCi cknapoBi po60o4oro Lukny, k-0t
4yac, KOnu iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHae
npautoBaTi Ha XONocToMy XoAi Nif Yac 3anycky).

BaranbHa BenvymHa Bibpauii (BeKTopHa cyma TpbOox
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-8:
Pexum poboTu: pisaHHS NMCTOBOro meTany
BiGpauis (any): 7,0 m/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy Gyno BuMi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCS ANs MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LLyMy MOXe TaKoX
BUKOPUCTOBYBATUCA AN NONEPEAHBOro OLiHIOBaHHS
BNIVBY.

MPUMITKA: 3asieneHe 3aranbHe 3HaueHHs BibpaLii 6yno
BMMipSHO BifNOBIAHO A0 CTAHAAPTHUX METOLB TECTYBAHHS! 1 MOXe
BMKOPWUCTOBYBATUCS ANsi MOPIBHSHHS OAHOTO IHCTPYMEHTa 3 iHLLINM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3HaueHHs BibpaLii Moxe
TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCS 1151 NONEPEHBOTO OLjiHIOBAHHS BNAMBY.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3arnexHo Bif yMOB BUKO-
pucTaHHsA Bibpauifa nig yac dakTMyHoi po6oTun
eneKTPOoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HATUCA Bif 3aAB-
neHoro 3HaYeHHs BibpaLii; 0co6nMBO CUNbLHO Ha
ue BNUBAaE TMN AeTtani, Wo o6pobnoeTbes.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoam ANsA 3axucTy onepaTopa, Lo BignoB.i-
[AaTUMYTb yMOBaM BMKOPUCTaHHA iHCTPyMeHTa (cnif
6paTu oo yBaru Bci cknagoBi po6040oro LKy, Ak-oT
4yac, Konv iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KONy BiH NoYMHae
npauloBaTi Ha XONI0CTOMY Xogi Nif Yac 3anycky).
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Hdeknapauis npo BianoBiAHICTb

ctaHpaptam €C

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapaduito npo BianoBigHiCTL cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iHCTPyKUiT 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: YBaxHoO o3HaiioMTecs 3
ycima nonepeixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKLUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTePUCTUKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
SAKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Humx4e, Moxe npusse-
CTW [0 YPaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo THKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLUii 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyartauii Ha
ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHWNIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikKM 6e3neku, CTOCYETbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM DYHKLIOHYE Bif, enekTpomMepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kKabenem XuBneHHsi), abo enexkTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NONEPEOAXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNia YAC POBOTHU 3

HOXULUAMU

MiyHo TpumanTe iIHCTPYMEHT.

Cnia miuHo 3akpinnioBaTh aeTanb.

Tpumai pyku Ha BiAcTaHi BiA pyXOoMMX YacTUH.

Kpai Ta cTpyxka aetani gyxe roctpi. Cnig

oAAraTu pykasuui. TakoX peKoMeHA0BaHO

oaAraTu YepeBUKM 3 TOBCTOIO NiAOLIBOIO, 06

YHUKHYTU TPaBM.

5. He knapiTb iHCTPYMEHT Ha CTPYXKy AeTani.

B npotunexHomy BUnagKy Le Moxe npm-
3BeCTM 0 NowkKoAXeHHA abo HecnpaBHOCTI
iHCTpyMeHTY.

6. He 3anuwaiTe iHCTPYMEHT NpaLiioouUM.
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiflbKM TOAI, KONy
TpUMaeTe Noro B pyKax.

7. 3aBxau maunTe TBepay onopy.

Mpu BUKOHaAHHI BUCOTHUX POGIT NnepekoHan-
Tecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

8. He Topkaiics nonotHa abo getani ogpa3sy
nicnsa pisaHHsi, BOHM MOXYTb OyTu AyXe rapsi-
YMMM Ta NPU3BECTU A0 ONiKy LIKipW.

9.  Cnia yHMKaTH pi3aHHA eneKkTPUYHOI NPOBOAKM.
Lle MoXe cnpu4nMHUTK A0 Ceplio3HOro nopa-
HEHHSA Bifl ypaXXeHHs1 eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

10. He cnig ayxe AoBro 3anuwaTty iHCTPYMEHT

npauoBaTh Ha XONOCTOMY XOAi.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

H>ON =

AHOHEPE[{)KEHHFI: HIKONW HE CNiIf spa-
yaTu NUNBLHOCTI Ta po3cnabnioBaTnCs Nig Yac kopuc-
TyBaHHs BUPOGOM (L0 TpannseTLCs NPy YacTomy
BUKOPMCTaHHI); cnif 3aBxau CTPOro AOTPMMYBaTUCH
npaBun 6e3neku Nig 4ac BUKOPUCTAHHSA LibOro Npu-
ctpoto. HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHA a6o Hepo-
TPUMaHHsA npaBun 6e3neku, BUKNageHux B oMy
[OKYMEHTI, MOXe NPU3BECTU A0 CEPUO3HNX TPABM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep perynioBaHHsIM Ta NepeBipKoto crnpaBHoO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BUMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif MEpEXi.

» Puc.1: 1. TloB3yHKOBWIN Nepemmkay

A OBEPEXHO:

. MMepen TUM, SK YBIMKHYTU iHCTPYMEHT B MEPEXY,
cnig 3aBxav nepesipaTy, Wob NoB3yHOK npa-
LII0BaB HaNeXHWM YMHOM Ta NoBepTaBcs y
nonoxeHHsa "BUMK.", konu HaTuckaeTbcst 3agHs
YacTVHa NOB3yHKOBOIO NepemMuKaya.

. Mepemukay Mmoxe 6yTy 3a6nokoBaHWii B yBIMK-
HEeHOMY MONOXeHHI AN 3py4YHOCTi onepaTopa
NpOTArom TPVUBANOro BUKOPUCTaHHS. Briokytoumn
IHCTPYMEHT B yBIMKHEHOMY MONOXEHHI cnif
6yTN 06EPEXHUM | MILLHO TPUMATU IHCTPYMEHT.

[ns Toro, Wob 3anycTUTK iIHCTPYMEHT, Cnif NepecyHyTu
NoB3yHKOBUI Nepemukay B nonoxexHs "l (BMK.)". Ons
6eanepepBHOi pobOTYW CNif HATUCHYTU Ha NepeaHI0 YaCcTUHY
NOB3YHKOBOTO Nepemukava, Wwob roro 3abnokysaTu.

[ins 3ynHEHHs iHCTpyMeHTa CRif HaTUCHY T Ha 3aAHI0 YaCTUHY
NoB3yHKOBOrO Nepemmkaya y HanpamKy nonoxeHHs "O (BUMK.)".

MpunycTtMmMa ToBLUMHA pi3aHHA

» Puc.2: 1. lyn ans Hepxasitoyoi ctani: 1,2 Mm
(3/64") 2. Wyn ana m'akoi ctani: 1,6 Mm
(1/16")

a3 Ha XoMyTi € TOBLUMHOMIPOM ANS Pi3aHHsA nucTa 3

Mm'sikoi abo HepxkaBitoyoi cTani. AKwo maTepian BMiwa-

€TbCH B Na3, TO NOro MOXHa pi3aTu.

ToBLWwMHa MaTepianis, WO pi3aTUMyTbCS, 3aNeXuTb Bif

Tuny (MiLuHocTi) maTepiany. MakcumanbHa ToBLUMHA

pi3aHHsa Ansa pisHMX MaTepianis HaBeAeHa B Tabnuui

Hwkye. Cnpobu pisaTn maTepianu, TOBLUMHA SIKUX

6inblue BKasaHoi, Npu3BeayTb 40 NONOMKM IHCTpyMeHTa

Ta/abo CTBOPATL MOXNMBICTb NOpaHeHHs. Cnig AoTpu-

MyBaTUCb TOBLUMHY, LLIO BKa3aHa B Tabnuui.

. MiuHicTb Ha po3puB | MakcumansHa ToBLMHa pisakHs
Martepian u (H/MMZ’; P! (MMT p
M'saka ctanb (A) 400 1,6 (16 kanibp)
Tseppa cTans (B) 600 1,2 (18 kanibp)
Hepxasitoya cTanb 800 0,8 (22 kani6p)
AntomiHieBa nnacTuHa 200 2,5 (13 kani6p)
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KOMIMJEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

° I'Iepe,q TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIMIOBATU HA iHCpr-
MEHT, HepeKOHaﬁTeCﬂ B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

Mepen BUKOPUCTaHHSM IHCTPYMeHTa chif nepesi-
pWTV Nes3a Ha npeaMeT 3Hocy. Tyni Ta 3HOLWeHi ne3a
NOripLUYIOTh Pi3aHHS Ta CKOPOYYHOTb TEPMIH CIyX6u
iHCTpyMeHTa.

MoBepTaHHA abo 3amiHa ne3

Ak BepxHi, Tak i HYXXHI Ne3a MalTb YOTUPK PiKYHUX
KPOMKM 3 KOXXHOT CTOPOHU (nepedHi Ta 3agHi). Konu
piXy4a KpoMKa 3aTynnsaeTbCsi, CNif NOBEPHYTU BEPXHI
Ta HWXHI Ne3a Ha 90 rpaaycis AN 3MiHW Ha HOBI PiXyYi
KPOMKW.
Konu Bci BiciMm KpOMOK BEPXHiX Ta HU>KHIX Ne3 cTaloTb
Tynumu, cnig 3amiHuTy obuasa nesa Ha HoBi. KoxHoro
pasy, Konu nesa nNoBepTarTbcsl, abo 3aMiHsATbCS, cnig
BUKOHYBaTW HACTYMHY NpoLeaypy.
» Puc.3: 1. lecTturpanHui kntoy 2. Mocnabutn
3. bonT dikcauii BepxHboro nesa 4. HuxHe
neso 5. BepxHe neso

3HiMiTb 601TU KpiNMEeHHs nesa 3a 4ONOMOroH LeCTH-
rpaHHOro KIoYa, Wo A0AAETLCS, a MOTiM NOBEPHITL abo
3aMmiHiTb nesa.
» Puc.4: 1. Tpumad nonotHa 2. ToHka wanba
3. BepxHe neso 4. bonT dikcauii BepXHbOro
nesa

[esiki iHCTpyMEHTM MatoTb OAHY LWanby Mix BepXHiM
nesom Ta TpUmayem nesa. FKLO iHCTPYMEHT Mae Taky
wanby, nig Yac NoBTOPHOro 36mpaHHs cnif 060B’sI3K0BO
BUKOPMCTOBYBATU TOHKY LLANOY.

NPUMITKA:
. Ha HWXHbOMY Nnesi ToHKi Lwanbu He
BUKOPWCTOBYIOTLCS.

» Puc.5: 1. bonTt dikcauii BepxHboro nesa
2. 3atarHyTu 3. BepxHe neso

BcTaHoBITL BEpXHE €30 Ta 3aTsrHiTe oro 6ontom

KpinneHHs neaa 3a JOMOMOrOI0 LUECTUTPAHHOTO KItoYa.

Mig Yac 3aTaryBaHHsi BEPXHBOro fesa Moro cnig nia-

LUTOBXYBaTW Bropy.

» Puc.6: 1. Tpumau nonotHa 2. bonT dikcauii Bepx-
Hboro nesa 3. BepxHe neso 4. MNpomixok He
[0nycKaeTbCs

Micnsa dikcauii BepxHboro nesa cnig nepesipuTu, Wob
MiXX BEPXHiM Ne30M Ta CKOLLEHOI NOoBepXHeto He Byno
3a3opy.

» Puc.7: 1. 3ararHytv 2. HukHe neso 3. XomyT

Mig Yac BCTaHOBMNEHHS HMXKHBOIO N1e3a Ha XOMYyT, Crif,
NPUTUCHYTMW NE30 A0 XOMYTa TakMM YMHOM, o6 BOHO
TOpPKanoch CkoleHnx YacTuH "A" Ta "B" xomyTa, a
TakoX KiHUs "C" rBUHTa BCTAHOBIIEHHS MONOXEHHSA
HV>KHBOTO N1e3a nif vac 3aTaryBaHHs 6onTa KpinneHHs
HWXHbOrO nesa. ig Yac BcTaHoBneHHs Mixx "A", "B" Ta
"C" He noBWHHO ByTK 3a30py.

MPUMITKA:

. BMHT BCTAHOBNEHHS MOMOXEHHS HKHBOMO
resa BCTAHOBIIOETLCA Ha 3aBopi. He cnig BTpy-
yaTucs ao Hei.

» Puc.8: 1. XomyT 2. [BUHT po3TallyBaHHS HUXHbOTO
nesa 3. HwxHe neso

3ACTOCYBAHH

Cnocib yTpumyBaHHA Ta pisaHHA

matepiany

AONEPENXEHHS:

. [Mepen TMM Sk BUKOPUCTOBYBATH iHCTPYMEHT,
cnia 0608B’A3KOBO HafiHO 3aTArHyT! 6onT
[ONs KpinneHHs BEpXHbOro nesa ta 6ont ans
KpIiNneHHs HKHbOTO Nne3a. Yepes He3aTArHyTi
60nTM Nesa MoXyTb 3iCKOUUTH, i Lie MOXKe Npu-
3BECTU 40 CEPVO3HMX TPaBM.

. Mig Yac pisaHHs HOXULi cnif po3TalloByBaTh Ha
pob6ouilt AeTani TakMm YMHOM, Wo6 BiapisaHuii
mMaTepian 3Haxo4uBCs NpaBopyY onepartopa.

Martepianu npusHayeHi A4ns pisaHHA NOBUHHI ByTH
3aKkpinneHi Ha BepcTaTi 3a JONOMOrOK 3aTUCKHUX
NpuUCTpOIB.

» Puc.9

3aBxaun MiLLHO TpUMalTe IHCTPYMEHT OAHIEID PYKOIO 3a
kopnyc. He TopkanTecb meTanesux agetanen.

Cnig pyxat HOXULI napanensHo maTepiany.

MakcumanbHa LWMpuHa pisaHHA

» Puc.10: 1. JliHia pisaHHs

Cnig goTpMmyBaTWCh BKa3aHOI LWMPWHK pisaHHs ("A"): Y
pasi goBxuHn 1800 MMm.

| M'aka ctanb (ToBlumHa) ‘ 1,6 Mm ‘ Metwe 1,2 Mm |
| Makc. WwinpmHa pisanHsi (A) ‘ 100 mm ‘ Bes obmexeHb |
|Hep>~<aai»owa cTanb (ToBuMHa) ‘ 1,2 mMm ‘ Metwe 1,0 Mm |

Makc. WwipyHa piaHHs (A) ‘ 80 Mm ‘ Bes o6mexeHb |

MiHimanbHuM pagiyc pisaHHA

MiHimanbHuii pagiyc pisaHHsa cknagae 30 Mm nig vac
pisaHHs M'skoi cTani ToBLumHow 1,0 Mm.
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TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen T1M, SK OrMSAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTV PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWI Ta BIOKMIOYEHWUI BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6EH3MH,
pOo3piaKyBay, CMpT Ta NoAibHI peyoBUHU.
Ix BUKOPUCTaHHA MOXE NPU3BECTM 10 3MiHM
Konbopy, Aedopmallii Ta NosiBY TPILLWH.

[ns Toro, wo6 nigTpumysatn BE3MEKY Ta
HALIVHICTb, PEMOHT, Ornsg Ta 3aMiHy BYrinbHUX
LiTOK, Oyab-sike iHLWe TexHiYHe obcnyroByBaHHst abo
peryntoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LieH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTHCS
nuwe ctangapTHi 3anyactuHy "Makita".

AOAOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPE)XHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunaans pekomeHaoBaHo
0151 BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO OnMcaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyarauii.
BukopucTaHHs AKOroch iHLIOro ocHalleHHsA abo
npunagas Moxe CripyudMHUTI TPaBMyBaHHS.
OcHalueHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW NuLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, OTpUMaTh gonomMory B GinbLu
[eTanbHOMY 03HaOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. TNesa HOXMUIB

. LlecTurpaHHni knoy

. Tpumay kntova

MPUMITKA:

. [esaki eneMeHTV CnMcKy MOXyTb BXOAUTU A0
KOMMMNEKTY iIHCTPYMEHTa K CTaHAapTHe npu-
nagasa. BoHn MoXyTb BIAPI3HATUCSA 3aNeXHO Bif,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model

JS1602

Maks. gtebokos¢ ciecia Stal do 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Stal do 600 N/mm?

1,2mm (18 ga)

Stal do 800 N/mm?® 0,8 mm (22 ga)
Aluminum do 200 N/mm?® 2,5mm (13 ga)
Min. promien cigcia 30 mm
Liczba oscylacji na minute (min™) 4000
Dtugos¢ catkowita 255 mm
Ciezar netto 1,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do cigcia blachy ze stali i
stali nierdzewne;.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrédet zasilania o
napigciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce zna-
mionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym pradem
przemiennym. Narzedzie ma podwdjng izolacje, dlatego tez
mozna je zasilac z gniazda elektrycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-2-8:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 79 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang wartosé emisii hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwarzanego
podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarze-
dzia moze sig rozni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia, a w
szczegolnosci od rodzaju obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane narazenie
w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy okresli¢
srodki bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony ope-
ratora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-8:

Tryb pracy: ciecie blach

Emisja drgan (any): 7,0 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang wartosé¢ poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rozni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

11 POLSKI



Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji

moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

NOZYC

Trzymac narzedzie w sposéb niezawodny.

Zamocuj solidnie obrabiany element.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Krawedzie i wiéry s ostre. Nos rekawice.

Zaleca sie rowniez noszenie obuwia o grubej

podeszwie, aby zapobiec obrazeniom.

5. Nie ktadz narzedzia na wiéry z obrabianego
elementu. Moga one uszkodzi¢ narzedzie.

6. Nie pozostawia¢ zatagczonego elektronarze-
dzia. Mozna uruchomic elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

7. Zapewnic¢ state podioze.

Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje si¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

8.  Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

9.  Nie przecinaj przewodéw elektrycznych. Moze
to spowodowac porazenie pradem.

10. Nie nalezy bez potrzeby uruchamiaé¢ narzedzia

bez obcigzenia.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku
wielokrotnego uzywania narzedzia)
zastgpily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowa-
nie sie do zasad bezpieczenstwa podanych
w niniejszej instrukcji obstugi moze prowa-
dzi¢ do powaznych obrazen ciata.

poON =~

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Przetgcznik suwakowy

MAPRZESTROGA:

. Przed wigczeniem narzgdzia nalezy koniecznie
sprawdzié, czy przetgcznik suwakowy dziata
prawidtowo i po nacisnigciu jego tylnej czesci
powraca do potozenia "OFF" (wytgczone).

. W celu utatwienia obstugi i dla wygody ope-
ratora podczas dtugotrwatej pracy z uzyciem
narzedzia, wytgcznik mozna zablokowac
w pozycji ,ON" (WLACZONY). Podczas
pracy z blokada wytacznika w pozycji ,ON"
(WLACZONY) nalezy zachowac¢ ostroznos¢ i
pewnie trzymac¢ narzedzie.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesung¢
przetgcznik suwakowy w kierunku potozenia "I (ON)"
(wtgczone). Prace ciggtg mozna uzyskac po nacisnigciu
i zablokowaniu przedniej czgsci przetagcznika suwako-
wego.

Aby wylgczy¢ narzedzie, wystarczy nacisngc tylng
czes¢ przetacznika suwakowego, a nastepnie przesu-
ng¢ go do potozenia "O (OFF)".

Dozwolone grubosci ciecia

» Rys.2: 1. Ustalacz do stali nierdzewnej: 1,2 mm
(3/64") 2. Ustalacz do stali miekkiej: 1,6 mm
(1/16")

Rowek na jarzmie stuzy jako ustalacz grubos$ci podczas
przecinania blach ze stali miekkiej lub nierdzewnej.
Jezeli materiat pasuje do rowka, mozna go przecigé.
Grubo$¢é materiatéw, ktére mogg by¢ przeciete, zalezy
od ich typu (wytrzymatosci). Maksymalna grubo$é
ciecia dla poszczegoélnych materiatéw przedstawiona
zostata w ponizszej tabeli. Proba przecigcia materiatéw
grubszych, niz dopuszczalne, spowoduje awari¢ narze-
dzia i/lub mozliwe obrazenia. Nie przekraczaj dozwolo-
nych grubosci przedstawionych w tabeli.

Materiat Wytrzyme?ﬁ‘s'/c'nr:am;o)zciaganie Maks. g[umbrg)éé ciecia
Stal migkka (A) 400 1,6 (16 ga)
Stal twarda (B) 600 1,2 (18 ga)
Stal nierdzewna 800 0,8 (22 ga)
Blacha aluminiowa 200 2,5 (13 ga)
»
MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.
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Kontrola stanu ostrza

Przed wtgczeniem narzedzia sprawdz ostrza pod katem
zuzycia. Tepe, zuzyte ostrza nie tylko stabo tng, ale
réwniez skracajg okres eksploatacji urzgdzenia.

Obracanie lub wymiana ostrzy

Zaorno ostrze dolne, jak i gérne posiadajg po cztery
krawzdzie tngce po kazdej stronie (z przodu i z tytu).
Gdy krawedz tnaca staje sie tepa, obré¢ zaréwno ostrze
gorne, jak i dolne o0 90°, aby odstoni¢ nowe krawedzie
tnace.
Gdy wszystkich osiem krawedzi tngcych na ostrzu
dolnym i gérnym nie nadaje sie do dalszego uzytku,
wymien oba ostrza na nowe. Za kazdym razem, gdy
obracasz lub wymieniasz ostrza, wykonaj nastepujgce
czynnosci:
» Rys.3: 1. Klucz szesciokatny 2. Odkrecanie
3. Sruba mocujgca ostrze gorne 4. Ostrze
dolne 5. Odstrze goérne
Odkre¢ i wyjmij $ruby blokujgce ostrze przy pomocy
dostarczonego klucza szesciokgtnego, a nastgpnie
obré¢ lub wymien ostrza.
» Rys.4: 1. Uchwyt ostrza 2. Podkiadka cienka
3. Odstrze gérne 4. Sruba mocujgca ostrze
gorne
Niektore narzedzia posiadajg jedng podktadke pomie-
dzy ostrzem gérnym a uchwytem ostrza. Jezeli narze-
dzie jest wyposazone w podktadke, pamigtaj, aby uzy¢
podktadki cienkiej podczas ponownego montazu.

WSKAZOWKA:
. Podktadki cienkie nie sg natomiast uzywane w
dolnym ostrzu.

» Rys.5: 1. Sruba mocujgca ostrze gérne 2. Dokrecié
3. Odstrze gorne

Zamontuj ostrze gorne i dokrec¢ jego Srube mocujgca

kluczem szesciokgtnym. Podczas dokrecania docisnij

ostrze gorne.

» Rys.6: 1.Uchwyt ostrza 2. Sruba mocujgca ostrze
gorne 3. Odstrze gorne 4. Nie nalezy zosta-
wiac przerwy.

Po zablokowaniu ostrza gérnego upewnij sie, ze pomie-

dzy ostrzem gérnym a $cigtg skosnie powierzchnig

uchwytu ostrza nie ma zadnego przeswitu.

» Rys.7: 1. Dokreci¢ 2. Ostrze dolne 3. Jarzmo

Podczas mocowania dolnego ostrza na jarzmie ostrze
nalezy docisngc¢ do jarzma tak, aby podczas dokrgcania
Sruby mocujacej stykato sie ze Scietymi sko$nie cze-
$ciami A i B jarzma oraz korcem C $ruby ustalajgcej
pozycje ostrza dolnego. Podczas montazu nie moze
by¢ zadnego przeswitu pomigedzy punktami A, Bi C.

WSKAZOWKA:

. Sruba ustalajgca pozycje ostrza dolnego zostata
zamoontowana fabrycznie. Nie nalezy przy niej
manipulowac.

» Rys.8: 1.Jarzmo 2. Sruba ustalajgca ostrza dol-
nego 3. Ostrze dolne

DZIALANIE

Sposéb trzymania materiatu oraz

metoda ciecia

A OSTRZEZENIE:

. Przed przystapieniem do pracy z narzedziem,
upewnij sie, ze $ruba blokujgca ostrza gérnego
i Sruba blokujgca ostrza dolnego s prawidtowo
dokrecone. Poluzowane $ruby moga spowo-
dowac¢ wypadniecie ostrzy i przyczyni¢ sig do
powaznych obrazen ciata.

. Podczas ciecia zawsze trzymaj nozyce na
przedmiocie obrabianym w taki sposéb, aby
ciety materiat zawsze znajdowat sie po prawe;j
stronie operatora.

Materiat, ktéry ma by¢ przeciety, powinien by¢ przymo-
cowany do stotu warsztatowego przy pomocy specjal-
nych uchwytéw do obrabianych elementéw.

» Rys.9

Zawsze mocno trzymaj narzedzie z jedng rekg na obu-
dowie. Nie dotykaj metalowej czesci.

Trzymaj nozyce tak, aby przesuwaty sig réwnolegle
wzgledem materiatu.

Maksymalna szerokos¢ ciecia

» Rys.10: 1. Linia ciecia

Nie przekraczaj okreslonej maksymalnej szerokosci
ciecia (A): w przypadku dtugosci 1800 mm.

[ stal migkka (grubos¢) | 1,6 mm | Ponizej1,2mm |
| Maks. szeroko$c¢ ciecia (A) ‘ 100 mm ‘ Bez ograniczen |
| Stal nierdzewna (grubosc¢) ‘ 1,2 mm ‘ Ponizej 1,0 mm |
| Maks. szerokosc cigcia (A) ‘ 80 mm ‘ Bez ograniczen |

Minimalny promien ciecia

Podczas ciecia stali migkkiej o grubosci 1.0 mm mini-
malny promien ciecia wynosi 30 mm.

KONSERWACJA

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy si¢ zawsze upewnié, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie mogg
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-
tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-
lacyjne powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane
Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.
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AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoridw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowaé akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Ostrza nozyc

. Klucz szesciokatny

. Uchwyt klucza

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

JS1602

Capacitati maxime de taiere Otel pana la 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Otel pana la 600 N/mm?

1,2mm (18 ga)

Otel pana la 800 N/mm®

0,8 mm (22 ga)

Aluminiu pan la 200 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Raza minima de taiere 30 mm
Curse pe minut (min™) 4.000

Lungime totala 255 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatjile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimentare cu
curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata
pe placuta de identificare a masinii. Acestea au o izolatie dubla
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-8:

Nivel de presiune acustica (Lya): 79 dB(A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-8:

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratii (anu): 7,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice
A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos

poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU FOARFECE

Tineti bine masina.

Fixati ferm piesa de prelucrat.

Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.
Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

Nu agezati masina pe aschiile piesei de prelu-
crat. In caz contrar, acestea pot deteriora sau
defecta masina.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o fineti cu mainile.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

10. Nu actionati magina in gol in mod inutil.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

AN~
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DESCRIERE FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Comutator glisant

AATENTIE:

. Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca comutatorul glisant functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se apasa
partea din spate a comutatorului glisant.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "l (ON)" (pornit). Pentru functionare con-
tinua, apasati partea din fata a comutatorului glisant
pentru a-l bloca.

Pentru a opri masina, apasati partea din spate a comu-
tatorului glisant, apoi deplasati-I catre pozitia "O (OFF)"
(oprit).

Grosime de taiere admisibila
» Fig.2: 1. Calibru pentru otel inox: 1,2 mm (3/64")
2. Calibru pentru otel moale: 1,6 mm (1/16")

Canelura din jug serveste drept calibru de grosime
pentru taierea tablelor de otel moale sau otel inox. Daca
materialul incape in canelura, acesta poate fi taiat.
Grosimea materialelor de taiat depinde de tipul (rezis-
tenta) materialului. Grosimea maxima de taiere este
indicata in tabelul de mai jos pentru diferite materiale.
incercarea de a taia materiale mai groase decat cele
indicate va conduce la defectarea masinii si/sau posibile
vatamari corporale. Respectati grosimile indicate n tabel.

Material Rezistenta la tractiune| Grosime maximé de téiere
(N/mm?) (mm)
Otel moale (A) 400 1,6 (16 ga)
Otel dur (B) 600 1,2 (18 ga)
Otel inox 800 0,8 (22 ga)
Placa de aluminiu 200 2,5 (13 ga)
MONTARE

MAATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Inspectarea lamei

nainte de a folosi masina, verificati uzura lamelor.
Folosirea unor lame boante, uzate, va avea ca efect o
capacitate de taiere scazuta si o scurtare a duratei de
exploatare a masinii.
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Rotirea sau inlocuirea lamelor

Atat lamele superioare cat si cele inferioare dispun de patru
muchii tietoare pe fiecare parte (in fata si in spate). Cand
muchia taietoare se uzeaza, rotiti lamele inferioare si supe-
rioare cu 90° pentru a expune noile muchii taietoare.
Cand s-au uzat toate cele opt muchii ale lamelor inferioare
si superioare, inlocuiti ambele lame cu unele noi. La fiecare
rotire sau nlocuire a lamelor, procedati dupa cum urmeaza.
» Fig.3: 1. Cheie inbus 2. Desurubati 3. Bolt de
fixare a lamei superioare 4. Panza inferioara
5. Panza superioara

Scoateti bolturile care fixeaza lamele cu cheia inbus

livrata si apoi rotiti sau inlocuiti lamele.

» Fig.4: 1. Suportul panzei 2. Saiba subtire 3. Panza
superioara 4. Bolt de fixare a lamei
superioare

Unele masini au o saiba intre lama superioara si supor-
tul de lama. Atunci cand masina are o astfel de saiba,
asigurati-va ca utilizati saiba subtire la reasamblare.
NOTA:
. Pentru lama inferioara nu se folosesc saibe
subtiri.
» Fig.5:

1. Bol{ de fixare a lamei superioare
2. Strangere 3. Panza superioara

Instalati lama superioara i strangeti boltul de fixare al lamei superi-

oare cu cheia inbus. Apasati pe lama superioara in timpul strangerii.

» Fig.6: 1. Suportul panzei 2. Bolt de fixare a lamei superi-
oare 3. Panza superioara 4. Interstitiu inadmisibil

Dupa fixarea lamei superioare, aveti grija sa nu existe
niciun interstitiu intre lama superioara si suprafata
inclinata a suportului lamei.
» Fig.7: 1. Strangere 2. Panza inferioara 3. Jug
Cand instalati lama inferioara pe jug, aceasta trebuie presata
spre jug pentru a fi in contact cu portiunile inclinate A si B ale
jugului si varful C al surubului de pozitionare a lamei inferioare
n timp ce strangeti boltul de fixare a lamei inferioare. Nu
trebuie sa existe niciun joc intre A, B si C in timpul instalarii.
NOTA:
. Surubul de pozitionare a lamei inferioare este
asamblat din fabrica. Nu umblati la acesta.

> Fig.8:

1. Jug 2. Surub de pozitionare a lamei inferi-
oare 3. Panza inferioara

FUNCTIONARE

MAAVERTIZARE:

. Tnainte de utilizarea masinii, asigurati-va c&
strangeti ferm boltul de fixare al lamei supe-
rioare si boltul de fixare al lamei inferioare.
Bolturile slabite pot duce la desprinderea lame-
lor, putand rezulta accidentari grave.

. La taiere, amplasati intotdeauna masina de
taiat tabla pe piesa de lucru astfel incat taierea
materialului sa aiba loc in partea dreapta a
operatorului.

Materialele de taiat trebuie fixate la bancul de lucru prin
intermediul unor suporturi de lucru.
» Fig.9

Tineti intotdeauna masina ferm, cu o mana pe carcasa.
Nu atingeti partea metalica.
Deplasati masina de taiat tabla paralel cu materialul.

Latimea maxima de taiere

» Fig.10: 1. Linie de taiere

Respectati latimea maxima de taiere (A) specificata:
Pentru o lungime de 1800 mm.

| Otel moale (grosime) ‘ 1,6 mm ‘ Sub 1,2 mm |
| Latime maxima de taiere (A) | 100 mm \ Nelimitat |
| Otel inox (grosime) ‘ 1,2 mm ‘ Sub 1,0 mm |
| Latime maxima de taiere (A) | 80 mm \ Nelimitat |

Raza minima de taiere
Raza minima de taiere este de 30 mm cand taiati otel
moale de 1,0 mm.

INTRETINERE
AATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service auto-
rizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
AATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Lame de forfecare

. Cheie inbus

. Suport de cheie

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard Tn ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell

JS1602

Max. Schnittkapazitat Stahl bis zu 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Stahl bis zu 600 N/mm?

1,2mm (18 ga)

Stahl bis zu 800 N/mm® 0,8 mm (22 ga)
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Min. Schnittdurchmesser 30 mm
Schlage pro Minute (min™) 4.000
Gesamtlange 255 mm
Netto-Gewicht 1,6 kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Blech aus
Stahl und Edelstahl entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-8:

Schalldruckpegel (L;a): 79 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

Der Gerauschpegel kann wahrend des Betriebs 80 dB
(A) Uberschreiten.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsdchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-8:

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Schwingungsemission (ayy): 7,0 m/s?
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Die Vibrationsemission wihrend der
tatséchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je
nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und spe-
ziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fiir Elektrowerkzeuge
A WARNUNG: Lesen Sie alle mit diesem
Elektrowerkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten
durch. Eine Missachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSHINWEISE ZUR
SCHERE

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Sichern Sie die das Werkstiick sorgfiltig.
Halten Sie Ihre Hande von beweglichen Teilen fern.
Ecken und Splitter des Werkstiicks sind
scharf. Tragen Sie Schutzhandschuhe.
Empfohlen wird auch das Tragen von festem
Schuhwerk, um Verletzungen zu vermeiden.
Legen Sie das Werkzeug nicht auf Splittern des
Werkstiicks ab. Das Werkzeug kann sonst beschadigt
werden oder nicht ordnungsgemaR funktionieren.
Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Arbeiten Sie nur mit ihm, wenn Sie
es in der Hand halten.

Achten Sie darauf, dass Sie immer einen fes-
ten Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie dar-
auf, dass sich unter lhnen niemand aufhait.
Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt oder das Werkstiick. Diese kdnnen ext-
rem heiB sein und zu Verbrennungen fiihren.
Vermeiden Sie es, in Stromleitungen zu
schneiden. Dies kann zu einem Stromschlag
und schweren Unfillen fiihren.

hON =
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10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnoétig ohne
Last laufen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NIE durch
Bequemlichkeit oder (aus fortwdhrendem
Gebrauch gewonnener) Vertrautheit mit dem
Werkzeug dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fiir das Werkzeug zu missachten. Bei
MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise
kann es zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Schiebeschalter

MA\VORSICHT:

. Stellen Sie vor dem AnschlieRen des
Werkzeugs an das Stromnetz sicher, dass sich
der Schiebeschalter korrekt bedienen lasst und
in Stellung "OFF" (AUS) zurlickkehrt, sobald
das hintere Ende des Schiebeschalters nach
unten gedrickt wird.

. Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretie-
ren, um die Bedienung bei langerem Gebrauch
zu vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn
das Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und
halten Sie es gut fest.

Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in Stellung "l (ON)". Fur fortlau-
fenden Betrieb driicken Sie das vordere Ende des
Schiebeschalters, um ihn zu arretieren.

Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das hin-
tere Ende des Schiebeschalters und schieben diesen
dann in Stellung "O (OFF)".

Mogliche Scherdicke
» Abb.2: 1. MaR fur Edelstahl: 1,2 mm (3/64") 2. MaR
fur Schmiedestahl: 1,6 mm (1/16")

Die Rille auf dem Buigel dient als Dickenmesser flr das
Scheren von Schmiede- oder Edelstahlblechen. Wenn
das Werksttick in die Rille passt, ist es scherbar.

Die Dicke des zu scherenden Materials hangt von der Art (Stérke)
des Materials selbst ab. Die maximale Scherdicke wird fiir ver-
schiedene Materialien in der Tabelle unten angegeben. Versuche,
Materialien zu scheren, die dicker sind als angegeben, fiihren zu
Beschadigungen des Werkzeugs und/oder Verletzungen. Bleiben
Sie innerhalb der in der Tabelle angegebenen Dicke.
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Material Dehnbarkeit Max. Schnittdicke
(N/mm?) (mm)
Schmiedestahl (A) 400 1,6 (16 ga)
Harter Stahl (B) 600 1,2 (18 ga)
Edelstahl 800 0,8 (22 ga)
Aluminiumblech 200 2,5 (13 ga)

MONTAGE

A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Giberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Inspektion der Klingen

Prifen Sie vor der Verwendung des Werkzeugs die
Klingen auf Abnutzung. Stumpfe, abgenutzte Klingen
fiihren zu schlechter Scherleistung und verkirzen die
Lebenszeit des Werkzeugs.

Drehen und Austauschen von Klingen

Sowohl die oberen als auch die unteren Klingen haben vier
Schnittkanten auf jede Seite (vorn und hinten). Wenn die
Schnittkante stumpf wird, drehen Sie die oberen und unte-
ren Klingen um 90°, um neue Schnittkanten freizugeben.
Wenn alle acht Schnittkanten der oberen und unteren
Klingen stumpf sind, tauschen Sie beide Klingen gegen
neue aus. Gehen Sie zum Drehen und Ersetzen der
Klingen wie folgt vor.
» Abb.3: 1. Sechskantschlissel 2. Losen
3. Sicherungsschraube der oberen Klinge
4. Untere Klinge 5. Obere Klinge

Entfernen Sie die Bolzen, die die Klinge sichern, mit

dem mitgelieferten Sechskantschliissel, und drehen

oder ersetzen Sie dann die Klingen.

» Abb.4: 1. Klingenhalter 2. diinne Unterlegscheibe
3. Obere Klinge 4. Sicherungsschraube der
oberen Klinge

Einige Werkzeuge haben eine Unterlegscheibe zwischen
der oberen Klinge und dem Klingenhalter. Stellen Sie bei
Werkzeugen mit Unterlegscheibe sicher, dass Sie beim
Zusammenbauen die diinne Unterlegscheibe verwenden.

HINWEIS:
. Fir die untere Klinge werden keine dlinnen
Distanzscheiben verwendet.

» Abb.5: 1. Sicherungsschraube der oberen Klinge
2. Anziehen 3. Obere Klinge

Bringen Sie die obere Klinge an und ziehen Sie deren
Sicherungsbolzen mit dem Sechskantschliissel fest. Driicken
Sie auf die obere Klinge, wahrend Sie sie anziehen.
» Abb.6: 1. Klingenhalter 2. Sicherungsschraube
der oberen Klinge 3. Obere Klinge 4. Keine
Licke erlaubt

Achten Sie nach Sichern der oberen Klinge darauf,
dass sich keine Liicke zwischen der oberen Klinge und
der geneigten Oberflache des Klingenhalters befinden
darf.

» Abb.7: 1.Anziehen 2. Untere Klinge 3. Blgel

Beim Anbringen der unteren Klinge auf dem Blgel
muss diese so gegen den Bugel gepresst werden, dass
sie die geneigten Abschnitte A und B des Bligels und
die Spitze C der Einstellschraube der unteren Klinge
beriihrt, wahrend Sie den Sicherungsbolzen der unte-
ren Klinge anziehen. Zwischen A, B und C darf beim
Einbau kein Abstand entstehen.

HINWEIS:

. Die Einstellschraube der unteren Klinge ist
werkseitig voreingestellt. Andern Sie die
Einstellung nicht willkirlich.

» Abb.8: 1. Bugel 2. Einstellschraube der unteren
Klinge 3. Untere Klinge

ARBEIT

Halten des Materials und
Schneidmethode

AWARNUNG:

. Stellen Sie vor Bedienung des Werkzeugs
sicher, dass der Sicherungsbolzen der oberen
Klinge und der Sicherungsbolzen der unteren
Klinge sicher festgezogen ist. Lose Bolzen
kénnen zum Lésen der Klingen und somit zu
schweren Verletzungen fiihren.

. Platzieren Sie zum Schneiden stets die Klinge
so auf dem Werkstiick, dass sich das abge-
schnittene Material an der rechten Seite des
Bedieners befindet.

Die zu schneidenden Materialien sollten mit Klemmen
an der Werkbank befestigt werden.

» Abb.9

Halten Sie das Werkzeug immer mit einer Hand am
Gehause fest. Beriihren Sie keine Metallteile.
Bewegen Sie die Schere parallel zum Material.

Maximale Schnittbreite

» Abb.10: 1. Schnittlinie

Bleiben Sie innerhalb der angegebenen maximalen
Schnittbreite (A): Fir Lange von 1.800 mm.

[ schmiedestahl (Dicke) | 1,6 mm [ Unter12mm |
| Max. Schnittbreite (A) ‘ 100 mm ‘ Keine Einschrénkung |
[ Edelstahl (Dicke) \ 1,2 mm [ Unter1,0mm |
| Max. Schnittbreite (A) ‘ 80 mm ‘ Keine Einschrénkung |

Minimaler Schnittdurchmesser

Der minimale Schnittradius betragt 30 mm fir 1,0 mm
dicken Schmiedestahl.
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WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen flhren.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den auto-
risierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT:

. Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehdrteile und
Aufsatze durfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Schneidklingen

. Sechskantschlissel

. Schlusselhalter

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell

JS1602

Max. vagételjesitmény Acél 400 N/mmz-ig

1,6 mm (16 ga)

Acél 600 N/mm?-ig

1,2mm (18 ga)

Acél 800 N/mm’-ig

0,8 mm (22 ga)

Aluminium 200 N/mm?®-ig

2,5mm (13 ga)

Minimalis vagasi sugar 30 mm
Loketszam percenként (min™") 4000
Teljes hossz 255 mm
Tiszta tomeg 1,6 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek
vagasara hasznalhaté.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdaramu haldzatra
szabad kotni, amelynek feszlltsége megegyezik az adattab-
lajan szerepl6 fesziltséggel. A szerszam kettds szigetelésd,
ezért foldelévezeték nélkili aljzatrol is mikddtethetd.

Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-8 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya): 79 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos vizs-
galati eljarasnak megfelelGen lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok ésszehasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitségével
elézetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédat!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatél, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az

elinditasok szama mellett).

Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengely(i vektorosszeg)
az EN62841-2-8 szerint meghatarozva:

Uzemmdd: fémlemez vagasa

Rezgéskibocsatas (anu): 7,0 m/s®

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat modjatél, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleléségi nyilatkozat az Gtmutatd ,A” mel-
lékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezbkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tlizet és/vagy sulyos
sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késébbi tajé-
kozédas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrol (vezetékes) vagy akkumula-
torrol (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

AZ OLLORA VONATKOZO

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Tartsa a szerszamot szilardan.

Gondosan régzitse a munkadarabot.

Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.

A munkadarab szélei és forgacsai élesek.

Viseljen kesztyiit. Emellett javasolt vastag-

talpu labbeli viselete a sériilések elkeriilése

érdekében.

5. Ne tegye a szerszamot a munkadarabbol
szarmazo forgacsokra. Ennek figyelmen kiviil
hagyasa a szerszam karosodasat vagy meghi-
basodasat okozhatja.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Mindig bizonyosodjon meg arrol hogy szilar-
dan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja.

8. Ne érjen afiirészlaphoz vagy a munkadarab-
hoz kézvetleniil a munkavégzést kovetéen;
azok rendkiviil forrék lehetnek és megégethe-
tik a borét.

9. Keriilje el az elektromos vezetékek atvagasat.
Az elektromos aramiités komoly sériiléseket
okozhat.

10. Ne miikddtesse a szerszamot terhelés nélkiil

foloslegesen.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy

a kényelem vagy a termék (tobbszori hasz-
nalatbol adodé) mind alaposabb ismerete
valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eléirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szerepl6 biztonsagi eldirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez
vezethet.

poON =~

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1. Cslszokapcsold

AvicyAzar:

. A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforras-
hoz mindig ellenérizze, hogy a csiszdkapcsold
megfeleléen miikddik és visszatér az "OFF"
allasba amikor a csuszokapcsol6 hatulso részét
lenyomja.

. Huzamosabb hasznalatkor a kapcsol6 az "ON"
pozicioban elreteszelhet6 a kezel6 munkajat
megkdnnyitendd. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON" pozici-
6éban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot
az "l (ON)" pozicié iranyaba. A folyamatos miikddéshez
reteszelje a csuszokapcsolot ugy, hogy lenyomja az
elllsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsolo
hatso részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicio
iranyaba.

Megengedett nyirévastagsag
» Abra2: 1.Mérce rozsdamenteshez: 1,2 mm (3/64")
2. Mérce lagyacélhoz: 1,6 mm (1/16")

Avillan talalhaté horony vastagsagméréként szolgal
lagyacél vagy rozsdamentes acél lemezek vagasakor.
Ha az anyag belefér a horonyba, akkor nyirhato.

A nyirand6 anyagok vastagsaga fligg az anyag tipu-
satdl (szilardsagatdl). A maximalis nyirévastagsag
kilénbdz8 anyagok esetén az alabbi tablazatban lat-
haté. Ha a megadottnal vastagabb anyagok nyirasaval
probalkozik, az szerszam torését és/vagy sériléseket
eredményezheti. Tartsa be a tablazatban szereplé
vastagsagokat.

Szakitoszilardsas Max. vagasi vastagsa
Anyag N om0

Lagyacél (A) 400 1,6 (16 ga)

Keményacél (B) 600 1,2 (18 ga)

Rozsdamentes acél 800 0,8 (22 ga)

Aluminium lemez 200 2,5 (13 ga)

we ”
OSSZESZERELES
Avicyizar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.
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A nyirépenge atvizsgalasa

A szerszam hasznalata elétt ellendrizze a nyirépen-
gék kopottsagat. A tompa, elkopott nyirépengék rossz
nyirasi minéséget eredményeznek, és a szerszam
élettartama is megrovidil.

A nyiropengék forgatasa és cseréje

Mind a fels6, mind az als6 nyirépenge négy vagoééllel

rendelkezik mindegyik oldalan (el6l és hatul). Amikor

a vagoél eltompul, forgassa el ugy a fels6, mind az

also nyirépengéket 90°-kal, hogy Uj vagdéleket tudjon

hasznaini.

Ha mind a nyolc él eltompult a felsé és alsoé nyiropen-

géken, cserélje le mindkét nyirépengét tjra. Minden

alkalommal, ha a nyirépengéket elforgatja vagy cseréli,
jarjon el a kovetkez6é modon.

» Abra3: 1.Imbuszkulcs 2. Lazitsa meg 3. Als6 nyir6-
pengét rogzité csavar 4. Alsé nyiropenge
5. Fels6 nyirépenge

Tavolitsa el a nyiropengét rogzité csavarokat az

imbuszkulccsal, majd forgassa el vagy cserélje le a

nyirépengéket.

» Abra4: 1.Pengetarto 2. Vékony alatét 3. Felsd
nyiropenge 4. Alsé nyirdbpengét rogzité
csavar

Egyes szerszamoknal egy alatét van a felsé penge és a

pengetartd kdzott. Ha a szerszamban van ilyen alatét,

UZEMELTETES
| Az anyag tartasa és a vagas médja |

AFIGYELMEZTETES:

. A szerszam haszndlata el6tt gy6z6djon meg
arrol, hogy er6sen meghuzta a felsé és als6
penge biztonsagi csavarjat. Ha nem igy tesz,

a pengék leeshetnek, és sulyos sériilést
okozhatnak.

. Vagas kdzben mindig ugy helyezze az lemezva-
goollét a munkadarabra, hogy a levagott anyag
a kezel6tdl jobbra kerdljon.

Avagando anyagokat munkadarab befogdk segitségé-
vel régziteni kell a munkapadhoz.
» Abra9

Hasznalat kzben mindig erésen, egyik kezével a bur-
kolatnal megfogva tartsa az eszkdzt. Ne érintse a fém
részt.

Tartsa a lemezvagoéollét parhuzamosan az anyaggal.

Maximalis vagasi szélesség
» Abra10: 1.Vagovonal

Maradjon az megadott maximalis vagasi szélességen
(A) belll: 1800 mm-es hosszusag esetén.

gy6z6djon meg arrdl, hogy visszaszereléskor a vékony [ Lagyacél (vastagsag) | 1,6 mm [ 12mmalatt |
alatétet is felhasznalta. | Maximalis vagasi szélesség (A) ‘ 100 mm ‘ Korlatlan |
MEGJEGYZES: | R ( ag) ‘ 1,2 mm ‘ 1,0 mm alatt |
. Az alsd nyl’répengénél nincs SZUkSég vékony | Maximalis vagési szélesség (A) ‘ 80 mm ‘ Korlatlan |
alatétekre.

» Abra5: 1.Alsé nyirépengét régzitd csavar
2. Rogziteni 3. Felsd nyiropenge
Szerelje fel a felsé nyiropengét és huzza meg a fels6é
nyirépengét régzité csavart az imbuszkulccsal. Nyomja
folfelé a fels6 nyirépengét amikor meghlzza a csavart.
» Abra6: 1.Pengetarté 2. Als6 nyirépengét régzité
csavar 3. Fels6 nyiropenge 4. Nem lehet
hézag
Afels6 nyirépenge rogzitése utan bizonyosodjon meg
arrdl, hogy nincs hézag a felsé nyirépenge és a penge-
tart6 ferde feliilete k6zott.
» Abra7: 1.Régziteni 2. Alsé nyirépenge 3. Villa

Az alsé nyirépenge villara valo felszerelésekor az alsé
nyirépengét nyomni kell a villa ellen ugy, hogy érint-
kezzen a villa A és B ferde részeivel, valamint az also
nyirépenge pozicionalasara szolgalo csavar C hegyével
azalatt, amig meghuzza az als6 nyirépengét régzité
csavart. Nem lehet hézag a penge és azA, B és C
részek kozott a felszerelés soran.

MEGJEGYZES:

. Az als6 nyirépenge pozicionald csavarja
gyarilag be van allitva. Ne banjon vele
szakszer(tlenul.

» Abra8: 1. Villa 2. Alsé nyirépengét pozicionald
csavar 3. Alsé nyirépenge

Minimalis vagasi sugar

A minimalis vagasi sugar 30 mm, 1,0 mm-es lagyacél
vagasakor.

KARBANTARTAS

AviGYAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGYAzaT:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Vagopengék

. Imbuszkulcs
. Kulcstarté
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model

JS1602

Max. kapacita rezania Ocel do 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Ocel do 600 N/mm?*

1,2mm (18 ga)

Ocel do 800 N/mm?* 0,8 mm (22 ga)
Hlinik do 200 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Min. polomer rezania 30 mm
Tahy za minttu (min™") 4000
Celkova dizka 255 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické Udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Urcené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na rezanie ocelového plechu a
nehrdzavejlceho ocelového plechu.

Nastroj sa mdze pripojit len k zodpovedajicemu zdroju s
napétim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa méze pou-
zivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A ur¢ena
podfa Standardu EN62841-2-8:

Uroven akustického tlaku (Lya) : 79 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Urovef hluku pri praci moze prekrogit 80 dB (A).

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a mbze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ucinkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\ VAROVANIE: Emisie hiuku sa mézu pocas sku-
tocného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’ od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov pou-
Zivania naradia a najma typu spractvaného obrobku.

M VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841-2-8:

ReZim ¢innosti: rezanie plechu

Emisie vibracii (any) : 7,0 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s?

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skiSobnej metédy
a mbze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich aéinkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu pocas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A\VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do tvahy vSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
NOZNICE

Drzte nastroj pevne .

Obrobok dokladne zaistite.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
Hrany a alomky obrobku su ostré. Pouzivajte
rukavice. Odporuca sa pouzivat’' obuv s hru-
bou podrazkou, aby nedoslo k urazu.

5. Nepokladajte nastroj na ilomky obrobku. V
opaénom pripade moze dojst’ k poruche a
poskodeniu nastroja.

6. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

7. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.
Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

8. Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned’ po
ukone; moézu byt extrémne horice a mézu
popalit’ vasu pokozku.

9. Nedotykajte sa elektrickych vodic¢ov. M6zu
sposobit’ zavazny uraz elektrickym pradom.

10. Nepouzivajte nastroj zbytocne bez zat'aze.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
pohodlie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané
opakovanym pouzivanim) nahradili presné
dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo
nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych v tomto navode na obsluhu
moéze sposobit’ vazne poranenia oso6b.

AN~

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

» Obr.1: 1. Posuvny prepina¢

APOZOR:

. Pred zapojenim tohto nastroja tiez vzdy skon-
trolujte, €i posuvny prepinac¢ funguje spravne a
vrati sa do pozicie "OFF" po zatlaceni zadnej
strany posuvného vypinaca.

. Operator moze pocas dlhsieho pouzivania
zablokovat prepinac v polohe "ON", ¢o mu
ulahg&i pracu. Pri blokovani nastroja v polohe
"ON" budte opatrni a nastroj pevne drzte.

Nastroj spustite posunutim vypinaca do polohy "l (ON)".
Nepretrzity chod dosiahnete stlacenim prednej strany
posuvného prepinaca a jeho zablokovanim.

Nastroj zastavite stlacéenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy "O
(OFF)".

Pripustné hrubky strihania

» Obr.2: 1. Kaliber pre nehrdzavejlcu ocel: 1,2 mm
(3/64") 2. Kaliber pre méakku ocel: 1,6 mm
(1/16")

Drazka na jarme sluzi ako kaliber hrubky pre strihanie
platov z mékkej alebo nehrdzavejucej ocele. Ak material
zapadne do drazky, je mozné ho strihat.

Hrubka strihanych materidlov zavisi od typu (pevnosti)
materialu. Maximalna hrubka strihania je oznacena v
nasledujucej tabulke pre rézne materialy. Pri pokuse

o strihanie materialov hrubsich ako oznacené déjde

k poruche nastroja a/alebo moznému poraneniu.
Dodrziavajte hribku uvedenu v tabulke.

Material Pevnost v tahu Max. rezna hrubka
(N/mm?) (mm)
Mékka ocel (A) 400 1,6 (16 ga)
Tvrda ocel (B) 600 1,2 (18 ga)
Nehrdzavejlca ocel 800 0,8 (22 ga)
Hlinikova doska 200 2,5 (13 ga)

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Kontrola ostria

Pred pouzitim nastroja skontrolujte opotrebovanie ostri.
Tupé a zodraté ostria budd mat za nasledok nedosta-
to€né strihanie a zZivotnost nastroja a skrati.
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Otocenie alebo vymena ostri

Horné aj doIné ostria maju Styri strihacie ostria na kazdej
strane (predné a zadné). Ked sa strihacie ostrie otupi, otocte
horné aj dolné ostria 0 90° aby sa odkryli nové strihacie ostria.
Ked je vSetkych osem ostri na hornom aj dolnom ostri
tupych, vymerite obe tieto ostria za nové. Pri kazdom
otoCeni alebo vymene ostri postupujte nasledovne.
» Obr.3: 1. Sesthranny franctzsky kI 2. Uvolnit
3. Zaistovacia maticova skrutka horného
ostria 4. Dolné ostrie 5. Horné ostrie
Odstrante zaistovacie maticové skrutky ostria pomocou doda-
ného Sesthranného klica a otocte alebo vymerite ostria.
» Obr.4: 1. Drziak ostria 2. Tenka podlozka 3. Horné ostrie
4. Zaistovacia maticova skrutka horného ostria
Niektoré naradia maju medzi hornou a spodnou ¢epe-
fou podloZzku. Ak ma naradie podlozku, pri opatovnom
zmontovani nezabudnite pouzit tenkd podlozku.

POZNAMKA:
. Pre doIné ostrie nie st pouzité Ziadne podlozky.

» Obr.5: 1. Zaistovacia maticova skrutka horného
ostria 2. Utiahnut 3. Horné ostrie

Namontujte horné ostrie a utiahnite zaistovaciu mati-
covu skrutku horného ostria pomocou Sesthranného
kluca. Tlacte horné ostrie nahor a suc¢asne ho utahujte.
» Obr.6: 1. DrZiak ostria 2. Zaistovacia maticova skrutka hor-
ného ostria 3. Horné ostrie 4. Nie je povolena medzera

Po zaisteni horného ostria skontrolujte, ¢i nie je ziadna medzera
medzi hornym ostrim a skosenym povrchom drziaka ostria.
» Obr.7: 1. Utiahnut 2. Dolné ostrie 3. Jarmo

Pri montazi dolného ostria na jarmo je potrebné pri uta-
hovani zaistovacej maticovej skrutky doiného ostria tlacit
dolné ostrie oproti jarmu, aby sa dotykalo skosenych ¢asti
Aa B jarma a hrotu C polohovacej skrutky dolného ostria.
Pri montazi nesmie byt medzi A, B a C Ziadna medzera.

POZNAMKA:
. Polohovacia skrutka dolného ostria je namonto-
vana z vyroby. Nemanipulujte s rou.

» Obr.8: 1. Jarmo 2. Polohovacia skrutka dolného
ostria 3. Dolné ostrie

PRACA
| Metoda drzania materialu a strihania|

Metoda drzania materialu a strihania

AVAROVANIE:

. Pred pracou s naradim pevne utiahnite zaistovaciu
maticovu skrutku hornej ¢epele a zaistovaciu maticovl
skrutku dolnej ¢epele. Uvolnené skrutky mozu sposobit
vypadnutie éepeli s nasledkom vazneho poranenia.

. Pri strihani vzdy umiestnite nozZnice na obrobok tak,
aby odstrihnuty material bol na pravej strane obsluhy.

Materidly pre strihanie je potrebné upevnit k pracov-
nému stolu pomocou pracovnych drziakov.
» Obr.9

Naradie drzte vzdy pevne jednou rukou za skrifiu.
Nedotykajte sa kovovych Casti.
Nozni¢kami pohybujte rovnobezne sa materialom.

Maximalna Sirka rezania

» Obr.10: 1. Ciara rezania

Zostavajte v Specifikovanej maximalnej Sirke rezania
(A): Pripad dizky 1 800 mm.

[ Makka ocef (hrabka) | 1,6 mm [ Pod12mm |
| Max. Sirka rezania (A) ‘ 100 mm ‘ Bez limitu |
| Nehrdzavejlica ocef (hriibka) ‘ 1,2 mm ‘ Pod 1,0 mm |
| Max. Sirka rezania (A) ‘ 80 mm ‘ Bez limitu |

Minimalny polomer rezania

Minimalny polomer rezania je 30 mm pri strihani 1,0
mm makkej ocele.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zaénete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvoéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouZiti iného prislusenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia 0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Strizné Cepele

«  Sesthranny franctzsky klug

. Drziak klu¢a

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model

JS1602

Max. kapacita fezani Ocel az do 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Ocel a2 do 600 N/mm?

1,2mm (18 ga)

Ocel az do 800 N/mm? 0,8 mm (22 ga)
Hlinik az do 200 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Min. polomér fezani 30 mm
Poget zdvihti za minutu (min™) 4000
Celkova délka 255 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Ttida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Nastroj je uren k fezani ocelovych plecht a nerezo-
vych ocelovych plechu.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku, a maze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-8:

Hiadina akustického tlaku (L,a): 79 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Hladina hluku pfi praci mtze prekro¢it hodnotu 80 dB (A).

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zku$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

uréena podle normy EN62841-2-8:

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (ay, v): 7,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s”
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&Zznému posouzeni
miry expozice vibracim.

A\VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpUsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeirite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)
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Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpeénostni upozornéni
k elektrickému naradi

A\VAROVANI: Pieététe si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech niZze uvedenych pokynu
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrickeé sité,
nebo elektrické nafradi vyuzivajici akumulatory.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
NUZKAM NA PLECH

Drzte nastroj pevné.

Zpracovavany dil peclivé uchyt'te.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

Hrany dilu a jeho tfisky jsou ostré. Noste ruka-
vice. Doporu¢ujeme také pouzivat obuv se
silnou podrazkou, aby nedoslo ke zranéni.
Nepokladejte nastroj na tfisky z dilu. V opac-
ném pfipadé muze dojit k poSkozeni nastroje a
problémim.

Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

Bezprostiedné po ukonceni prace se nedoty-
kejte kotouce ani dilu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

Vyvarujte se prefezani elektrickych vodicu.
Mohlo by dojit k vaznému urazu elektrickym
proudem.

10. Neprovozujte nastroj zbytecné bez zatizeni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodl-
nost nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany
na zakladé opakovaného pouzivani) vedly
k zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZiVANI nebo nedodr-
zeni bezpecénostnich pravidel uvedenych
v tomto navodu k obsluze muze zptsobit
vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Posuvny spina¢

AUPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spina¢ funguje
spravné a zda se po stisknuti zadni ¢asti posuv-
ného spinace vraci do vypnuté polohy.

. Spinac Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadriuje prace prova-
déna po delSi dobu. Zajistite-li nastroj v poloze
zapnuto, postupujte se zvySenou opatrnosti a
neustale nastroj pevné drzte.

Nastroj se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,I". PoZadujete-li nepfetrzitou funkci,
stisknutim predni ¢asti posuvného spinace jej zajistéte.
Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadni ¢ast
posuvného spinace a presurite jej do polohy vypnuto
,O"

Povolena stfizna tloustka

» Obr.2: 1. Mé&fici drazky pro nerezovou ocel: 1,2 mm
(3/64") 2. Méfici drazky pro mékkou ocel: 1,6
mm (1/16")

Drazka na tfrmenu slouzi jako tloustkomér pfi stfihani
plechu z mékké nebo nerezové oceli. Pokud material
pasuje do drazky, Ize jej stfihat.

Tloustka stfihanych material( zavisi na typu (pev-
nosti) mateialu. Maximalni stfizna tloustka pro rizné
mateiraly je uvedena v tabulce niZze. Pokud se pokusite
stfihat materialy s vétsi nez uvedenou tloustkou, dojde
k poruse nastroje a/nebo potencialnimu poranéni.
Dodrzujte tloustky uvedené v tabulce.

Material Pevnost v tahu Max. tloustka fezu
ateridl (N/mm?) (mm)
Mékka ocel (A) 400 1,6 (16 ga.)
Tvrda ocel (B) 600 1,2 (18 ga.)
Nerezova ocel 800 0,8 (22 ga.)
Hlinikovy plech 200 2,5(13 ga.)
MONTAZ
AUPOZORNENI:

. Nez zanete na nastroji provadeét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Kontrola nozu

Pred pouzitim nastroje zkontrolujte opotfebeni nozu.
Tupé a opotrebené noze vedou k nekvalitnimu stfihani
a zkracuji Zivotnost nastroje.
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Otoceni a vyména nozu

Horni i doIni ndz maji ka kazdé strané (pfedni a zadni)
CStyfi bfity. Jakmile se bfit ztupi, oto€te horni i dolni nGz o
90°. Nastavi se tak nové bfity.
Jakmile se ztupi v§ech osm bfitt horniho a dolniho
noze, vyménte oba noZe za nové. Pfi kazdém otoCeni
nebo vyméné nozl postupujte nasledovné.
» Obr.3: 1. Imbusovy kli¢ 2. Povolit 3. Zajistovaci
Sroub horniho noZe 4. Dolni n(iz 5. Horni nGz
Dodanym imbusovym kli¢em demontujte Srouby uchy-
cujici noze a poté noze otocte nebo vymérite.
» Obr.4: 1. Drzak listu 2. Tenka podlozka 3. Horni n(iz
4. Zajistovaci Sroub horniho noze
Néktera naradi maji mezi hornim nozem a drzakem
noze jednu podlozku. Jestlize je naradi vybaveno pod-
lozkou, zajistéte, aby byla pfi montazi nasazena.
POZNAMKA:
. U dolniho noze se nepouzivaji zadné tenké
podlozky.
» Obr.5:

1. Zajistovaci Sroub horniho noze
2. Utdhnout 3. Horni nuz

Nainstalujte horni nGiz a imbusovym kli¢em utahnéte zajistovaci

Sroub horniho noZe. Béhem utahovani na horni niz tlacte.

» Obr.6: 1. Drzak listu 2. Zajistovaci $roub horniho noze
3. Horni nuZ 4. Neni povolena zadna vile

Po uchyceni horniho noZe se ujistéte, Ze mezi hornim nozem
a zkosenym povrchem drzaku noZe nezUstava zadna mezera.
» Obr.7: 1. Utahnout 2. Dolni n(iz 3. Tfmen

P¥i instalaci doIniho noze do tfmenu je nutno pfi utahovani
zajistovaciho $roubu dolniho noZe dolni nliz pfitisknout

na tfmen tak, aby se dotykal zkosené ¢asti A a B trmenu

a $picky C polohovaciho $roubu dolniho noze. Mezi polo-
hami A, B a C nesmi byt pfi instalaci zddna mezera.

POZNAMKA:

. Polohovaci Sroub dolniho noze je sefizen u
vyrobce. Nemanipulujte s nim.

» Obr.8:

1. Tfmen 2. Aretacni $roub dolniho noze
3. Dolni nGiz

PRACE

Metoda uchyceni materialu a strihani

AVAROVANI:

. PFed praci s naradim zajistéte pevné dotazeni
zajistovaciho Sroubu horniho noze a zajisto-
vaciho $roubu dolniho nozZe. Povolené Srouby
mohou zpusobit vypadnuti nozu a vazné zranéni.

. P¥i stfihani umistéte ndzky na zpracovavany
obrobek vzdy tak, aby byl odstfihavany material
po pravé strané obsluhy.

Stiihané materidly je nutno uchytit k pracovnimu stolu
pomoci upinacich pfipravku.

» Obr.9

Zafizeni vzdy pevné drzte s jednou rukou na krytu.
Nedotykejte se kovovych ¢asti.

Drahu stfihani udrzujte rovnobézné s materialem.
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Maximalni Sifka fezu
» Obr.10: 1. Ryska fezani

Dodrzujte stanovenou maximalni Sifku fezu (A): P¥ipad
pfi délce 1 800 mm.

| Mékka ocel (tloustka) ‘ 1,6 mm ‘ Méné nez 1,2 mm |
| Max. Sifka fezani ( ‘ 100 mm ‘ Bez omezeni |
| Nerezova ocel (| tloustka) ‘ 1,2 mm ‘ Mensinez 1,0 mm |
| Max. Sirka fezani ( ‘ 80 mm ‘ Bez omezeni |

Nejmensi polomeér strihani
Nejmensi polomér stfihani je 30 mm pfi stfihani mékké
oceli o tloustce 1,0 mm.

UDRZBA

AUPOZORNENI:

. Nez zanete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostifedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku
prasklin.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlik(i a
veskera dalSi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dilt Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu¢ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouZiti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li blizSi informace ohledné tohoto pfislusen-
stvi, obratte se na vade mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Stfihaci noze

. Imbusovy kli¢
«  Drzakklice
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfisluSenstvi se maze v rdznych
zemich lisit.

CESKY
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