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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model TWO0350
Capacities Standard bolt M12 - M22
High tensile bolt M12 - M16
Square drive 12.7 mm
No load speed (min™) 2,000
Impacts per minute 2,000
Max. fastening torque 350 N'm
Overall length 283 mm
Net weight 3.0kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for fastening bolts and nuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:
Sound pressure level (L,4) : 93 dB (A)
Sound power level (Lya) : 104 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)

may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

MAWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 11.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Impact wrench safety warnings
1.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the fastener may contact hidden wiring or its
own cord. Fasteners contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3. Check the impact socket carefully for wear,
cracks or damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6.  Always be sure you have a firm footing.
Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

7. The proper fastening torque may differ

depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Switch trigger

AcAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Change the direction of rotation only when the
tool comes to a complete stop. Changing it
before the tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or coun-
terclockwise rotation. To start the tool, simply pull the lower
part of the switch trigger for clockwise or the upper part for
counterclockwise. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and inconsis-
tent fastening torque and/or damage to the bolt or nut.

Installing or removing socket

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
socket.

» Fig.2: 1. Socket 2. Anvil

For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the tool
until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin
» Fig.3: 1. Socket 2. O-ring 3. Pin

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the
original position in the socket groove to retain the pin.
To remove the socket, follow the installation procedures
in reverse.
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OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.

Standard bolt
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High tensile bolt
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Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:

. When fastening screw M12 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch so that the screw
is not damaged.

. Hold the tool pointed straight at the bolt or nut
without applying excessive pressure on the tool.

. If you fasten the bolt for a time longer than
shown in the figures, the bolt or the socket may
be overstressed, damaged, etc. Before starting
your job, always perform a test operation to
determine the proper fastening time for your
bolt. Especially for the bolt over than M12,
perform the above test operation to prevent the
trouble on socket or bolt, etc.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Voltage
. Voltage drop will cause a reduction in the

fastening torque.

2. Socket
. Failure to use the correct size socket will

cause a reduction in the fastening torque.

. A worn socket (wear on the hex end or
square end) will cause a reduction in the
fastening torque.

3. Bolt
. Even though the torque coefficient and the

class of bolt are the same, the proper fasten-
ing torque will differ according to the diame-
ter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension
bar somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material
of driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.
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Replacing carbon brushes

» Fig.4: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.5: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Sockets
. Extension bar
. Universal joint

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb TWO0350
[LiameTp cBepaniHHs CraHpapTHuii Gont M12 - M22
BucokomiLHuin Gont M12 -M16
KBagpaTHa BUKpyTKa 12,7 mm
LBMaKicTb 6e3 HaBaHTaXeHHs! (XB™') 2000
Ypapis 3a XBUNUHY 2000
MakcumarnbHUi MOMEHT 3aTAryBaHHs 350 H'm
3aranbHa goBXuHa 283 MM
Yucra Bara 3,0 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHs Bi6pauisn
IHCTPYyMEeHT npusHaveHo Ans KpinneHHs 6onTie Ta ranok. 3aranbHa BenuymHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:
Pexum poboTtu: BiGpo3akpyyyBaHHs FBUHTIB i3
MaKCHMarnbHO MOTYXHICTIO enekTponpunaga
Bi6pauisi (an): 11,5 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c?

[>xeperno XuBneHHs

IHCTpYMeHT MOoXHa nigknoyaTy nuile Ao axepena
KMBIEHHS, L0 Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui
i3 3aBOACHKMMW XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuwe Bia ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro

CTpyMy. BiH Mae nofgiiHy i3onsuiio, a omxe Moxe MPUMITKA: 3aseneHe saranbHe 3HaueHHs sibpauii

TakoX NigknoyaTncst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs. 6Yr10 BUMIPAHO BiAMNOBIAHO A0 CTAHAAPTHUX METOAIB

LLlym TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPWCTOBYBATUCS A5 NOpiB-

PiBeHb Wwymy 3a LWKanoto A 'y TMNOBOMY BUKOHaHHI, HAHHA O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLLINM.

BU3HAYeHWN BianosiaHo Ao ENG2841: MPUMITKA: 3aseneHe 3ararnbHe 3HadeHHs Bibpauii
PiseHb 3B8ykoBOro TUCKY (Loa): 93 AB (A) MOeE TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCS ANS NONepeaHLOro
PiBeHb 3ByKk0BOI NOTYXHOCTI (Lwa): 104 a6 (A) OLiHIOBaHHS BMINBY.

Moxmbka (K): 3 A6 (A)
MPUMITKA: 3asiBrneHe 3HaueHHst Lymy Gyno Bumi- A\ONEPEMXEHHS: 3anex+o sia ymos
pSIHO BIANOBIAHO 4O CTAHAAPTHUX METOAIB TECTY- BUKOPUCTaHHA Bibpauia nig vac dakTmyHoi
BaHHSA 1 MOXe BMKOPWUCTOBYBATUCS AN NOPIBHAHHSA po60OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM. TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
MPUMITKA: 3asBneHe 3HaYeHHs! LyMy MOXe TaKoxX 6n1BO cUnbHO Ha Le BNWBac TUN AeTani, Wo
BUKOPWCTOBYBATUCS [M8 NMONEPEeAHbOro OLiHIOBaHHS 06poBnioeThes.
BMVBY. AHOHEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,
A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu Lo BiANOBIAATUMYTE YMOBAM BUKOPUCTaHHS
3aXMCTY OpraHiB Cryxy. iHcgpyM&HTa (cnip 6paTn no ysaru BCi CKNnapaoBi
i 06040ro LUKIY, IK-OT Yac, KONU iHCTPYMEHT
AI'IOI'IEPE,Q)K_'EHHH: 3anexHo Big ymos ‘B)IAMKHeHO Ta KO);1I/I BiH NounHae npau,n’::;am Ha
BUKOPUCTaHHSA pPiBeHb WyMYy Mig Yac (hakTUYHOI XONOCTOMY XOgi MiA 4ac 3anycKy).

pPOo6OTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHsA Bibpalii; oco-
6nMBO CUNBHO Ha Lie BNAMBaE TN getani, Wwo
o6pobnioeTbea. cTaHAapTam €C

A OMNEPE)XEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,
Lo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHA [exnapauito npo BignosigHicTb ctaHaaptam €C Hase-
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi Aexo B [logatky A 4o uiel iHCTpyKUii 3 ekcnnyaradii.
POGOoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjoBaTh Ha
XOIIOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBiAHICTb

Tinbku Ans kpaiH €eponu
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, LLO CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoOyTHE.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHNI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifi enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBrneHHs), abo enekTpoiH-
CTPyMeHTa 3 XMBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuWii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepemxeHHA NpPo HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
YAAPHUM rankoBEPTOM

1. TpumanTe enekTponpunapg 3a npusHaveHi gnsa
LbOro i301boBaHi MOBEPXHi Mif, YaCc BUKOHaHHA
Aii, 3a AIKOI KPiNUNbHUI BUPI6G MoXe 3ave-

NUTKU CXOBaHy NPOBOAKY abo BMacHUI WHYP.
TopkaHHs KpinunbHWUM BUpoBoM ApoTy nig Hanpy-
roto MoXe Npu3BecTH 40 nepeaaBaHHa Hanpyru
[10 OTONIeHNX MeTaneBux YacTuH IHCTPyMeHTa Ta
[10 YpaXeHHsi onepatopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

2. KopuctyiTtecs 3aco6amm 3axucTy opraHiB cnyxy.

3. MNepepn BCTaHOBNEHHAM peTenbHO NepeBipaAnTe
yAapHyY rofioBKy 00 3HOLLEHHS, TPilyMH abo
NOLUKOMKEHHS.

4.  TpumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

5. He TopkainTecs pykamu getanemu, wo
obGepTaloTbCs.

6. OO6oB’si3koBO 3abe3neyTe HagilHy onopy.

MpyW BUKOHaHHI po6iT 3 iIHCTPyMEHTOM Ha
BWUCOTi NepeKoHanTecs, Lo BHU3Y Hikoro
HeMae.

7. HanexHui MOMEHT 3aTAryBaHHA MoXe Biapi3-
HATUCSA 3anexHo Bif Tuny Ta po3mipy 6onra.
MepeBipANTe MOMEHT 3aTAryBaHHA 3a AONOMO-
rolo AMHAMOMETPUYHOIO Kroya.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac kKopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBIAHUX NpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpu-
MaHHSA NpaBun TexHiku 6e3nekun, BUKNageHnx y
uin iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTadii, MoXe NnpusBecTn Ao
CEepNo3HMX TPaBM.

A\ OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto crnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuii BMUkay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKada
HOpMasbHO CnpaLboBYE i NICNSA BiANyCKaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

. HanpsiMok 06epTaHHsi MOXHa MiHATU nuLe
nicns NOBHOT 3yMUHKN iHCTPYMEHTY. 3MiHa
HanpsIMKy 4,0 3YMUHKK IHCTPYMEHTY MOXe crpu-
YWHUTU NOLUKOAXKEHHS! IHCTPYMEHTY.

Bumukay mae dyHkuito peBepca, Lo 3abeanedye
o6epTaHHA abo 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKot, abo NnpoTu
rOAVNHHUKOBOI CTpinku. LLlo6 3anycTutu iHCTpyMeHT,
NMPOCTO HATUCHITb HUXXHIO YaCTVHY KHOMKW BUMUKaYa
Ansa obepTaHHsA B HAaNpsIMKY 3@ roAMHHWMKOBOLO CTpIn-
Kot0, b0 BEPXHIO YaCTUHY - ANS HANPAMKY NPOTH
roAMHHKUKOBOT CTpinku. LWo6 3ynuHuTK - BignycTiTh
KHOMKY BUMMKaya.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, K LLOCb BCTAHOBIOBATH Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI Big Mepexi.

BuGip BipHOro knro4a

Cnig 3aBxav BUKOPUCTOBYBATH KoY BipHOrO po3Mipy
ans 6onTie Ta ranok. Kntoy HeBIpHOro po3mipy npu3so-
AUTb 0 HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOTO MOMEHTY 3aTAry-
BaHHSA Ta/abo nolKoaKeHHs 6onTa abo raku.

BcTaHOBREeHHs1 a60 3HATTA Kio4a

A OBEPEXHO:

. 3aBxau nepesipsnTe, Wob npunag 6yB BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Bif CiTi nepes BCTaHOBMEH-
HAM ab0 3HATTAM KItova.

» Puc.2: 1.Kniou 2. WniHgenb

Onsa kntoya 6e3 Kinbusa ywinbHeHHA
Ta WNUNbKKU.

[Ins BCTaHOBMEHHS Krto4a Noro Crif HaCcyHyTW Ha LUMiH-
[enb iIHCTpyMeHTa, Lwob BiH 3abnokyBaBscs.
[ns 3HATTA KNtoYa “oro cnif NpocTo CTATHYTH.
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[Onsa knwoya 3 KinbueMm yLiribHeHHA Ta

LWNUNbKOLO.
» Puc.3: 1.Kniou 2. Kinbuese ywinbHeHHs 3. LUTndT

BUTArHiTL KinbLe yLWinbHEHHs 3 Na3a B KNtodi Ta BUTST-
HiTb WNKNbBKY 3 KNtova. MNocTasTe KNoYy Ha WhiHAenb
iHCTpyMeHTa TakvM YMHOM, LWo6 Koy 6yB CymilleHni
3 0TBOPOM Ha KoBazni. BctasTe wnunbky Yepes oTeip B
Kntodi Ta koBaani. MoTiM NOBEPHITb KinbLe yLinbHEHHS
B NoYaTKOBE MONOXEHHS Ha na3dy kntoya ans dikcauii
wnunbkn. Ans Toro, Wwo6 3HATK KoY, BUKOHaNTe npo-
Lealypy Aoro BCTAHOBINEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3ACTOCYBAHHA

HanexHa BenMymMHa MOMEeHTY 3aTaryBaHHsi Moxe ByTun
pi3HOlO B 3aNneXHOCTI Bif TUMNy Ta po3Mipy 6onTta, mate-
piany Aetani, Wo KpinuTbcs Ta iH. CniBBIAHOLWEHHS MiX
MOMEHTOM 3aTAryBaHHsi Ta YHaCoM 3aTAryBaHHsi noka-
3aHe Ha MarntoHKax.
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Yac 3akpinneHHs (c)
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Yac 3akpinneHHs (c)

MiLuHO TpMMatoum iIHCTPYMEHT po3TaLlyiTe oro Ha
ranui abo 60nTi. YBIMKHiTb iIHCTPYMEHT Ta BUKOHaNTe
3aTsAryBaHHs NPOTSAroM BiAMOBIAHOMO Yacy.

MNPUMITKA:

. SAKLLO BUKOPUCTOBYETHCS FBUHT KPIiNNeHHs
po3amipom M12 abo MeHLLe, cnif akypaTHO
BiAperynoBaTy TUCK Ha KypOK BMMKaya, Lwob He
NOLUKOANTM MBUHT.

. IHCTPYMeHT cnig cTpuMaT NPsSiMO BiAHOCHO
6onTa abo raku, He Npuknagaryy 40 Hboro
HaZMipHOTO TUCKY.

. Akwo 6onT 3aTArysaTv NPOTAroM Yacy AOB-
LLIOTO, Hi>XX TOM, WO BKa3aHW Ha MarntoHKax,
60nT abo KMoy MOXyTb ByTV NepeHanpyxeHi,
noLuKoaMTUCh Ta iH. MNepea noyaTkoM po6oTn
cnip 3aBxan pobutn npobHy onepadiio, Wob
BM3HAYUTU HaNeXHWUI Yac 3aTsaryBaHHs bonTa.
Oco6nmBo ans 6onTtis po3mipom mMeHLe M12
cnig BUKOHYBaTW 3a3HayeHy BuLLE NPOOHY
onepadito ans Toro, Wo6 3anobirtn npobnemam
i3 knoyem abo 6onTom Ta iH.

MoMmeHT 3aTaryBaHHs 3anexwuTb Big 6araTbox akTopis,
BKIIOYaL04M HacTynHi. [icns saTaryBaHHs cnif 3aBxan nepe-
BIiPSITU MOMEHT 3aTAryBaHHS 4UHAMOMETPUYHOTO KITtoya.
1.  Hanpyra
. Mepenaa Hanpyr npu3BoAMTbL A0 nocna-
GrneHHst MOMEHTY 3aTsiryBaHHs.
2. Kmou
. AKLLO He BUKOPUCTOBYBATU KoY BipHOTO
pO3Mipy, Lie MOXe NPU3BECTU A0 3MEHLLEHHS!
MOMEHTY 3aTsiryBaHHs.
. BukoprCTaHHs 3HOLLEHOrO Krtoya (3HoC
Ha KiHUSAX LecTurpaHHuka abo keagpara)
Npy3BOAUTL A0 NocnabneHHs MOMEHTY
3aTAryBaHHS.
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> |.5°J"T Xoua koediLieHT MOMeHTY Ta knac 6onTa nouA KOBE n PMHAHHH

MOXYTb BYTV OQHAKOBUMMU, HANEXHUN
MOMEHT 3aTAryBaHHs Moxe OyTu pisHUM B AOEEPE)KHO'
3anexHocTi Big AiameTpa 6onTa. -
. Xoua giameTtpum 60nTiB MOXYTb ByTN OfHaKO-
BUMMW, HaNEeXHWA MOMEHT 3aTsAryBaHHs MOXe
ByTu pi3HUM B 3anexHocCTi Bif koediuieHTa
3aTAryBaHHs, knacy Ta AoBxuHu 6onTa.

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.

4.  BuKOpWCTaHHS yHiBepcanbHoro 3'egHaHHa abo OcHalLeHHs a6o NpUnaags crif BUKOPUCTOBY-
MOfI0BXYBAYa AELLO SHIKYE CUITY 3aTAryBaHHs BaTV NMLLE 38 NPU3HAYEHHAM.
yaapHoro ravikokpyTa. Lle cnig komneHcysatun
LUNSIXOM 3aTAryBaHHs NPOTSIrOM JOBLLOO Yacy. Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTH gonomory B 6inbLu
5. Te, B sIKOMY NOMNOXEHHI ANs 3arBUHYYBaHHS TpU- [eTanbHOMY 03HAOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
MaloThCA IHCTPYMEHT abo AeTarb, TakoxX BNnuBae Tech o Micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
Ha MOMEHT 3aTSAryBaHHs. . Kntoui
. Mopoexysay

. YHiBepcanbHe 3'efHaHHs

TEXHIYHE MPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUCKy MOXYTb BXOQUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA Sk CTaHAAPTHE Npu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATHCA 3anexHO Big,
KpaiHu.

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, Wo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, GEH3MH,
po3pigXyBad, CnvpT Ta NoAibHI pevyoBUHN.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, AecopmaLlii Ta NOABK TPILLUH.

3amiHa BYrinbHMX LWiTOK

» Puc.4: 1. ObmexyBanbHa BigMiTka

PerynsipHo 3HiMaiTe Ta nepesipsAnTe BYTiNbHi LWiTKN.
3amiHionTe X, KoM 3HOC CArae rpaHNYHoOI BiAMITKM.
ByrinbHi WiTk NOBUHHI ByTN YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb y wiTkoTpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06¥ABI BYrinbHi WiTk. BukopucToByiiTe NnuLle ogHaKoBi
BYFiNbHI LLITKN.

[ns BUAAMaHHA KOBMaYKiB LWiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BMKPYTKOI. Bupanite 3HOLLEHI ByrinbHi LTk, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBMAYKM LLLiTKOTPMMAYIB.

» Puc.5: 1. KoBnayok wwitkoTpumada 2. BukpyTka

[ns Toro, wob nigTpumyeatu BE3MEKY Ta
HAOINHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHS abo
peryntoBaHHs! MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAaXEHI LieH-
Tpy o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHCS
nvwe cTaHgapTHI 3anYacTuHK "Makita".
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model TWO0350
Wydajnosé Sruba zwykta M12 - M22
Sruba o wysokiej wytrzymatosci M12 - M16
Gtowica kwadratowa 12,7 mm
Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 2000
Liczba udaréw na minute 2000
Maks. moment dokrecania 350 N'm
Dtugos¢ catkowita 283 mm
Cigzar netto 3,0kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do dokrgcania $rub i
nakretek.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu 0 EN62841:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,x): 93 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 104 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:

Praca : dokrecanie udarowe z wykorzystaniem

maksymalnych mozliwosci narzedzia

Emisja drgan (an): 11,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana wartosé¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga3 sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukgcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace bezpiecznej
eksploatacji klucza udarowego

Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktérych element ztagczny moze
dotkna¢ niewidocznej instalacji elektrycz-

nej lub wiasnego przewodu zasilajgcego.
Zetknigcie elementéw ztgcznych z przewodem
elektrycznym znajdujgcym sie pod napigciem spo-
woduje, ze odstonigte elementy metalowe narze-
dzia réwniez znajda sig pod napieciem, grozac
porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

-

2. Nosi¢ ochronniki stuchu.

3. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie gniazdo udarowe pod katem zuzy-
cia, peknig¢ lub uszkodzen.

4.  Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie.

5. Trzymac rece z dala od cze¢sci obrotowych.

6. Podczas pracy nalezy zadbac¢ o dobre oparcie

dla nég.

W przypadku pracy na pewnej wysokosci
upewnic sig, Zze na dole nie przebywaja zadne
osoby.

7. Odpowiedni moment dokrecania zalezy od
rodzaju i wielkosci sruby. Moment dokre-
cenia nalezy sprawdzac¢ za pomoca klucza
dynamometrycznego.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié, aby
wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielokrot-
nego uzywania urzadzenia) zastapity sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Spust przetacznika

MAPRZESTROGA:

. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

. Kierunek obrotéw zmienia¢ jedynie po catko-
witym zatrzymaniu elektronarzedzia. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem elektro-
narzedzia moze spowodowac jego uszkodzenie.

Przetgcznik dziata w obydwie strony, zapewniajgc
obroty zgodne lub przeciwne do kierunku ruchu wska-
zéwek zegara. W celu uruchomienia elektronarzedzia,
nacisng¢ dolng czes¢ spustu przetgcznika dla obrotéw
zgodnych i gorng czes$¢ spustu przetgcznika dla obro-
téw przeciwnych do ruchu wskazéwek zegara. Zwolnié¢
dzwignie przetgcznika, aby zatrzymac elektronarzedzie.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Wybierz prawidlowe gniazdo.

Podczas wkregcania srub i nakretek zawsze pamigtaj o
dopasowaniu rozmiaru gniazda. Gniazdo o niewtasci-
wym rozmiarze prowadzi do niedoktadnego i nieréwno-
miernego momentu dokrecania i/lub uszkodzenia $ruby
lub nakretki.

Montaz i demontaz gniazda

A PRZESTROGA:

. Przed przystapieniem do montazu lub demon-
tazu gniazda zawsze upewnij sie, czy urzgdze-
nie jest wylgczone i odtgczone od zasilania.

» Rys.2: 1. Gniazdo 2. Kowadetko

Dla gniazda bez pierscienia O i wtyku

Aby zamontowac¢ gniazdo, wepchnij je na kowadetko
tak, aby zaskoczyto na swoim miejscu.
Aby wyja¢ gniazdo, nalezy je po prostu wyciagnac.
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Dla gniazda z pierscieniem O i
wtykiem

» Rys.3: 1. Gniazdo 2. Pierscien O 3. Sworzen
Wysun pierscien O z rowka w gniezdzie i wyjmij z
gniazda wtyk. Dopasuj gniazdo do kowadetka narze-
dzia tak, aby otwor gniazda byt wyréwnany z otworem
kowadetka. Wsun wtyk w otwor gniazda i kowadetka.
Nastepnie przywro¢ pierscien O do pozycji poczgtkowej
w rowku gniazda, aby zablokowa¢ wtyk. Aby zdemon-
towac gniazdo, nalezy w odwrotnej kolejnosci wykonac¢
procedure montazu.

DZIALANIE

Odpowiedni moment dokrecania zalezy od rodzaju i
wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany
jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu dokre-
cania i czasu dokrecania pokazano na rysunkach.

Sruba zwykta

’E‘ 300
£ x0 M20X80
2 (3/4"X3-1/8")
8 200
& M16X80
S 150 — (5/8"X3-1/8")
é 100 = M12X80
£ 5 (1/2"X3-1/8")
s

0 // I I I I I

Czas dokrecania (S)

Sruba o wysokiej wytrzymatosci

E 300 e
prd ]
- 250 = M16(F10T) (5/8")
= (5/8")
g 200 —
9
S 150 — M12X80
S (1/2"X3-1/8")
S 100 M12
£ (12"
2 50

0 L L L L L

Czas dokrecania (S)

Trzymaj mocno narzedzie i umies$¢ gniazdo nad $rubg
lub nakretka. Wigcz narzedzie i dokrecaj zgodnie z
ustawionym czasem dokrecania.

WSKAZOWKA:

. Podczas mocowania wkretéw M12 lub mniej-
szych, dobierz nacisk na przetgcznik tak, aby
nie zniszczy¢ wkretu.

. Trzymaj narzedzie skierowane na wprost Sruby
lub nakretki i nie stosuj nadmiernego nacisku.

. Podczas dokrecania wkretu przez czas diuz-
szy niz podany na rysunkach, wkret lub ostrze
koncéwki do wkrecania moga by¢ poddane
zbyt duzym naprezeniom, zosta¢ zerwane,
uszkodzone itp. Przed przystgpieniem do pracy
zawsze wykonaj prébna operacje wkrecania,
aby ustali¢ wiasciwy czas wkrecania dla danego
wkretu. Zwtaszcza w przypadku wkretow mniej-
szych niz M12 nalezy pamieta¢ o wykonaniu
probnej operacji wkrecania, aby zapobiec
uszkodzeniu gniazda lub wkretu itp.

Na moment dokrecania ma wptyw wiele czynnikéw,
w tym nastepujgce. Po dokreceniu nalezy zawsze
sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomoca klucza
dynamometrycznego.
1. Napiecie
. Spadek napiecia powoduje zmniejszenie
momentu dokrecania.
2. Gniazdo
. Uzycie gniazda o niewfasciwym rozmia-
rze powoduje zmniejszenie momentu
dokrecania.
. Zuzyte gniazdo (zuzycie na koncu szescio-
katnym lub kwadratowym) powoduje zmniej-
szenie momentu dokrecania.
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3. Sruba

. Nawet jesli wspdétczynnik momentu i klasa
$ruby sg takie same, wtasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy $ruby.

. Nawet jesli Srednice $rub sg takie same,
wiasciwy moment dokrecania zalezy od
wspotczynnika momentu, klasy $ruby oraz
od diugosci $ruby.

4. Uzywanie przegubu uniwersalnego lub drazka
przedtuzajgcego moze nieco zmniejszy¢ moment
dokrecania klucza udarowego. Aby go wyréwnac
nalezy dokrecac $rube lub nakretke przez diuzszy
czas.

5.  Spos6b trzymania narzedzia lub materiat, z kto-
rego wykonany jest skrecany element w miejscu
przykrgcania, majg wptyw na wielko$¢ momentu.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.4: 1.Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac szczotki
weglowe. Wymieniac je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo wcho-
dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowac wytacznie identyczne szczotki
weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, witozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.5: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacz-
nie przy uzyciu czgs$ci zamiennych Makita.

14

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Gniazda

. Drazek przedtuzajgcy

. Przegub uniwersalny

WSKAZOWKA:

. Niektore pozycje znajdujace sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model TWO0350
Capacitati Bulon standard M12 - M22
Bulon de mare rezistenta la M12 -M16
tractiune
Cap de antrenare patrat 12,7 mm
Turatie in gol (min™) 2.000
Batai pe minut 2.000
Moment de strangere maxim 350 N'm
Lungime totala 283 mm
Greutate neta 3,0 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.
Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841:
Nivel de presiune acustica (Lys): 93 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 104 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de functionare: strangerea cu soc a elemen-
telor de imbinare la capacitatea maxima a uneltei
Emisie de vibratii (a,): 11,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zaté(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta
pentru cheia percutanta

Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care dispozitivul de fixare poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul dispozitivelor de fixare cu un
cablu aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
piesele metalice expuse ale masinii electrice,
conducand la electrocutarea operatorului.

Purtati echipamente de protectie pentru
urechi.

Verificati atent capul masinii de ingurubat cu
impact cu privire la uzura, fisuri sau deteriorari
inainte de instalare.

Tineti bine masina.

Nu atingeti piesele in migcare.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nicio persoana dede-
subt atunci cand folositi masina la inal{ime.
Cuplul de strangere corect poate diferi in func-
tie de tipul si dimensiunea boltului. Verificati
cuplul de strangere cu o cheie dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

-

N

w
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DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Declansator intrerupator

MAATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

. Schimbatii directia de rotatie doar cand masina
se opreste complet. Daca schimbati viteza
Tnainte ca masina sa se opreasca, riscati sa o
deterioratj.

Intrerupétorul are functie reversibild, putand functiona
fie in sensul acelor de ceasornic, fie in sens invers.
Pentru a porni masina, nu trebuie decat sa actionati
partea inferioara a levierului intrerupatorului pentru
functionare in sensul acelor de ceasornic, iar pentru
functionarea in sens invers actionati partea superioara
a levierului. Eliberati levierul pentru a opri masina.

MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Selectarea corecta a capului de
cheie frontala

Folositi intotdeauna capul de cheie frontala cu dimensi-
unea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea unui cap
de cheie frontala de dimensiune incorecta va conduce
la un moment de strangere imprecis si insuficient si/sau
la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de
cheie frontala

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata Tnainte de a monta sau demonta
capul de cheie frontala.

» Fig.2: 1.Bucsa 2. Soclu
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Pentru capete de cheie frontala fara
garnitura inelara si stift

Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-l pe
soclul masinii pana cand se inclicheteaza.

Pentru a demonta capul de cheie frontala, trageti pur si
simplu de el.

Pentru capete de cheie frontala cu
garnitura inelara si stift
» Fig.3: 1.Bucsa 2. Garnitura inelara 3. Stift

Scoateti garnitura inelara din canelura capului de cheie
frontala si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontala pe soclul masinii astfel
incat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat

cu orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din
soclu si capul de cheie frontala. Apoi readuceti garnitura
inelara in pozitia initiala din canelura capului de cheie
frontald pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de
cheie frontald, executati in ordine inversa operatiile de
instalare.

FUNCTIONARE

Momentul de strangere corect poate diferi in functie

de tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figuri.

Bulon standard
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Timp de strangere (s)

Bulon de mare rezistenta la tractiune
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& 200 —
450 - M12X80
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£ (112"
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Timp de strangere (s)

Tineti masina ferm si asezati capul de cheie hexagonala
pe bolt sau piulita. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:

. Cand fixati suruburi M12 sau mai mici, ajustati
cu grija forta de apasare a comutatorului pentru
a nu deteriora surubul.

. Tineti masina orientata drept cétre bolf sau
piulita, fara a apasa excesiv pe magina.

. Daca strangeti boltul timp mai indelungat decat
cel indicat in figuri, boltul sau capul de cheie
frontala pot fi suprasolicitate, deteriorate etc.
Tnainte de a incepe lucrarea, efectuati intot-
deauna o proba pentru a determina timpul de
strangere corect pentru boltul dumneavoastra.
in special pentru bolturile mai mari de M12,
efectuati proba de mai sus pentru a preveni
aparitia unor probleme la capul de cheie frontala
sau la bolt, etc.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.
1. Tensiune
. Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.
2. Cap de cheie frontala
. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.
. Un cap de cheie frontala uzat (uzura la
capatul hexagonal sau patrat) va cauza o
reducere a momentului de strangere.
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Bolt

. Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul bolfului.

. Chiar daca diametrele bolturilor sunt iden-
tice, momentul de strangere corect va diferi
n functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.

Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare

reduce intr-o oarecare masura forta de strangere

a masinii de Tnsurubat cu impact. Compensati

aceasta reducere printr-o strangere mai

indelungata.

Modul in care tineti masina sau materialul de fixat

n pozitia de insurubare va influenta momentul de

strangere.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.4: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de car-
bon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.5: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

»

o

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

18

. Capete de cheie frontala
. Tija prelungitoare
. Cruce cardanica

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell TWO0350
Leistungen Standardbolzen M12 - M22
Bolzen mit hohem M12 -M16
Abschermoment
Vierkantaufsatz 12,7 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") 2.000
Schlage pro Minute 2.000
Max. Anzugsdrehmoment 350 N'm
Gesamtléange 283 mm
Netto-Gewicht 3,0 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankundigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Anziehen von Schrauben
und Muttern entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt Uiber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemafl EN62841:
Schalldruckpegel (L;x): 93 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 104 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841:
Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsbelastung (an): 11,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatséchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
Sicherheitsmafnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schitzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsdach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusétzlich zur Betriebszeit).

A\WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

19 DEUTSCH



Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge
A\WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-
sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir
Schlagschrauber

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten aus-
fiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Befestigungselement verborgene Kabel oder
das eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit
einem Strom filhrenden Kabel kénnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom flihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

-

2.  Tragen Sie Gehoérschiitzer.

3. Uberpriifen Sie den
Schlagsteckschliisseleinsatz vor der
Montage sorgfiltig auf VerschleiB, Risse oder
Beschadigung.

4. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

5. Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

6. Achten Sie stets auf sicheren Stand.

Vergewissern Sie sich bei Einsatz des
Werkzeugs an hochgelegenen Arbeitsplatzen,
dass sich keine Personen darunter aufhalten.
7. Das korrekte Anzugsmoment kann je nach Art
oder GroBe der Schraube unterschiedlich sein.
Uberpriifen Sie das Anzugsmoment mit einem
Drehmomentschliissel.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten.

MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kon-
nen schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Griffschalter

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

. Andern Sie die Drehrichtung erst dann,
wenn das Werkzeug vollstandig still steht.

Ihre Anderung vor dem Stillstand kann das
Werkzeug beschadigen.

Der Schalter ist zweiseitig und er ermdglicht das Drehen
in Uhrzeigerrichtung und in Gegenuhrzeigerrichtung.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss
nur der untere Teil des Schalters fiir das Drehen in
Uhrzeigerrichtung und der obere Teil des Schalters fir
das Drehen in Gegenuhrzeigerrichtung gedriickt wer-
den. Wenn Sie das Werkzeug abschalten wollen, muss
der Schalter losgelassen werden.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, iberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Auswahl des richtigen

Steckeinsatzes

Benutzen Sie fir Bolzen und Muttern immer den
Steckeinsatz mit der richtigen GréR3e. Ein Steckeinsatz
mit der falschen GroRe flhrt zu falschem und
unbesténdigem Anzugsdrehmoment und/oder zu
Beschadigungen an Bolzen und Muttern.

Montage und Demontage des
Steckeinsatzes

AVORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Steckeinsatz einset-
zen oder entfernen.

» Abb.2: 1. Sockel 2. Amboss
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Fiir Steckeinsatz ohne O-Ring und
Stift

Um den Steckeinsatz anzubringen, driicken Sie ihn auf
den Amboss des Werkzeugs, bis er einrastet.

Um den Steckeinsatz zu entfernen, ziehen Sie ihn
einfach heraus.

Fiir Steckeinsatz mit O-Ring und Stift
> Abb.3: 1. Sockel 2. O-Ring 3. Stift

Bewegen Sie den O-Ring aus der Rille im Steckeinsatz,
und entfernen Sie den Stift aus dem Steckeinsatz.
Flgen Sie den Steckeinsatz so auf dem Amboss des
Werkzeugs auf, dass das Loch im Einsatz am Loch im
Amboss ausgerichtet ist. Flihren Sie den Stift durch die
Locher in Steckeinsatz und Amboss. Bringen Sie den
0O-Ring wieder in die Ausgangsposition in der Rille im
Steckeinsatz, um den Stift zu sichern. Zum Entnehmen
des Steckeinsatzes befolgen Sie die Einbauprozedur
rickwarts.

ARBEIT

Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach Art
und GroRe des Bolzens, des Materials des zu befes-
tigenden Werkstlicks usw. abweichen. Das Verhaltnis
zwischen Anzugsdrehmoment und -zeit wird in den
Abbildungen gezeigt.

Standardbolzen
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Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie den
Steckeinsatz auf den Bolzen oder die Mutter. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und nehmen Sie die Befestigung
mit der richtigen Anzugszeit vor.

HINWEIS:

. Beim Anziehen von Schrauben der Grée M12
oder kleiner liben Sie vorsichtigen Druck auf
den Schalter aus, um die Schraube nicht zu
beschadigen.

. Halten Sie das Werkzeug gerade auf den
Bolzen bzw. die Mutter ausgerichtet, ohne tber-
maRigen Druck darauf auszuliben.

. Wenn Sie den Bolzen langer als in den
Abbildungen dargestellt anziehen, kann dies
den Bolzen oder den Steckeinsatz iberlasten,
beschadigen usw. Bevor Sie mit der Arbeit
beginnen, fiihren Sie immer einen Testbetrieb
aus, um die richtige Anzugszeit fur den Bolzen
zu finden. Fuhren Sie besonders flr Bolzen
groéBer als M12 obigen Testbetrieb aus, um
Probleme mit dem Steckeinsatz, dem Bolzen
usw. zu vermeiden.

Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von
Faktoren beeinflusst, einschlieflich der folgenden.
Priifen Sie nach dem Anziehen immer das Drehmoment
mit einem Drehmomentschlissel.

1. Spannung
. Ein Spannungsabfall fiihrt zu einem geringe-
ren Anzugsdrehmoment.

2.  Steckeinsatz
. Wird ein Steckeinsatz mit falscher GréRe verwen-
det, so wird das Anzugsdrehmoment verringert.
. Ein abgenutzter Steckeinsatz (Abnutzung
am Sechskant- oder dem viereckigen Ende)
verringert das Anzugsdrehmoment.
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3. Schraube
. Obwohl der Drehmomentkoeffizient und
die Klasse des Bolzens die gleichen sind,
héngt das richtige Anzugsdrehmoment vom
Durchmesser des Bolzens ab.
. Obwohl die Durchmesser der Bolzen
die gleichen sind, hangt das rich-
tige Anzugsdrehmoment vom
Drehmomentkoeffizient und von Klasse und
Lénge des Bolzens ab.
4.  Die Verwendung der Universalverbindung
oder der Verlangerungsstange reduziert das
Anzugsdrehmoment des Schlagschraubers ein
bisschen. Kompensieren Sie dies, indem Sie die
Anzugszeit verlangern.
5. Die Artund Weise, wie Sie das Werkzeug halten,
und das Material der Schraubposition beeinflus-
sen das Drehmoment.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tGberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.

Kohlenwechsel

» Abb.4: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen mussen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche
Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.5: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fuhrt werden.
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SONDERZUBEHOR

MA\VORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze durfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Steckeinsatze
. Verlangerungsstange

. Universalverbindung
HINWEIS:
. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente

sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.

DEUTSCH



MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell TWO0350
Teljesitmény Szabvany fejescsavar M12 - M22
Nagy szakitdszilardsagu M12 -M16
fejescsavar
Négyszogletes csavarbehajté 12,7 mm
Uresjarati fordulatszam (min™") 2000
Utés percenként 2000
Max. meghuzasi nyomaték 350 N'm
Teljes hossz 283 mm
Tiszta tomeg 3,0 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonboézhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam fejescsavarok és anyak meghuzasara
hasznalhaté.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:
Hangnyomésszint (L,s): 93 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 104 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
Mikodési mod: rogzitdk litve behajtéasa a szer-
szam maximalis kapacitasaval
Rezgéskibocsatas (an): 11,5 m/s?
Tirés (K): 1,5 m/s’
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-

gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megdfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhato.

23 MAGYAR



A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

MAFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezSkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkili) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Az iitvecsavarozora vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

1. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markoléfeliileteinél fogva, amikor olyan miive-
letet végez, amelynél fennall a veszélye, hogy
a kotéelem rejtett vezetékekbe vagy a sajat
vezetékébe litkdzhet. A kotéelemek aram alatt
lév6 vezetékekkel valo érintkezésekor a szerszam
fém alkatrészei is aram ala kerlilnek, és megraz-
hatjak a kezel6t.

2. Viseljen fiilvédét.

3. Afelszerelés el6tt gondosan ellendrizze a gépi
dugokulcsot kopas, repedések vagy sériilések
tekintetében.

4. Biztosan tartsa a szerszamot.

Ne nyuljon a forgé részekhez.

6.  Mindig stabil helyzetben dolgozzon.

A szerszam magasban torténd hasznalatkor
gy6z6djon meg arrél, hogy nem tartézkodik-e
valaki odalent.

7. Acsavar fajtajanak és méretének fliggvé-
nyében a megfelelé6 meghuzasi nyomaték
valtozhat. Egy nyomatékkulccsal ellenérizze a
nyomatékot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

o

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi el6-
irasainak szigoru betartasat.

AHELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati Gtmu-

tatoban szerepl6 biztonsagi el6irasok megsze-
gése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1. Kioldokapcsolo

AvicyAzar:

A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsold kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

. A forgasiranyt csupan a szerszam teljes meg-
allasa utan valtoztassa. A szerszam megallasa
el6tti forgasiranyvaltas a szerszam karosodasat
okozhatja.

A kapcsold forgasiranyvaltéval ellatott, lehetévé teszi az
6ramutato jarasaval egyezé vagy ellentétes forgasirany
haznalatat. A szerszam beinditdsahoz csupan nyomja
le a kapcsol6 alsé részét az dramutaté jarasaval egyezd
vagy a kapcsol6 fels6 részét az éramutaté jarasaval
ellenkez6 iranyu forgashoz. Engedje el a kapcsolét a
gép megallitasahoz.

OSSZESZERELES

Avicyizar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A helyes dugdkulcs kivalasztasa

Mindig az adott fejescsavarhoz és az anyahoz megfe-
lel6 méret dugdkulcsot hasznalja. A nem megfelel
méretl dugokulcs pontatlan és valtozé nagysagu meg-
huzasi nyomatékot eredményez és/vagy a fejescsavar
vagy az anya karosodasat okozza.

A dugodkulcs felhelyezése és

eltavolitasa

AviGyAzar:

. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a dugokulcsot.

» Abra2: 1. Hiively 2. Szerszamcsonk

Tomitégylirii és csapszeg nélkiili
dugdkulcs

A dugdkulcs felszereléséhez nyomja azt a szerszam-
csonkra addig, amig a helyére nem kattan.
A dugdkulcsot eltavolitaskor egyszeriien hizza le.
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Tomitégydiriivel és csapszeggel

felszerelt dugokulcs
» Abra3: 1. Hively 2. O-gydirii 3. Pecek

Mozditsa ki a tomitégydrit a dugdkulcson talalhatéd
horonybdl és tavolitsa el a csapszeget a dugdkulcsbol.
lllessze a dugdkulcsot a szerszamcsonkra ugy, hogy
hogy a dugodkulcsban talalhaté furat igazodjon a cson-
kon talalhato furathoz. Dugja at a csapszeget a dugo-
kulcson és a szerszamcsonkon talalhato furatokon.
Ezutan helyezze vissza a tomitégy(rit az eredeti hely-
zetébe a dugdkulcs hornyaban a csapszeg megtartasa-
hoz. A dugokulcs eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

UZEMELTETES

A helyes meghuzasi nyomaték valtozhat a fejescsavar
tipusatol vagy méretétdl, a munkadarab anyagatol, stb.
fliggéen. A meghuzasi nyomaték és a meghuzasi idé
kozotti 6sszefliggés az abrakon lathatd.

Szabvany fejescsavar
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Meghuzasi id6 (S)

Tartsa szilardan a szerszamot és helyezze a dugo-
kulcsbetétet a fejescsavarra vagy az anyara. Kapcsolja
be a szerszamot és hizza meg a csavart a megfelelé
meghuzasi idével.

MEGJEGYZES:

. M12 vagy kisebb méretl csavar meghuzasakor
korultekintéen allitsa be a kioldokapcsoldra
kifejtett nyomast, nehogy a csavar karosodjon.

. Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra
vagy az anyara iranyitva anélkil, hogy tulzott
nyomast fejtene ki a szerszamra.

. Ha a csavart az abrakon lathatéaknal hosszabb
ideig huizza, a fejescsavar vagy a dugodkulcs
tulterhelédhet, karosodhat, stb. Mielétt elkezdi a
munkat, mindig végezzen egy préba miveletet,
hogy meghatérozza a fejescsavarnak vagy az
anyanak megfelel6 meghuzasi idét. Kilondsen
az M12 méretiinél kisebb fejescsavarok eseté-
ben végezze el a fenti préba miveletet, nehogy
a dugokulccsal vagy a fejescsavarral, stb.
valami gond legyen.

A meghuzasi nyomatékot szamos tényezd befolyasolja,
a kovetkezdket is beleértve. A meghlzas utan mindig
ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.
1. Fesziltség
. Afeszlltségesés a meghuzasi nyomaték
csOkkenését okozhatja.
2. Dugokulcs
. A helytelen méretli dugdkulcs hasznalata a
meghuzasi nyomaték csékkenését okozza.
. Az elhasznalodott dugokulcs (kopas a hat-
lapfeji végén vagy a négyszogletes végén)
a meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.
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Fejescsavar

. Még abban az esetben is, ha a nyoma-
téki egyltthato és a fejescsavar osztalya
egyezik, a megfelelé meghuzasi nyomaték
valtozni fog a fejescsavar atméréjének
figgvényében.

. Még abban az esetben is, ha a fejescsa-
varok atméréje ugyanaz, a megfelel6 meg-
huzasi nyomaték valtozni fog a nyomatéki
egyltthato, a fejescsavar osztalya és a
fejescsavar hosszusaga fuiggvényében.

Az univerzalis 6sszekétd vagy hosszabbitd rud

hasznalata valamennyire cstkkenti az ttve csa-

varbehajté meghuzoé erejét. Kompenzalja ezt
hosszabb ideig tarté meghuzassal.

Az, ahogy a szerszamot fogja, vagy akar a

becsavaras helye is az anyagban befolyasolja a

nyomatékot.

KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halozatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra4: 1. Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellenérizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa

hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

» Abra5: 1. Kefetarté sapka 2. Csavarhlizé

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

&

o
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Dugokulcs

. Hosszabbité rud

. Univerzalis 6sszekotd

MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhatd
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

MAGYAR



SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model TWO0350
Vykony Standardna maticova skrutka M12 - M22
Vysokopevna skrutka M12 - M16
Stvorcovy prevod 12,7 mm
Otagky naprazdno (min™) 2000
Narazy za minutu 2000
Maximalny utahovaci moment 350 N'm
Celkova dizka 283 mm
Hmotnost netto 3,0 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na utahovanie maticovych
skrutiek a matic.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, priCom naradie
moze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodic¢a.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841:
Hiadina akustického tlaku (L,s): 93 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 104 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiuSobnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spractuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841:
Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja
Emisie vibracii (a,): 11,5 m/s?
Odchylka (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metédy
a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouzit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G€inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat' od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Europy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné varovania pre razovy
klaé

1. Ak pri praci hrozi, ze by upinaci prvok mohol
prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
vlastnym kablom, drzte elektricky nastroj
len za izolované povrchy uréené na drzanie.
Upinaci prvok, ktory sa dostane do kontaktu s
vodi¢om pod napatim, méze spdsobit prechod
elektrického prudu kovovymi Castami elektrického
nastroja a sposobit tak obsluhe zasiahnutie elek-
trickym pradom.

2. Pouzivajte chranice sluchu.

3. Pred montazou dékladne skontrolujte objimku,
¢i nie je odrata, neobsahuje praskliny alebo iné
poskodenie.

4. Naradie drzte pevne.

5. Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

6. Vzdy dbajte na pevny postoj.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

7.  Spravny utahovaci moment sa moéze lisit’

v zavislosti od druhu a rozmeru skrutky.
Skontrolujte moment momentovym kfuéom.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpe€nostnych zasad uvedenych v tomto

navode moéze viest k vdznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
» Obr.1: 1. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

. Smer otacania merite az potom, ¢o sa nastroj
Uplne zastavi. Jeho zmena pred zastavenim
mdZe nastroj poskodit.

Spinac je obojsmerny a umozfiuje ota¢anie ako v smere,
tak proti smeru chodu hodin. Ak chcete nastroj spustit,
staci stlacit spodnu Cast spuste pre otaCanie v smere
chodu hodin a hornu ¢ast spuste pre otacanie proti smeru
chodu hodin. Ak chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zacnete na nastroji robit' akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber spravnej objimky

Vzdy pouzivajte objimku spravnej velkosti pre matice a
maticové skrutky. Objimka nespravnej velkosti sposobi
nepresny a neddsledny utahovaci moment a/alebo
poskodenie matice alebo maticovej skrutky.

Montaz alebo demontaz objimky

APOZOR:

. Pred montazou alebo demontazou objimky musi
byt nastroj vzdy vypnuty a odpojeny od siete.

» Obr.2: 1. Spojka 2. Nakova

Pre objimku bez O-kruzku a kolika

Ak chcete namontovat objimku, nasurite ju na nakovu
nastroja, kym nezapadne na svoje miesto.
Objimku odstranite jednoducho vytiahnutim.

Pre objimku s O-kriizkom a kolikom

» Obr.3: 1. Spojka 2. O-kruzok 3. Kolik

Vysurite O-kriZok z drazky v objimke a odstrarite kolik z objimky.
Nasadte objimku na nakovu ndstroja tak, otvor v objimke bol
zarovnany s otvorom v nakove. Prestréte kolik cez otvor v
objimke a nakove. Potom vratte O-kriZok do povodnej polohy

v drézke objimky a kolik sa zachyti. Pri vyberani objimky postu-
pujte podla pokynov na montaz v opatnom poradi.
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PRACA

Spravny utahovaci moment sa moze odliSovat' v zavis-
losti od druhu a rozmeru skrutkovej matice, materialu
obrobku a pod. Na obrazkoch je zobrazeny vztah medzi
utahovacim momentom a dobou utahovania.

Standardna maticova skrutka
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Nastroj drzte pevne a objimku umiestnite nad mati-
covu skrutku alebo maticu. Zapnite nastroj a utahujte
spravnu dobu utahovania.

POZNAMKA:

. Pri upevnovani skrutky M12 alebo mensej
opatrne prispdsobuijte tlak na spinadi, aby sa
skrutka neposkodila.

. Nastroj drzte nasmerovany priamo na maticu
alebo maticovu skrutku a nevyvijajte na nastroj
nadmerny tlak.

. Ak utahujete maticovu skrutku dlhSie ako je
uvedené v udajoch, maticova skrutka alebo
objimka sa méze pretazit, poskodit a pod.

Pred zaciatkom prace vzdy vykonajte skiSobnu
prevadzku na zistenie spravnej doby utahovacia
pre danu maticovu skrutku. Zvlast pri mati-
covych skrutkach vaésich ako M12 vykonajte
uvedenu skusku prevadzky, aby na objimke,
maticovej skrutke a pod. nedoslo k problémom.

Na utahovaci moment pdsobia rézne faktory, vratane
nasledujlcich. Po utahovani vzdy skontrolujte moment
momentovym klucom.

1. Napatie
. Pokles napéatia spdsobi znizenie utahova-

cieho momentu.

2. Objimka
. Pri nepouziti spravnej velkosti objimky

nastane zniZenie utahovacieho momentu.

. Zodrata objimka (zodratie na Sesthrannom
konci alebo $tvorcovom konci) spdsobi
znizenie utahovacieho momentu.

3.  Skrutka
. Ak je utahovaci koeficient rovnaky ako druh

skrutky, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla priemeru skrutky.

. Aj napriek tomu, Ze priemery skrutiek su rov-
naké, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podfa utahovacieho koeficientu,
druhu skrutky a jej dizky.

4.  Pouzitie univerzalnej spojky alebo prediZzovacej
ty€e urcitym spdsobom znizuje utahovaciu silu
narazového utahovaca. To vykompenzujte dlhSou
dobou utahovania.

5.  Sposob drzania pristroja alebo materialu v skrut-
kovacej polohe ovplyvni kratiaci moment.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
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Vymena uhlikov

» Obr.4: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak s opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt €isté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymienat su¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnakeé uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte
veka naspat.

» Obr.5: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkovac

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zra-
nenia osob. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Objimky

. PredlZovacia ty¢

. Univerzalna spojka

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mo6Zzu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme $tandardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model TWO0350
Vykony Standardni §roub M12 - M22
Vysokopevnostni Sroub M12 - M16
Ctythran pro utahovani 12,7 mm
Otagky bez zatizeni (min™) 2000
Pocet priklepti za minutu 2000
Max. utahovaci moment 350 N'm
Celkova délka 283 mm
Hmotnost netto 3,0 kg
Ttida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zeme lisit.

. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014
Urceni nastroje

Nastroj je uren k utahovani Sroubl a matic.
Napajeni

Zatizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym

napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt

provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:
Hladina akustického tlaku (Lya): 93 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 104 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréend podle normy EN62841:

Pracovni rezim: razové utahovani upevinovacich
prvku podle maximalni kapacity nastroje

Emise vibraci (ay): 11,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s”

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&Zznému posouzeni
miry expozice vibracim.

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteé¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zplsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu v§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v ivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Pieétste si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu
miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecénostni upozornéni k
razovému utahovaku

1. Pfi praci v mistech, kde maze dojit ke kontaktu
spojovaciho prvku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢asti drza-
del. Spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s vodi-
¢em pod napétim pfenést proud do nechranénych
Casti naradi a obsluha mize utrpét uraz elektric-
kym proudem.

2.  Pouzivejte ochranu sluchu.

3. Pred instalaci peclivé zkontrolujte opotiebeni
a pripadné trhliny ¢i poSkozeni razového
nastavce.

4.  Drzte naradi pevné.

5.  Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

6. Vzdy zaujméte stabilni postoj.

Pfi praci s naradim ve vyskach dbejte, aby se
pod vami nepohybovaly zadné osoby.

7.  Spravny utahovaci moment se miuze liSit v
zavislosti na typu nebo rozmérech Sroubu.
Zkontrolujte utahovaci moment pomoci
momentového klice.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A\ VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzo-
vani bezpeénostnich pravidel platnych pro tento
vyrobek.

NESPRAVNE POUZIiVANI ¢i nedodrzeni bezpeé-
nostnich pravidel uvedenych v tomto navodu

k obsluze mize zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Spina¢

AUPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

. Smér otaceni ménte az poté, co se nastroj Upiné zastavi.
Jeho zména pfed zastavenim mize nastroj poskodit.

Spinac je obousmérny a umoziiuje otaceni jak ve sméru,
tak proti sméru chodu hodin. Chcete-li nastroj spustit,
staci stisknout dolIni ¢ast spousté pro otaceni ve sméru
chodu hodin a horni ¢ast spousté pro otaceni proti sméru
chodu hodin. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

A\ UPOZORNENI:

. Nez zanete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Vybér spravného nastavce

VZzdy pouzivejte spravnou velikost nastavce odpovidajici
$roubum a maticim. Zvolite-li nespravny rozmér nastavce,
dosahnete nepfesného a nerovnomérného utahovaciho
momentu a/nebo dojde k poskozeni Sroubu ¢&i matice.

Instalace a demontaz nastavce

AUPOZORNENI:
. Pred instalaci a demontazi nastavce se vzdy presvédcte,
zda je nastroj vypnuty a odpojeny od elektrické sité.
» Obr.2: 1. Pouzdro 2. Kovadlina

Nastavec bez tésniciho krouzku a ¢epu

PFi instalaci nastavce jej tlacte do kovadliny nastroje,
dokud se nezajisti na svém misté.
Chcete-li nastavec demontovat, jednoduse jej vytahnéte.

Nastavec s tésnicim krouzkem a cepem
» Obr.3: 1. Pouzdro 2. Tésnici krouzek 3. Kolik

Vysunte tésnici krouzek z drazky v nastavci a dale z
nastavce demontujte Cep. Umistéte nastavec na kovad-
linu nastroje tak, aby byl otvor v nastavci vyrovnan s
otvorem v kovadliné. Vlozte ¢ep do otvoru v nastavci a
kovadliné. Poté vratte tésnici krouZzek na puvodni misto
v dréZce nastavce a dotadhnéte ¢ep. Pfi demontazi
nastavce pouzijte opa¢ny postup montaze.
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PRACE

Spravny utahovaci moment se mlze liSit v zavislosti
na typu nebo rozmérech Sroubu, druhu upevfiovaného
materidlu, apod. Vztah mezi utahovacim momentem a
dobou utahovani je ilustrovan na obrazcich.

Standardni Sroub
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Uchopte pevné nastroj a nasadte nastavec na Sroub
nebo matici. Uvedte nastroj do chodu a dotahujte s
vyuzitim spravného ¢asu utahovani.

POZNAMKA:

. PFi utahovani vrutu M12 nebo mensiho opatrné
ménite tlak vyvijeny na spoust, aby nedoslo k
poskozeni vrutu.

. Drzte nastroj pfimo vzhledem ke $roubu nebo
matici. Na nastroj nevyvijejte pfili§ velky tlak.

. Budete-li Sroub utahovat del$i dobu, nez je
uvedeno na obrazcich, Sroub nebo nastavec
se mlze pretizit, poskodit nebo podobné. Pred
zahajenim prace vzdy provedte zkousku a
stanovte odpovidajici dobu utahovani konkrét-
niho Sroubu. VySe zminéna zkouska je zadouci
zejména u Sroubd vétSich nez M12, aby nedoslo
k problému na nastavci, Sroubu, apod.

Utahovaci moment je ovliviiovan fadou faktort véetné
nasledujicich. Po dotaZeni vzdy zkontrolujte moment
pomoci momentového klice.

1.  Napéti
. Pokles napéti vede ke snizeni utahovaciho
momentu.

2. Nastavec
. Pokud nepouzijete spravny rozmér nastavce,

dojde ke sniZeni utahovaciho momentu.

. Opotfebeny nastavec (opotfebeni na
$estihranném nebo ¢étvercovém konci) zpU-
sobi snizeni utahovaciho momentu.

3. Sroub
. Spravny utahovaci moment se bude liSit

podle primeéru Sroubu i pfesto, Ze momen-
tovy soucinitel a tfida Sroubu zlistanou
stejné.

. Ptestoze jsou pruméry Sroubl stejné, bude
se spravny utahovaci moment ménit podle
momentového soucinitele, tfidy Sroubu a
jeho délky.

4. Pouziti univerzalni spojky nebo prodluzovaci ty¢e
ponékud sniZuje utahovaci moment razového
utahovaku. Jako kompenzaci prodluzte dobu
utahovani.

5. Moment bude ovlivnén zpisobem drzeni nastroje
nebo materialu v poloze upevriovani.

UDRZBA

MA\UPOZORNENI:

. Nez za¢nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zmé&nam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.
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Vyména uhlikii
» Obr.4: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotre-
bené az po mezni znacku, vymérte je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky
je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

» Obr.5: 1. Vigko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dila Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavch maze hrozit nebezpedi zranéni
osob. PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené tcely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy

Makita.

. Nastavce

. Prodluzovaci ty¢

. Univerzalni spojka

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
PFibalené pfisluSenstvi se mize v rGznych
zemich lisit.
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