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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model MLT100
(for European countries) (for other than European countries)
Arbor hole 30 mm 25 mm and 25.4 mm
Blade diameter 260 mm 255 mm
Blade body thickness 1.9 mm or less
Max. cutting capacities 90° 93 mm 90.5 mm
45° 64 mm 63 mm

No load speed (min™)

4,300

Table size (L x W)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1,305 mm)
with sub tables (R) and (back)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1,305 mm)
with sub tables (R) and (back)

Dimensions (L x W x H) with table(s) not extended

726 mm x 984 mm x 333 mm
with sub tables (R) and (back)

726 mm x 984 mm x 333 mm
with sub tables (R) and (back)

Net weight

34.1kg 34.1kg

Safety class

En

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change with-

out notice.
« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use

S
@
@®
®
h5¢

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of the European Directive,
on Waste Electric and Electronic
Equipment and its implementation in
accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Intended use
The tool is intended for cutting in wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN61029:
Sound pressure level (La) : 92 dB (A)
Sound power level (Lya) : 105 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General Power Tool Safety Warnings

/AWARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR

TOOL
SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.
23.

Check the blade carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blade immediately.

Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material to
be cut.

Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before install-
ing the blade. Poor installation may cause
vibration/wobbling or slippage of the blade.
Use saw-blade guard and riving knife for every
operation for which it can be used, including
all through sawing operations. Always install
the blade guard following the instructions
out-lined in this manual. Through sawing oper-
ations are those in which the blade cuts com-
pletely through the workpiece as in ripping or
cross cutting. NEVER use the tool with a faulty
blade guard or secure the blade guard with a
rope, string, etc. Any irregular operation of the
blade guard should be corrected immediately.
Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from the
table before the switch is turned on.

NEVER wear gloves during operation.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand in
line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting, rab-
betting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

24,

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away from
the blade.

Always store the push-stick when it is not in use.
Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is

a sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes

the ejection of the workpiece from the tool
back towards the operator. KICKBACKS CAN
LEAD TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a work-
piece that is twisted or warped or does not
have a straight edge to guide along the fence.
Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence or
miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do not
bend or twist workpiece while feeding. If you
stall or jam the blade in the workpiece, turn
the tool off immediately. Unplug the tool. Then
clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not abuse cord. Never yank cord to discon-
nect it from the receptacle. Keep cord away
from heat, oil, water and sharp edges.

Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

lead from lead-based-painted material
and,

arsenic and chromium from chemical-
ly-treated lumber.

Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this

type of work. To reduce your exposure

to these chemicals: work in a well venti-
lated area and work with approved safety
equipment, such as those dust masks
that are specially designed to filter out
microscopic particles.

Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.

The guard can be lifted during workpiece
setup and for ease of cleaning. Always make
sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
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INSTALLATION

» Fig.1: 1. Hole diameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm Std. washer 2. No.10 wood screw 40

mm min. length

» Fig.3: 1.6 mm Std. washer 2. 6 mm Mounting bolt
& Nut tighten securely

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should
be installed in an area that leaves enough room to
easily handle the size of your workpieces. The table
saw should be secured with four screws or bolts to the
work bench or table saw stand using the holes provided
in the bottom of the table saw. When securing the table
saw on the work bench, make sure that there is an
opening in the top of the work bench the same size as
the opening in the bottom of the table saw so the saw-
dust can drop through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

» Fig.4: 1. Push stick
» Fig.5: 1. Rip fence (Guide rule) 2. Miter gauge

Push stick, Triangular rule, blade and wrenches can be
stored on the left side of the base and the rip fence and
miter gauge can be stored at the right side of the base.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.6: 1.Handle

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the blade or counter-
clockwise to lower it.

NOTE:

. Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

» Fig.7: 1.Arrow pointer 2. Lock lever

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

ACAUTION:

. After adjusting the bevel angle, be sure to
tighten the lock lever securely.

Adjusting positive stops

» Fig.8: 1.90° adjusting screw 2. 45° adjusting screw
» Fig.9

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45°
to the table surface. To check and adjust the positive
stops, proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see

if the blade is at 90° or 45° to the table surface. If the
blade is at an angle shown in Fig. A, turn the adjusting
screws clockwise; if it is at an angle shown in Fig. B,
turn the adjusting screws counterclockwise to adjust the
positive stops.

After adjusting the positive stops, set the blade at 90° to
the table surface. Then adjust the arrow pointer so that
its right edge is aligned to the 0° graduation.

» Fig.10: 1. Arrow pointer

Switch action

AcCAUTION:

. Remove workpiece from the table.

. Switch off the tool and then press in the restart
button.

. Before plugging in the tool, always be sure that
the tool is switched off.
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For tool with button type switch
» Fig.11: 1. Switch 2. Restart button

To start the tool, press the ON (| ) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.

For tool with lever type switch
» Fig.12: 1. Switch 2. Restart button

To start the tool, raise the switch lever. To stop it, lower
the switch lever.

Sub table (R)

» Fig.13: 1. Screws

» Fig.14: 1. Sub table (R)

This tool is provided with the sub table (R) on the right

side of the main table. To use the sub table (R), loosen
two screws on the right side counterclockwise, pull out

the table (R) fully and then tighten the two screws to
secure it.

Sub table (back)

» Fig.15: 1. Screws 2. Sub table (back)

To use the sub table (back), loosen the screws on the

left and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screw securely.

Slide table

» Fig.16: 1. Slide table 2. Locking plate

A CAUTION:

. After using slide table, be sure to lock it by
moving the locking plate to the vertical position.

This tool is provided with the slide table on the left side.
The slide table slides back and forth. Pivot the locking
plates on the back and front sides to the horizontal
position before using it.

Hold workpiece firmly with the miter gauge using a
clamp on the miter gauge and slide the workpiece
together with the slide table at the time of cutting
operation.

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition. Assemble
as follows:

-

Installing or removing saw blade

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
blade.

. Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening
of the hex bolt. This could cause an injury.

. Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the character-
istics specified in these instructions.

For Model | Max. dia. | Min. dia. |Blade thickness Kerf
MLT100 260 mm 230 mm | 1.8 mm or less |2 mm or more
AcAuTION:

. Check the arbor hole diameter of the blade
before installing the blade. Always use the
correct ring for the arbor hole of the blade you
intend to use.

» Fig.17: 1. Wrench 2. Wrench 3. Hex nut

Remove the table insert on the table. Hold the outer
flange with the wrench and loosen the hex nut coun-
terclockwise with the wrench. Then remove the outer
flange.
» Fig.18: 1. Inner flange 2. Ring 3. Saw blade

4. Outer flange 5. Hex nut

Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer flange
and hex nut onto the arbor, making sure that the teeth
of the blade are pointing down at the front of the table.
Always install the hex nut with its recessed side facing
the outer flange.

For all countries other than European
countries

ACAUTION:

. The ring 25.4 mm in outer diameter is factory-in-
stalled onto the spindle.

For European countries

AcCAUTION:

. The ring 30 mm in outer diameter is factory-in-
stalled between the inner and outer flanges.

. Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage.
Be sure that the blade is installed so that
the teeth are aligned in the cutting (turning)
direction.

To secure the blade in place, hold the outer flange with
the offset wrench, then tighten the hex nut clockwise
with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX
NUT SECURELY.

» Fig.19: 1. Wrench 2. Wrench
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A CAUTION:

. Be sure to hold the hex nut carefully with the
wrench. If your grip should slip, the wrench may
come off the hex nut, and your hand could strike
the sharp blade edges.

Installing blade guard

» Fig.20: 1.Blade guard 2. Riving knife 3. Blade
guard mounting portion (stay)

» Fig.21: 1. Blade guard 2. Riving knife

A CAUTION:

. Before installing the blade guard, adjust the
depth of cut to its maximum elevation.

For non-European type blade guard

Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.

For European type blade guard
» Fig.22: 1. Blade guard 2. Riving knife

» Fig.23: 1. Blade guard 2. Riving knife

Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.

Place the blade guard into the groove on the riving
knife. Secure the blade guard by pivoting the lever on
the blade guard.

For both European and non-
European type blade guards

The riving knife installing location is factory-adjusted so
that the blade and riving knife will be in a straight line.
However, if they are not in a straight line, loosen the hex
bolts (B) and adjust the blade guard mounting portion
(stay) so that the riving knife is aligned directly behind
the blade. Then tighten the hex bolts (B) to secure the
stay.
» Fig.24: 1.Blade 2. These two clearances should
be equal. 3. Blade guard mounting portion
(stay) 4. Riving knife 5. Hex bolts (A) 6. Hex

bolts (B)
A CAUTION:
. If the blade and riving knife are not aligned prop-

erly, a dangerous pinching condition may result
during operation. Make sure they are properly
aligned. You could suffer serious personal injury
while using the tool without a properly aligned
riving knife.

. NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect the tool before making any
adjustments.

. Don't remove the riving knife.

» Fig.25: 1. Blade guard 2. Riving knife

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex
bolts (A) and adjust the riving knife accordingly and
tighten the hex bolts (A) securely. Attach the table insert
on the table, then check to see that the blade guard
works smoothly before cutting.

Installing and adjusting rip fence

» Fig.26: 1.Lever

Install the rip fence so that the fence holder engages
with the nearmost guide rail.

To secure the rip fence, pivot fully the lever on the fence
holder.

To check to be sure that the rip fence is parallel with
the blade, secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.
Raise the blade up to maximum elevation. Mark one

of the blade teeth with a crayon. Measure the distance
(A) and (B) between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the rip
fence is not parallel with the blade, proceed as follows:
» Fig.27: 1. Scale

» Fig.28: 1. Hex bolts

1. Secure the rip fence by lowering the lever on it.

2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.

3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the blade.

4.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.

» Fig.29

ACAUTION:

. Be sure to adjust the rip fence so that it is par-
allel with the blade, or a dangerous kickback
condition may occur.

Bring the rip fence up flush against the side of the
blade. Make sure that the guideline on the fence holder
points to the 0 graduation. If the guideline does not
point to the 0 graduation, loosen the screw on the scale
plate and adjust the scale plate.

» Fig.30: 1. Guideline 2. Screw

Connecting to vacuum cleaner

> Fig.31

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.
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OPERATION

A CAUTION:

. Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when there is a danger that
your hands or fingers will come close to the
blade.

. Always hold the workpiece firmly with the table
and the rip fence or miter gauge. Do not bend or
twist it while feeding. If the workpiece is bent or
twisted, dangerous kickbacks may occur.

. NEVER withdraw the workpiece while the blade
is running. If you must withdraw the workpiece
before completing a cut, first switch the tool off
while holding the workpiece firmly. Wait until
the blade has come to a complete stop before
withdrawing the workpiece. Failure to do so may
cause dangerous kickbacks.

. NEVER remove cut-off material while the blade
is running.

. NEVER place your hands or fingers in the path
of the saw blade. Be especially careful with
bevel cuts.

. Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

. Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when cutting small or narrow

workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts with-
out the need for the operator to contact the blade with
any part of the body.

Push block

» Fig.32: 1. Face/edge parallel 2. Handle 3. Wood
screw 4. Glue together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake. (Never use nails in
push block.)

Auxiliary fence
» Fig.33: 1. Face/edge parallel

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

AcAUTION:
. When ripping, remove the miter gauge from the
table.

. When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table.
DO NOT allow a long board to move or shift on
the table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height
as the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thick-
ness of the workpiece.
» Fig.34

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the grip.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into
the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.

» Fig.35

(2) When the width of rip is 65 mm - 150
mm wide, use the push stick to feed the
workpiece.
» Fig.36: 1. Push stick

(3) When the width of rip is narrower than 65
mm, the push stick cannot be used because
the push stick will strike the blade guard. Use
the auxiliary fence and push block. Attach
the auxiliary fence to the rip fence with two
"C" clamps.
» Fig.37: 1. Auxiliary fence

Feed the workpiece by hand until the end
is about 25 mm from the front edge of the
table. Continue to feed using the push block
on the top of the auxiliary fence until the cut
is complete.

» Fig.38: 1. Push block 2. Auxiliary fence

Cross cutting

AcAuUTION:

. When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.

. When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the
table. The support should be at the same height
as the table.

. Always keep hands away from path of blade.

Miter gauge
» Fig.39: 1. Cross cutting 2. Mitering 3. Bevel cutting
4. Compound mitering (angles)

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in
the figure.
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A CAUTION:

. Secure the knob on the miter gauge carefully.

. Avoid creep of workpiece and gauge by firm
workholding arrangement, especially when
cutting at an angle.

. NEVER hold or grasp the intended "cut-off"
portion of the workpiece.

. Always adjust the distance between the end
of the miter gauge and the saw blade not to
exceed 15 mm.

Use of miter gauge

» Fig.40: 1. Miter gauge 2. Knob

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
slide table, secure it with the clamp on the miter gauge
and feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)
> Fig.41

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with bolts/
nuts after drilling holes, but fasteners must not protrude
from the face board.

Carrying tool

> Fig.42

Make sure that the tool is unplugged.
Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

A CAUTION:
. Always secure all moving portions before carry-
ing the tool.

. Always make sure that the blade guard is
installed in place before the carrying the tool.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

NOTICE:

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Clean out sawdust and chips from time to time.
Carefully clean the blade guard and moving parts inside
the table saw.

To keep the table saw in tip-top running condition, and
to assure maximum service life, oil or grease the mov-
ing parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

. Threaded shaft to elevate the blade

. Hinge to rotate the frame

. Elevation guide shafts on motor

. Gear to elevate the blade

Replacing carbon brushes

> Fig.43

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.44: 1.Brush holder cap 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. To
replace the carbon brushes, remove the blade guard
and blade and then loosen the lock lever, tilt the saw
head and secure it at 45° bevel angle. Carefully lay the
tool on itself backward. Then loosen the brush holder
cap. Remove the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Rip fence

. Miter gauge

. Wrench 24

. Hex wrench 5

. Joint ( for connecting to dust collector )
. Stand set

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

MLT100

(ons eBpoONencbKUX KkpaiH)

(ons HeeBpoNENCbKMX KpaiH)

OTBip wnuHaens 30 mm 25 mm Ta 25,4 mm
[iameTp gucky 260 mm 255 mm
ToBLMHa aucka 1,9 MM abo meHLwe
Makc. pixxyya CrpoMOXHICTb 90° 93 Mmm 90,5 mm
45° 64 Mm 63 Mm
LLIBMAKicTb Ge3 HaRaHTaXeHHs! (XB™') 4300

Poawmip ctona ([ x L)

(685 MM - 835 Mm) x
(955 mm - 1305 mm)
i3 gonomixHummn ctonamm (R)
Ta (3agHii)

(685 MM - 835 MMm) x
(955 mm - 1305 mm)
i3 gonomixHumm cTonamm (R)
Ta (3agHin)

Poawmipu ([ x LU x B) 3 He po3knageHnMu ctonamm

726 mm x 984 Mm x 333 Mm
i3 nonomixHumun ctonamm (R)
Ta (3agHin)

726 mm x 984 Mm x 333 MM
i3 gonomixHumun ctonamm (R)
Ta (3agHin)

Yucra Bara

34,1 kr

34,1 kr

Knac 6eaneku

BT

* Yepes Te, WO MW HE NPUNUHAEMO NporpaMu AOCHIMKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepucTuku

MOXYTb BYTV 3MiHEHI 6€3 NoNepemKeHHS.

* Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW pi3HUMM.

* Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

CumBonu

[ani HaBegeHi cumBonK, siki 3aCTOCOBYOTLCS ANst
nosHaveHHs obnagHaHHs. Mepen kOpUCTyBaHHAM
nepekoHawTecs, Lo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

MpoyuTaliite iHCTPYKLItO 3 ekcrinyaTauii.

S

MOABINHA 130NALIA

o]

BasranTe 3axucHi okynspu.

@O

Tpumai pykn abo nanbLi Ha BiacTaHi Bif
[UCKY.

®

Tinbkn ans kpaiH €C

He BukupaaiiTe enektponpunaam pasom i3
no6yToBUM CMITTAM!

3rigHo 3 €Bponencbko AMPEKTUBOIO NPO yTH-
ni3aLilo eneKkTPUYHOro Ta enekTPoHHOro obnaa-
HaHHsl i 3 Ti BUKOPUCTaHHAM i3 AOTPUMAHHAM
HaLiOHanbHUX 3aKOHIB, ENEKTPUYHE 0BnagHaHHs,
TepMmiH cnyx6u sikoro 3akiHuuBces, cnif 3bupatn

B OKPEMO BiAABEAAEHMX MiCLisIX | NOBEpPTaTH Ha
BiZNOBIAHI NiANPUEMCTBA 3 Or0 Nepepobku.

A

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT npu3HayeHo Ansi pidaHHs AepPEBUHU.
[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MifKMioyaTh nuLLe A0 AXepena KUBMEeHHS,

L0 Ma€ Hanpyry, 3a3Ha4yeHy B TabnuyLi i3 3aBOACHKMMI Xapak-

TEpPUCTUKaMW, i BiH MOXe NpaLoBaTyl nuLLe Bif OAHO(A3HOro

[bkepena amiHHoOro cTpymy. BiH Mae nogsiiiHy isonsito, a oTxe

MOXE TaKoX MigKno4aTnes 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

LWym
PiBeHb Wwymy 3a wkanot Ay

TUNOBOMY BUKOHaHHi,

BU3Ha4eHuI BignosigHo 4o EN61029:
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lya): 92 A (A)
PiBeHb 3BykoBOI NOTY>HOCTI (Lwa): 105 AB (A)

Moxubka (K): 3 ab (A)
Kopuctyitecs 3acob

amu 3aXUCTY CyXy

[eknapauis npo BignoBigHICTb

cTaHgaptam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauito npo BignoBigHicTe ctaHgaptam €C Hage-
aeHo B logaTtky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcrinyarauii.

3acTepexeHHs CTo

[e0]:=], [o]

TexHiku 6e3nekn npm poborTi 3

efieKTponpunagam

AyBara MpouwnTaiite yci

3acTepexeHHsA CTOCOBHO

TexHikn 6e3neku Ta Bci iHCTpYyKUii. HegoTpumaHHs

OaHWUX 3acTepexeHb Ta iHCTp

YKL MOXe Npu3BecTn

[0 YPAXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS Noxexi Ta/abo

CepWo3HUX TPaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLIi 3 TeXHiku 6e3-
neku Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHE.
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AOOATKOBI NMPABUIIA
BE3MEKWU NMPU KOPUCTYBAHHI

IHCTPYMEHTOM
35EPIFAI/ITE LI BKA3IBKMW.

2.

3.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.

OpsiraiTe 3aXMCHi OKynsApu.

He cnip kopucTyBaTUCA iIHCTPYMEHTOM Npu
HasiBHOCTi 3aMMMUCTUX PiAWH Ta rasis.
3a6opoHAETLCS BCTaHOBMNIOBaTH abpa3vBHe Bia-
pi3He KOMo Ha iHCTPYMEHT Ta KOPUCTYBAaTMCH HUM.
Mepepn noyatkoM po6oTy cnif peTenbHO NepeBipUTH
NOMOTHO Ha HasIBHICTb TPILMH 260 nowkomkeHHA. Cnig
HeranHo 3aMiHUTK TpiCHyTe abo NOLKOAKEHE NONOTHO.
Cnip KOpUCTYBaTUCA TiNbKA NUALHUMU AUCKaMK,
WO peKkoMeHAOoBaHi BUPOGHMKOM Ta sKi BianoBi-
naTb EN847-1, Ta ToBLMHA 3anobiXXHOro Hoxa
He NoBWHHa 6yTH GinbLue WMPUHU NpopI3y Bif
NUNBHOTO ANCKY Ta MEHLL NONIOTHA AUCKY.
3aBXau BUKOPUCTOBYI NPUHANEXHOCTI PEKOMEH-
AOBaHi B LN iHCTPYKLii. BukopucTaHHs HeHanex-
HOro NpunaaAas, Hanpuknag abpasmBHUX BiApi3-
HUX AUCKIB, MOX€ NPU3BECTU A0 NOPaHEHHS.
O6upanTe NMNbLHUK AUCK BiANOBIAHO A0 MaTe-
piany, wo 6yae pisaTucs.

He cnifg 3actocoByBaTH ANCKU NUIKK, WO
BUrOTOBIEHI 3 WUBUAKOPI3anbHOI cTani.

[ns TOro, Wo6 3MeHWNTN BUPOGNEHU WyM,
AUCK NOBMHEH GyTU 3aBXAMN rOCTPUM Ta YUCTUM.
Cnig BUKOPUCTOBYBATU NPaBUITbHO 3arocTpeHi
AUCKX NUNKKU. JloTpuMyinTeCb MakCUManbHOI
LWBWUAKOCTI 3a3HAY€HOI Ha ANCKY NMUIIKK.

MNepepn BCcTaHOBNEHHSAM AUCKY Chlif NOYUCTUTN
WNuHAenNb, dnaHLi (ocobnMBo NoBepxHo BCTa-
HOBMEHHS) Ta WeCTUrpaHHy raiky. HenpaBunsHe
BCTaHOBIEHHSA MOXe NpuU3BecTH Ao Bibpauii/
KONMMBaHHA a6o NPOCNN3aHHS AUCKY.

Cnig kopMcTyBaTUCA KOXYXOM MUIMBLHOTO AUCKY Ta
3ano6iXKHUM HOXeM KOXXHOro pa3y KoM Lie MOX-
NUBO, Y TOMY YKUCTIi NiA Yac HAaCKPi3HOTo pi3aHHA.
3axncHUIM KOXYX AUCKY cnip 060B'I3KOBO BCTa-
HOBNIOBATY 3riAHO A0 IHCTPYKLIN, 3a3Ha4YEeHUX y
LboMmy noci6HuKy. HackpisHe pisaHHs BigdyBa-
€TbCA KONMW AUCK NPOopi3ae HaCcKpPi3b AeTanb AK Nig
Yyac No3AoBXHbOrO, TaK i NONEePeYHOro pi3aHHs.
3ABOPOHAETbLCA kopucTyBaTUCA IHCTPYMEHTOM
i3 HeCNpaBHUM 3aXMCHUM KOXYXOM AMCKY abo
KPiNUTK KOXYyX 3a AONOMOTrOI0 MOTY3KU, CTPYHM i
T.A. Cnin HeranHo ckoperyBaTu 3aXUCHUMN KOXYX Y
pasi horo HenpaBUNbLHOTO hyHKLIiOHYBaHHA.
O60B'sI3KOBO Chig BCTAHOBUTU 3aXUCHUI
KOXYX Ta 3anoGiXkKHMI HiXX 3HOBY Nicns 3aBep-
LWeHHS1 po6OTH, fiKa NOTPEBYE 3HATTA KOXKYXY.
3abopoHseTbCA pisaTh MeTaneBi npegMeTH, a
came UBsiXv Ta rBUHTU. [epea noyaTkom po6oTn
ornsiHbTe AeTanb Ta 3a6epiThb yci UBAXU, TBUHTH
Ta iHLIMWA CTOPOHHIN MaTepian 3 geTani.

Mepepn yBiMKHEHHAM 3a6epiTb Kntouyi, Bigpisku
i T.4. 3i cTony.

HIKONW He opsiranTe pykaBuub Nig 4ac po6oTu.
He Tpumaii pyku Ha niHii nunbHOro Ancky.
3ABOPOHAETbLCA cTosTi a6o A03BONATM KOMYCb LLie
CTOSATM Ha OAHIN NiHil 3i WNAXOM NUNLHOIO ANCKY.

-
&}

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

MNepepn yBiMKHEHHAIM NepeBipTe, W06 NONOTHO
He Topkanocs 3anobixHoro HoXxa abo gerani.
MNepen BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY Ha chak-
TUYHIN aeTani, 3anuwiTe KOro IKUACb Yac Ha
XornocTomy xofi. 3BepHiTb yBary Ha Bi6pauito
Ta KONMXaHHS, Lo BKa3ylTb Ha noraHe BcTa-
HOBMeHHs1 abo 6anaHcyBaHHA AUCKY.
IHCTPYMeHT He cnia 3acTocoBYBaTH AN NPOPi3aHHA
OTBOpIB, BUNUMIOBaHHSA X0mno6kiB a6o nasis.

Cnia 3amiHWTK BKNaguw ctony y pasi noro
3HOLUYBaHHS.

3ABOPOHEHO BukoHyBaTu 6yab-AKi perynto-
BaHHA NiA 4yac po6oTtu iHcTpymeHTa. Mepen
perynoBaHHAM chnif BiAKMIOYUTU IHCTPYMEHT.
KopucTyiics wrtoBxayem npu HeoGXiaHOCTI.
LtoBxaui CIiJ BukopucToBYBaTH ANA NO3[0BX-
HbLOTO pi3aHHA By3bKUX AeTanen Ans Toro, o6
TPMMaTK pyKu Ta NanbLi Ha BiACTaHi BiA AUCKY.
36epirai WTOBXa4, KONMKU HE KOPUCTYELLCH HUM.
Oco6nuBy yBary cnia npuainuTy iHCTpyKUifam
3i ameHweHHs pusuky BIAOAYI. BIOOAYA

Lie HecnoAiBaHa peakLif 3aLeMneHoro,
3acTpArnoro abo 3miweHoro NUIbHOro AUCKy.
BIOOAYA cnpuuunHse BiaCTpintoBaHHA aeTani
3 iHCTpyMeHTy Ao onepartopa. BIOOAYA MOXE
NMPU3BECTU O CEPUO3HOIO NOPAHEHHS
[Ansa Toro, wo6 yHukHyTn BIAOAYY, nonotHo
NOBUHHO BYTK 3aBXAN FOCTPUM, HanpsMHa
nnaHkKa NoBUHHa 6yTn BCcTaHOBMeHa napa-
nenbHO MOMOTHAa, 3an06iXKHMUI HiX Ta 3aXuc-
HUW KOXYX AUCKY NOBUHHI 6yTK B po6oyomy
MONOXEHHI Ta y Npaue3faTHOMY CTaHi, He

cnia BianyckaTu aeTtanb AOKU BOHa He 6yae
BLUTOBXHYTa MOBHICTIO 0 NONOTHA, Ta He cnig
pi3aTu y300BX CKpy4YeHy abo 3ropHyTy AeTanb
a6o npwu BiACYTHOCTI TPMKYTHWKA ANS CNpAMY-
BaHHSA y3A0BX NMaHKu.

He cnip 3piicHioBaTH pisaHHs "3 pyku" "3 pyku"
0O3Hayvae, LWo 3aMiCTb BUKOPUCTAHHA HanpsAMHOT
nnaHku abo KyToBoOro wabnoHy, Bu NiATpMMy€eTe
abo cnpsAMOBYETe AeTanb CBOIMU pyKaMu.
HIKOJIU He cnig xanaTv nUnbHUA AUCK.
HIKOJU He cnip TArHyTUCA A0 AeTani AOKU
NMUNBbHUA AUCK NOBHICTIO HE 3yNMUHUTLCH.

Cnip yHuKaTu piskoi, wBuakoi nogaudi. Mig yac
pisaHHsA TBepAMX AeTanen nogaBamnTe ix sk
MOXHa NoBinbHilwe. 3a60pPoOHAETLCA FTHYTH abo
CKpy4yBaTu AeTanb npu nogaui. Ko nonoTHo
3aKnUHUIo abo 3awemunocs B gerarni, HerauHo
BUMKHITb iHCTPYMeHT. BUKNIOYiTb iHCTPYMEHT i3
ciTi. MoTim cnip ycyHyTH 3awemneHHs.
3ABOPOHAETbLCA 3abupatu Bigpiskm 6ins
ANCKY abo TopKaTUCA KOXyXa AUCKY MNifa vyac
po6oTu aucky.

MEPEQ noyaTKoMm pi3aHHs cnigv Bu6uTH
nocna6neHi kanw i3 getani.

He nowkopxywTe wHyp. Hikonu He cmukanTe
WHYP, Wo6 BUTArTK Noro i3 poseTku. Tpumai
WHYp Ha BiAcTaHi Bia Axepena tenna, MacTun,
BOAM Ta rOCTPUX KpaiB.

IHKONW Nun, Wo yTBOPHOETLCA Nif Yac pi3aHHs,
MICTUTb XiMi4YHi pe4OBUHMU, AKI CIPUYNHAIOTD
3axBOPIOBaHHA Ha paK, MOPOKU PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKTUBHI Wkoau. Hux4ye HaBepeHi
AesKi 3 UMX XiMiYHUX Pe4YOBUH:
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—  CBMHelb, AKUN YTBOPIOETLCA NifA Yac
pi3aHHA maTepiany 3 6apBHMKOM Ha CBUH-
LieBili OCHOBI, a TaKOX,

—  MWLU'AIK Ta XPOM, SKi yTBOPIOIOTbCA
nip, Yyac pizaHHs xiMi4YHO o6po6neHoro
nunomarepiany.

—  Pu3uk BNNUBY TakUx pe4oBUH 3anexuTb
Bif, 4aCTOTU BUKOHaHHA BaMM TaKoro
BuAy po6oTtu. ins Toro, Wwo6 3MeHWnTH
BMNAMUB TakKnX XiMiYHUX pe4OBUH: cnif
npaurBaTi B fo6pe npoBiTproBaHOMY
NPUMILLIeHHI Ta i3 3aTBepAXEeHUMM 3aco-
6amu iHAMBIAyanbHOro 3axmcTy, TakKUMMn
K MUII03aXMUCHi Macku, AIKi cnewianbHO
npusHayeHi ansa cginbTpauii Mikpockoniy-
HUX YacTOK.

34. Mip vac pizaHHsa cnig npueaHaTi NpucTpin ans
360py Nuny A0 iIHCTPYMEHTY.

35. MoxHa niginmaTi 3aXMCHUIN KOXYX Nia Yac
BCTAHOBNEHHA AeTarni Ta ANS noneriweHHsA
yucTku. Nepen yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTY A0
Mepexi cnia 3aBxau nepesipATH, W6 KoBNak
KOXyXy OyB onyLieHUI Ha NMOLWMHI NUNbLHOro
cTony.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

BCTAHOBJIEHHS
Beraronenris auckosoi nnan__|

BcTtaHoBneHHA AUCKOBOI NUnu

» Puc.1: 1. [JiameTp otBOpPY 8 MM

» Puc.2: 1.CraHgapTHa wanba 6 mm 2. [BUHT ons
aepesuHn Ne 10 goxuHoto 40 MM

» Puc.3: 1.CraHgapTHa wanba 6 mm
2. YctaHoBoYHMI 6onT 6 MM Ta raiika,
HafiHO 3aTArHITh

[nckosy nuny cnig po3miLLyBaTh B MicLi, Lo aobpe
OCBITNIOETLCA, Ta A€ MOXHA TBEPAO Ta CTiliko CTOATH
Ha Horax. Moro cnif, BcTaHOBMIOBATU Ha AiNsHUi, Ae €
[0CTaTHbO Micus Ans Toro, Wo6 mMoxHe 6yno BinbHO
nepecysartu getani BignosigHoro po3mipy. fjuckosa
nvna noBuHHa By Ty NpYKpinneHa 3a 4ONOMOroK ABOX
rBuHTIB abo 6onTiB go BepcTaTy abo CTilikv Anst AUCKO-
BOI MUY Yepes3 OTBOPU, PO3TALLOBaHi B HUXKHIN YaCTUHI
anckoBoi nunu. IMig yac 3akpinneHHs AMCKOBOT MUK Ha
cTeHAi cnig nepesipuTH, WOO OTBIP Y BEPXHI YacTUHI
cTeHAa b6yB TOro X po3mipy, LLO 1 OTBIP B HYDKHIN
YacTWHi ANCKOBOT MMM Yepes3 HbOTo BMNagdana Tmpca.
Ao nig vac ekcnnyarauii 3'aBNAETbLCA TEHAEHLUIS A0
nepeBepTaHHsl, CNoB3aHHsi abo pyxy ANCKOBOI MUK, To
cTeHp abo cTilika QUCKOBOI NUNW NOBUHEH ByTH Npu-
KpinneHui oo nony.

36epiraHHA NpUHaneXxHocTen

» Puc.4: 1. llUtoBxau

» Puc.5: 1. HanpsmHa nnaHka (PeectpoBa MiTka)

2. KyToBuii wabnoH
Hanpagsnsitouy niHiliKy, TPUKYTHY MiHilKy, NONOTHA
Ta Knodi MoxHa 36epiraTi 3 niBoro 60Ky ocHoBM, a
HanpsiMHY MNaHKy i KyTOBWI LWabnoH MoxHa 36epiratu 3
npaBoro 60Ky OCHOBU.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

Mopsaaok perynioBaHHsA MUOUHU

pi3aHHA

» Puc.6: 1.Pyuka

[MnBWHY pizaHHA MOXHa peryntoBaTy LUMSXOM NoBep-
TaHHA pyykun. [OBEPHITL PyyKy NO rOAUHHUKOBI
CTPINui, Wob NigHATX NOMOTHO, Ta NPOTU FOANHHUKOBOT
CTPINKm - Wo6 onycTuTw.

MPUMITKA:

. [ns pizaHHsA TOHKMX geTaner abo Ans YncTi-
LLIOrO pi3aHHs CniA BUKOPUCTOBYBaTW Many
rMUBWHY pisaHHs.

PeryntoBaHHA KyTa Haxuny

» Puc.7: 1. CtpinoyHuit nokaxuuk 2. CTONopHUi
BaXinb

MocnabTe Baxinb 6nokyBaHHS NPOTH YaCOBOI CTPINKN
Ta NOBEPHITb MaxoBUK Ha HeoBXiaHWUM kyT (0° - 45°). Kyt
Haxwuny BKa3yeTbCsi CTPINIOYHUM MOKaXKYNKOM.

[Micns oTpumaHHs HeoBXigHOTO KyTa Crif 3aTArHyTU
BaXinb GNOKyBaHHS MO rOAUHHWKOBIN CTPINLi ANs Toro,
o6 3aKpiNnUTK BiaperynboBaHy BEMUYMHY.

A OBEPEXHO:

. Micns perynioBaHHA KyTa Haxvny cnig nepe-
BipuTK, W06 Baxinb 6nokyBaHHsS 6yB HagilHO
3aTArHYTUN.

PeryntoBaHHS ynopiB-o6mexyBauiB

» Puc.8: 1.[BuUHT perynioBaHHs Ha 90° 2. MBUHT
perynioBaHHs Ha 45°

» Puc.9

BepcTaT obnagHaHuin ynopamu-obmexysadamu nig,
90° Ta 45° BigHOCHO NoBepxHi cTony. [ins nepesipku

Ta perynioBaHHsi ynopis-obmMexyBadiB crif BUKOHaTH
HacTynHy npoueaypy:

MepecyHbTe MaxoBUK IKOMOra Aarnblue, NoBepTarym
1oro. BCTaHOBITb TPMKYTHY NiHiliKy Ha CTin Ta nepe-
BipTe, 4n 3HaxoAMTbCa nonoTHo nig 90° abo 45° fo
noBepxHi cTony. AKLLO0 NONOTHO po3TalloBaHe nif
KyTOM, LLO BKa3aHWi Ha man. F, To cnig noBepHyTH
rBUHTW perynoBaHHs N0 rOAWHHUKOBIV CTPINL; SKWO
BOHO po3TalloBaHe nig KyToM, WO BKasaHui Ha man. B,
Crif NOBEPHYTU FBUHTMW PETYNIOBaHHSA NPOTU FOANHHW-
KOBOT CTpinku, Wob BigperynoBaTti ynopu-obmexysadi.
Micns peryntoBaHHS ynopiB-o6mMexxyBayiB Crif BCTaHO-
BUTK nonotHo nig 90° go nosepxHi. MoTim Bigperynto-
Te CTPINOYHUI NOKAXUMK TaK, LWob oro npaewui kpan
6yB cymiLLeHni 3 noginkoto 0°.

» Puc.10: 1. CTpinoYHMi NoKax4nk
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A OBEPEXHO:

. 3HiMiTb AeTanb 3i cTony.

. BigkntoYiTe iHCTPYMEHT i HATUCHITb KHOMKY
nepesaBaHTaXeHHS.

. Mepen BKMNIOYEHHAM IHCTPYMEHTY 10 Mepexi,
cnip, 3aBXAN NepesipaTy, Wob iHCTpyMeHT 6yB
BUMKHEHWIA.

[nA iHCTpyMeHTa 3 nepeMuKkayem

KHOMNKOBOro Tuny

» Puc.11: 1.[lepemukay 2. KHonka nepe3anycky
[insa Toro, Wwo6 3anycTuTn BepcTar, Chia HaTUCHYTH Ha
kHonky BMK. (1).

[ins Toro, Wwo6 3ynnHWTW BepcTar, Cnif HaTUCHYTU Ha
kHonky BUMK. (O).

[Ons iHCTpyMeHTa 3 nepeMuKkayemM

BaXinbHoro TMNYy
» Puc.12: 1. lMepemukay 2. KHonka nepesanycky
[Ons Toro, Wo6 3anycTuT BepcTar, NigHIMITb Baxinb

nepemvikada. [insa 3ynuHku crig onycTuTy Baxinb
nepemvikava.

HdonomixHuu cTin (R)

» Puc.13: 1.1BuHTM
» Puc.14: 1. JonomixHui ctin (R)

IHCTPyMeHT obnagHaHuii gonomMixkHnm ctonom (R) 3
npaeoro 60Ky Bii OCHOBHOrO cTona. [1ns BUKOPUCTAHHS
aonomixkHoro ctona (R) cnig nocnabuTy aea resuHTH

3 npaBoro 60Ky, noBepTalo4m iX NPOTU FOANHHWUKOBOT
CTPINku, NOBHICTIO BUTArHYTK cTin (R), a noTim 3atar-
HYTV FBUHTU NSt TOTO, LWOG oro 3akpinuTy.

[onomixxHum cTin (3agHin)

» Puc.15: 1.[BuUHTK 2. [lonomixkHWUIA CTin (3aaHii)

[Inst BUKOPUCTaHHS AOMNOMIXKHOrO cTona (3aaHboro)
noTpibHo nocnabuTy rBMHTYK 3 NiBoro i Npasoro 6oky nig
CTONOM Ta BUTSAFHYTU Oro Ha3ag Ha HeobXiaHy [0B-
XKUHY. [lOCArHyBLUN HEOOXIOHOT AOBXUHN TBUHT NOTPIGHO
HafiiHO 3aTArHyTU.

Pyxomui cTin

» Puc.16: 1. Pyxomwuii cTin 2. MnaHka 6noKyBaHHsS

A OBEPEXHO:

. Micns BUKOPUCTaHHS PyXOMOro cTony 060B’s13-
KOBO 3a0noKyWMTe Moro, nepemiCTUBLLN NaHKy
6rnokyBaHHs y BepTUKarnbHE MONIOXKEHHS.

IHCTpyMeHT obnaaHaHuii nepecyBHUM CTONOM 3 NiBOrO
6oky. lMepecyBHWIA CTiN nepecyBaeTbCA BNepes i Hasag,.
Mepen BUKOPVUCTaHHSIM NOBEPHITb NEPeAHIo | 3aAHI0
nnaHkn 6r1oKyBaHHS B ropn3oTarnbHe MOMOXEHHS.
MiuHo 3aTUCHITb AeTanb 3 KyTOBMM LUaBIoHOM 3a Jomno-
Moroto ¢pikcaTopa KyToBoro LwabnoHa i nepemilyirte
[eTarnb pasoMm i3 pyxoMuUM CTOMOM Mif, Yac npouecy
pi3aHHs.

KOMIJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXXHO:

° I'Iepe,u, TUM, 4K LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCpr-
MEHT, I'IepeKOHaI7ITeCH B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHNI BiO Mepexi.

BepcTaT noctaBnsieTbes i3 3aBoay 6€3 BCTaHOBNEHOMO
nonoTHa Ta KoXyxa nonotHa. 36upatw ix cnig HacTyn-
HUM YYHOM:

BcTaHOBMNEHHS Ta 3HATTA NONOTHA

nunu

A OBEPEXHO:

. 3aBxau nepesipsinTe, Wob BepcTaT 6yB
BYMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif CiTi nepen
BCTaHOBMNEHHAM ab0 3HATTAM NonoTHa.

. [ina BcTaHOBNEHHS abo 3HATTSA NOMNOTHa Chif,
BMKOPUCTOBYBATM TiNbK1 TOPLEBUI KoY BUPOO-
HMUTBa komnaHii Makita, wo gogaetbes. AKWwo
L0 BUMOTY He BUKOHATW, TO 6ONT i3 WwecTu-
rpaHHOI0 roniBKoK Moxe ByTu 3aTarHyTUin abo
3aHaaTo cunbHO, abo HepgocTaTHbO. Lie moxe
NPU3BECTU 40 NOPAHEHb.

. BukopucToByITE HAaCTynHi nonoTHa. HemoxHa
BMKOPUCTOBYBATW NOMNOTHA ANS NUNW, AKi He
BiNOBIAAl0Tb XapakTepUCTMKaM, Lo HaBeeHi B
i iHCTPYKUIT.

[ns mopeni|Makc. piametp | Miv. giametp | ToBLmHa nesa BanaguHa

MLT100 260 Mm 230 Mm | 1,8 Mm abo meHiwe |2 MM a6o Ginble
A OBEPEXHO:
. MepeBipTe giameTp OTBOPY LUNWMHAENS NONOTHA

nepea TMM, sik BCTaHOBIOBATM NOMOTHO. [Ans
nornoTHa, sike By 36MpaeTech BUKOPUCTOBYBATH,
cnif 3aBXauW BUKOPUCTOBYBATM BiAMNOBIAHE
Kinbue Ans giaMmetp oTBOpPY WNUHAENS.

» Puc.17: 1. Kntoy 2. Kntoy 3. LecturpanHa ravika

3HiMiTb BCTaBKy 3i CTONy. YTpUMyTe 30BHILLHIN hna-
Hellb 3a JONOMOTO}0 KIto4a Ta nocnabTe WwecTurpaHHy
raviky NpoTv roAMHHUKOBOT CTPINKK 3a ONOMOro
kntoya. MNoTiM 3HIMITb 30BHILLHIN draHeub.
» Puc.18: 1. BHyTpiwHin donaHeupb 2. Kinbue

3. Auck nunu 4. 30BHiLLHIN hnaHeub

5. lecturpaHHa ravika

3MOHTYITe BHYTPILLHIA doraHeLp, KinbLie, NONOTHO, 30B-
HiLIHIN dnaHeLb Ta WeCTUrpaHHy ranky Ha LnuHAeni,
nepesipyBLLK, W6 3y6Li nonoTHa 6ynu HanpaeneHi
BHW3 Ha nepeaHii YacTuHi ctony. Cnif 3aBXan BCTaHOB-
NIOBATU LWECTUrPaHHy raiiky nornubneHo YacTuHo
0o hnaHus.

Ins Bcix KpaiH KpiMm EBponencbKux

A OBEPEXHO:

. Kinbue 30BHiWHIM giameTpom 25,4 MM BCTaHOB-
NIOETLCA Ha LWNWHAENb Ha 3aBOAI
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Ona €Bponencbknx KpaiH

A OBEPEXHO:

. KinbLe 30BHiLHiIM AiameTpoM 30 MM BCTaHOBMIOETLCA
Ha 3aBOAI MK BHYTPILUHIM Ta 30BHILLHIM (riaHusmu.

. lMoBepxHto chnaHus cnig TpuMaTi ouuLLEeHoto Bif Gpyay
Ta iHLWMX MaTepianis, L0 NPUCTaKTb, OCKINbKM Lie
MOXe BM3BaTW NPOCNN3aHHs noroTtHa. MepesipTe, W06
NoOMOTHO GyNo BCTAHOBNEHE TakM YMHOM, LL0G ioro
3y6ui Bynu cyMilLeHi i3 HanpsMOM pidaHHs (0BepTaHHs).

[ns Toro, Wo6 3akpinuTi NOMOTHO, Chif YTpUMyBaTK
30BHILLHIN hriaHelb 3a 4ONOMOIOK KOMiHYaCcToro knya
Ta 3aTArHyTU MO FOAUHHWKOBIN CTPINLi KNioYem Lwec-
TurpaHny ranky. MEPEBIPTE, WWOB WWECTUTPAHHA
TAKA BYNA HALIVHO 3ATACHYTA.

» Puc.19: 1. Kntoy 2. Kntoy

A OBEPEXHO:

. HagiiHo yTpumyiiTe LWecTurpaHHy ramky 3a
[0MNOMOroto Kntova. AKLLOo yTpuMaHHs byae
HeHafiiH1M, TO KIoY MOXe 3iCKOYMTM 3 ranku, a
pyka nonacTu Ha rocTpi KPOMKM NOnoTHa.

BcTtaHoOBneHHs KOXXyXa nosyioTHa

» Puc.20: 1. Koxyx nonotHa 2. 3ano6ixHuiA Hix
3. YacTuHa BCTaHOBMEHHS KOXYXa NOnoTHa
(po3nipka)

» Puc.21: 1. Koxyx nonotHa 2. 3ano6ixHuiA Hix

A OBEPEXHO:
. lNepen BCTAHOBNEHHSIM KOXYyXxa NOMNoTHa chig igpery-
noBaTtun I'J'IVI6MHy piSaHHH Ha MakCumMmanbHe 3Ha4YeHHA.

[nsa Koxyxa nonoTHa
HEeEBPOMNENCLKOro Tuny

3HIMIiTb LeHTpanbHy KpuULLKY. BcTaBTe 3anobixkHui
HIXX B MOHTaXHY YaCTUHY KOXyXa NonoTHa (po3nipky).
3aTarHiTb 601TH i3 WecTUrpaHHMU roniskamm (A) 3a
[I0MOMOTOH0 KrtoYa. Lo HaJaeTbes.

,U,HFI KOXYyXa NoyioTHa eBponeﬁCbKoro TMny
» Puc.22: 1. Koxyx nonotHa 2. 3anobixHuI Hix

» Puc.23: 1. Koxyx nonotHa 2. 3anobixxHui Hix

3HIMITb LeHTpanbHy KpuLLKy. BcTaBTe 3anobixHum

Hi>XK B MOHTa)KHY YaCTUHY KOXyXa NMornoTHa (po3nipky).
3aTariTe 60nTH i3 WecTurpaHHMK roniskamm (A) 3a
[OMOMOTOI0 KrtoYa. Lo HaJaeTbes.

BcTaHOBITb KOXyX NONOTHa B Na3 Ha 3anobixHOMY HoXi. 3akpiniTb
KOXYX MOMOTHa HaAiBLLW BaXinb Ha CTEPXKEHb Ha OropoXi.

Ons koXxyxa NonoTHa eBponencbLKoOro
Ta HEEBPOMNENCHLKOro TUny

Micue BcTaHoBnEHHs 3ano6ikHOro Hoxa BiaperynboBaHe Ha
3aBO/i TAKMM YUHOM, L1106 3aN0BIHKHUIA HiX Ta MOMOTHO 3HAXo0-
OMNVCb Ha ofHin npamii. OpHaK, SKLLO BOHW He 3HAaXO4ATbCA Ha
OfHiV NpsMiR, cnig nocnabuty 6onTK i3 LWeCTUrpaHHUMK roniB-
kamu (B) Ta BigperynoBaTu MOHTaXHY YaCTUHY KOXyXa NonoTHa
(po3nipky) Takum YnHOM, o6 3anobixHMIA Hix OyB BUCTaBNEHWN
0/ipasy x 3a nonoTHoM. MoTiM 3aTarHiTL 60NnTH i3 WecTurpax-
HuMK roniBkamu (B) anst Toro, o6 3akpinuTi po3nipky.

-
©

» Puc.24: 1.TonotHo 2. Lli ABa 3a30pu NOBUHHI
OyTwn piBHMMU. 3. YacTHa BCTaHOBMNEHHS
KOXyxa nonotHa (po3nipka) 4. 3anobixHuii
HixX 5. BonTw i3 WecTUrpaHHMMK roniskamm
(A) 6. BonTwu i3 WecTUrpaHHUMK roniBkamm

(B)
A OBEPEXHO:

. AKLO NONOTHO Ta 3anoBKHWIA HiXK He BUCTaBIEHI
BipHO, TO Nif Yac ekcnnyarawii icHyBaTMMe puank
HebeaneyHoro 3aTuckaHHs. MepesipTe, W06 BOHM
6ynu BipHO BUCTaBMeHi. AKLO 3anoBiKHMIA Hix
He BMUCTaBMNeHWi BipHO, TO Mig Yac ekcnnyatauii
BEpcTaTa MoXHa OTpUMaTH CEPNO3HE NOPAHEHHS.

. 3ABOPOHEHO BurkoHyBaTh Gyab-ki perynto-
BaHHs nig yac pobotu Bepctara. [Nepen Buko-
HaHHSIM perynoBaHHs Cnif BiaKMounTy BepcTar.

. He 3HimaiiTe 3anobixHWIN HixX.

» Puc.25:

Mixx 3ano6ikHUM HOXeM Ta 3y6OLsMM NONOTHA NOBUHEH
6yTn 3a30p 4-5 mm. Mocnabte wecturpanHi 6onTu (A), Bia-
peryntoiite BiANOBIAHUM YNHOM 3an0BiKHUI HiX, @ NOTIM
HafinHO 3aTArHITh WecTurpaHHi 6onTu (A). BctaHoBITb
BCTaBKY Ha CTin, a NoTiM nepesipTe, W06 KOXyX NonoTHa
npawoBaB rMajako, Nepes TUM sk NOYUHATY pisaHHs.

1. Koxyx nonotHa 2. 3anobipkHui Hixx

BcTtaHoBneHHA Ta perynoBaHHA

HanpPAMHOI NNaHKN

» Puc.26:

BcTaHoBITE HAaNPsAMHY NNaHKy TakuM YMHOM, LLL06
CTPUXKEHb Aepxaka HanpsiMHOI NNaHK1 BXOAMB Y 3a4ye-
NIEHHs 3 HaNBNXKXYOD PENKOBOK HaMPaBMSHOYOLO.

[Ins 3akpinneHHa HanpsMHOT NNaHKKW cif NOBHICTIO NoBep-
HYTV BaXinb Ha CTPWXHI Aepxaka HanpsiMHOT NnaHKu.

[ins Toro, wo6 nepeBipyUTK NapanenbHiCTb HANPSMHOI NNaHKu
NOMNOTHY, CMiZ 3akpinuTK ii Ha BiacTaHi 2-3 MM Big NonoTHa.
MigHiMiTL NONOTHO 40 MakcUMarnbHoi BUCOTY. Mo3HauTe oanH
i3 3ybuiB nonoTHa kpeitgoto. 3amipsinte BigcTaHb (A) Ta (B)
MiX nnaHkoto Ta nonotHom. O6uaBa 3amipy cnif BUKOHaTH

i3 3ybLem, Lo nosHaueHni kpenaoto. Lli osa 3amipn noBuHHi
6y piBHUMU. FAKLLO HaNpsiIMHA NNaHKa He € naparnenbHOK
NONOTHY, TO CAif, BUKOHATU HACTyNHY NpoLeaypy:

» Puc.27: 1. Macwrtab

» Puc.28:

1. Baxinb

1. BonTw i3 LWeCTUrpaHHoIo romniBkoo

1. 3akpiniTb HANPSIMHY NNaHKy, ONycTUBLUK ii BaXinb.

2. TMocna6Te ABa 6onTa i3 WeCTUrpaHHUMM ronis-
Kamu 3a JOMOMOroto Kntoya, Lo AOAAETLCS.

3.  BigperynioiiTe HanpsMHy NnaHKy napanenbHo NOMoTHY.

4.  3BardarHiTe ABa 6onTa i3 WecTurpaHHUMM ronie-
KaMW Ha HanpsMHiA nnaHLi.

» Puc.29

A OBEPEXHO:

. MepesipTe, Wo6 HanpsMHa nnaHka byna napa-
NENIbHOK MOJOTHY, iHaKLe mMoxe TpanuTucb
Hebe3neyHa Bigaava.

MiaBeniTe HaNPAMHY NNaHKy ypiBeHb i3 CTOPOHOO
nonotHa. MNepesipTe, Wo6 HanpsMHa MiHiA Ha AepXaky
nnaHkv Bkadysana Ha noginky 0. AKLo HanpsiMHa niHis
He Bka3sye Ha 0, cnig nocnabuTu rBUHT Ha NNaHL;j i3
LUKanoto Ta BigperynioBaTy Lwkany.

» Puc.30: 1. HanpsmHa niHis 2. MBUHT
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Miakno4yeHHA Nnunococa

» Puc.31

Po6oTy MOXHa BUKOHYBaTW i3 MEHLIMM 3abpyaHEHHSM,
nigKMoYnBLLK Lie BepcTaT Ao nunococa Makita abo
npuCTpoto 36MpaHHs Nuny.

3ACTOCYBAHHHA

A OBEPEXHO:

. Cnig 3aBXan BUKOPUCTOBYBATK "AOMNOMIXKHI
3acobu", Taki Ak WToBxadi abo 6rnoku LWToBXava,
Konu icHye HeGe3neka HabnkeHHs pyk abo
nanbLiB 4O NOMoTHAa.

. Cnig 3aBxau MiLHO NpuUTUCKaTK AeTanb Ao cTona
Ta HanpsSIMHOI MnaHkn abo KyToBOro LwabmnoHy. Ii
HeMoXHa 3ruHaTy abo nepekpydyBaTtt nig yac
nopadi. AKwwo AeTtanb 3rvHaTy abo nepekpy4y-
BaTW, MOXe TpanuTuch HebeaneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO Butaratu getans, konv obepra-
€TbCSA MONOTHO. SAKLo AeTanb Tpeba 3HATU A0
3aKiH4YeHHS pi3aHHA, cnig cnovaTky BUMKHYTU
Bepcrart, MiLlHO TpuMatoumn getans. Mepen Tum,
AK 3HIMaTK aeTarnb, JOXAITbCA AOKN NOMOTHO
MOBHICTIO 3yNMUHUTBCA. FKLLO LibOro He 3pobuTu,
MOXe TpanuTuck HebeaneyHa Bigdaya.

. 3ABOPOHEHO 3HimaTtu BigpisaHui matepian,
KOMM NonoTHO 0bepTaeThbes.

. 3ABOPOHEHO ctaBuTy pykn abo nanbLi Ha
LNsiXy nonoTHa nunu. Cnia 6yt ocobnueo
06epexHnM i3 pi3aHHsAM Mig KyTOM.

. Cnif 3aBxay MiLHO hikcyBaTW HaNpsiMHY NNaHky,
iHakwwe mMoxe TpanuTuck HebesneyHa Bigaaya.

. Cnig 3aBxav BUKOPUCTOBYBATH "A0NOMIXHI
3acobu", Taki Ak WToBxadi abo 6roku LWToBXava,
nig Yac pizaHHa Manux Ta By3bkux poboumnx
netanen.

OMiXHI 3acobu

LLIToBxaui, 6roku LiTOoBXa4a abo JonomixxHa oropoxa -
Lie TUNM aonoMixHUX 3acobis. Ix cnig BMKopuCTOBYBaTH,
o6 BMKOHYBaTK Be3neyHi Ta BneBHeHi npopian 6e3 Top-
KaHHs nonoTHa Byab-sIKo YacTuHOLo Tina oneparopa.

Bnok wroBxaya

» Puc.32: 1. Mapanenb noBepxHi/kpato 2. Pyyka
3. Wypyn 4. CknetoBaHHsA

Cnipg BrKopMCTOBYBaTH LUMAaTOK chaHepn 19 mm.

Pyuka noBuHHa ByT nocepeamHi umMaTka daHepy.
3akpiniTb kneem Ta rBMHTaMy AN AePeBUHU, SIK NoKa3aHo
Ha MantoHKy. HeBenukui LumaTok AepeBuHu poamipoM 9,5
MM X 8 MM X 50 MM NoBUHeH GYTW NpUKneeHnin 4o daHepu,
o6 3ano6irTv 3aTynneHHo NONoTHa, y BUNaakax, konm
onepaTop NOMMIIKOBO pixe 6rok LwroBxaya. (3abopoHeHo
BUKOPWCTOBYBATY LiBSXU B 6rovi LwtoBxava).

JopnaTtkoBa oropoxa
» Puc.33: 1. Mapanenb noBepxHi/kpato

3pobiTb AoAaTKOBY Oropoxy 3i LumaTkiB dpaHepu 9,5 Mm
Ta 19 mwm.

Po3pi3aHHA

A OBEPEXHO:

. Min yac poapisaHHs cnig 3HATY KyTOBWIA LUABNOH 3i cTona.

. Y pasi pisaHHs goBrux abo Benukux getanen, ans
HUX cnif 3abe3neyunTi HanexHy onopy 3a Mexamm
ctony. HEMOXXHA possonsatu. wob fosra foLka
pyxanacbk abo 3miLyBanack Ha ctoni. Lie moxe
NPU3BECTH A0 TOTO, LLIO NOMOTHO 3irHeTbCS Ta
36inbLNTLCS PU3KK BiAAaYi Ta nopaHeHHs. Onopa
NOBUHHA MaTV OAHAKOBY i3 CTOIIOM BUCOTY.

1. Bioperynioiite rmubuHy pisaHHs AeLlo BuLLEe, aHixk
TOBLUMHA AeTani.
» Puc.34

2. BwucTaBTe HanpsiMHy NnaHKy Ha HeobXxiaHy
LIMPUHY po3pi3aHHs Ta 3abrnokynTe Ti nepecy-
HYBLLIW MO CTEPXHIO PYUKY.

3. YBiMKHiTb BepcTaT Ta 06epexHo nogante getanb
Ha MOMOTHO Y3[,0BX HAaNPAMHOI NNaHKu.

(1) Konu wmpunHa po3pisaHHs gopisHioe 150 Mm
abo GinbLwe, nig Yac nogadi getani cnig obe-
pexHo gonomMaraTi npasoto pykoto. Jlisoto
pyKoto cnif, TpUmaTtH AeTasb B NONOXeHHi
Y3A0BX HANPAMHOT NNaHKK.

» Puc.35

(2) Konu wmpurHa po3pisaHHs AopiBHIOE 65 MM
- 150 mm, aAnsa nogadi getani cnig ckopucta-
TUCH LUTOBXayeM.
» Puc.36: 1. lUTtoBxay

(3)  Konw WwmpuHa po3pisaHHs cknagae MeHL 65 M,
LUTOBXa4 BUKOPUCTOBYBATW HEMOXHA, OCKINbKY BiH
6uTumeTbest 06 koxyx nonotHa. CkopuctanTech
[100aTKOBOK OrOpOXeto Ta BIokoM LToBXava.
3aKpiniTe 4OAATKOBY OrOPOXKY Ha HANPSIMHIN
nnaHLi 3a 4oNoMoro ABox 3aTuckis "C".

» Puc.37: 1.[opaTtkoBa oropoxa

Mopasalite petanb Bpy4Hy JOKK KiHeLb He Byae
3HaXOAWUTUCH Ha BiacTaHi 25 MM Big Kpato cTony.
MponoexyiiTe nogasati AeTanb 3a JONOMOro
6roka LWToBXaya, BCTAHOBEHOTO 3BEPXY AoadaT-
KOBOI OrOpOXi, 10 3aKiHYEHHS! pidaHHs.

» Puc.38: 1. bBbnok wroBxaya 2. [lonatkoBa oropoxa

NMonepe4He pi3aHHA

A\ OBEPEXHO:

. [Mia yac nonepeyHoro pisaHHA cnifg 3HATU
HanpsiMHy MnaHky 3i cTony.

. Y pasi pisaHHst OBrux abo Benukux getanew,
0N HYX crif 3a6e3neunT HanexHy ornopy 3a
Mexamu ctony. Onopa NnoBMHHA MaTy OHaKOBY
i3 cTonom BucoTy.

. Cnif 3aBxamn CTexuT. Wwob pykun He 3Haxoam-
NNCb Ha LWNSAXY NOMNOTHa.

KyToBui wa6noH

» Puc.39: 1.TllonepeyHe pisaHHs 2. Koce pisaHHs
3. PizaHHs nig kytom 4. Koce pidaHHs
(kyTn)

BukopucToByiTe kyToBWI WAbNoH AN BUKOHAHHS 4

TUNIB pi3aHHs, Sk MOKa3aHO Ha MasltoHKY.
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A OBEPEXHO:

. HagiiiHo 3adikcyiiTe pyyky KyToBOro LwabroHa.

. He npunyckante cnoB3aHHsa getani abo
wabnoHa, HagiHO 3akpinuBLLK iX, 0COBNMBO nif
Yac pi3aHHS Mig KyToM.

. 3ABOPOHEHO 6patucek 3a nepenbadyBaHy
"Bigpi3Hy" YacTuHy getani.

. Cnig 3aBxauv peryntoBaTtu BigcTaHb MiX KiHLEM
LWwabnoHy Ta NofIoTHOM NWUMW TakUM YMHOM, L6
BOHO He nepesuLlyBano 15 Mm.

BMKOpMCTaHHﬂ KyTOBOIro LwabnoHa
» Puc.40: 1. KytoBuii wabnoH 2. Pyyka

BcTaBTe kyToBWIA LWIABNOH B WKpOK Nasu Ha cToni. MocnabTte
PYYKy Ha WwabnoHi Ta BUCTaBTe oro Ha HeobxigHwii kyT (0° -
60°). MigpiBHANTE 3aroTOBKY A0 OAHOTO PIBHS 3 HAMPAMHOKO
MNaHKO0 | PyXOMMM CTONOM, 3aKpiniTb ii pikcaTopom KyToBOro
wabnoHy i 3anerka npocyBaiiTe Bnepea y HanpsiMKy nesa.

HJdopaTtkoBa nuuboBa AoOLLKa

(KyTOBMM LWABMNOH)

» Puc.41

[ns 3anobiraHHs XTaHHIO AOBIYX JOLIOK Ha KYTOBWIA LLabnoH
cnipg BCTAaHOBMTYW 0AaTKOBY NULIbOBY JOLLKY. 3akpiniTh ii 3a
fonomoroto 6onTie/raiok, NPOCBEPANMBLLY OTBOPU, OAHAK
KpinneHHs He MOBUHHE BUCTYNaTV Ha NOBEPXHi NMaHKM.

MepeHeceHHs BepcTaTa

» Puc.42

MepesipTe, W06 BepcTaT 6yB BUMKHEHWI 3 CiTi.
MepeHocuT BepcTaT cnif Tpumatouy Moro, sik nokasaHo
Ha MartoHKy.

A OBEPEXHO:

. Mepen nepeHeceHHAM BepcTaTa ciif, 3aBxau
3aKpinAATU BCi YaCTWHW, LLO PyXarTbCs.

. Nepen nepeHeceHHsM BepcTaTa cnif 3aBxan nepesi-
psTK, WG KOXyX nonoTHa ByB BipHO BCTAHOBMEHMIA.

TEXHINHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SK OrNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, WO BiH BUMKHE-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA BiA Mepexi.

MPUMITKA:

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
po3pigyBay, CNMpT Ta NoAibHi pe4oBnHK. Tx BIKO-
PVICTaHHSI MOXe NPU3BECTU 0 3MiHW KONbopy,
nedopmalii Ta NosiBv TPILLMH.

Cnip nepioanyHo BUYMLLATY TMPCY Ta Tpickn. Cnig
peTenbHO OYMCTUTH KOXKYX MONOTHA Ta AeTani, Lo pyxa-
10TbCA, BCepeavHi po3nunioBanbHoOro Bepcrara.
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[ns Toro, Wwo6 po3nunioBanbHWii BepcTat byB y rap-
HOMY CTaHi, a TakoX o6 3abe3neynTy MakcumanbHui
TepMiH cnybu, aetani, Wo pyxatoTbea Ta obepTa-
10TbCS, CNif NepioANYHO 3MalLyBaTH.

Micus 3maLyBaHHs:

. Pisb6oBuii Ban anst o6epTaHHsA NonoTHa

. LapHip 4ns nosepTaHHa pamun

. HanpsiMHi gnsa nigHaTTs MmoTopa

. MexaHi3m nigHATTS nonoTHa

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.43

[padiToBi WiTKM cnif, perynapHo 3HiMaTu Ta nepe-
BipATW. Y pasi 3HOCY 0 3 MM y AOBXWHY, NPOBECTU
3amiHy. [padiToBi WiTkK Cnig TpUMaT YNCTUMU Ta
He3abrnokoBaHVMK, LWOG BOHW MO 3aX0ANTM B Aep-
*akun. Obuasi rpadiToBi WiTKK CNif 3aMiHATU pa3oM.
MoxHa BUKOPWCTOBYBATY TiMbKM Taki X LLITKM.

» Puc.44: 1. Kosnayok wwitkoTpumaya 2. BukpyTka

3HIMITb KPULLKY AepKaka LLiTKV 32 JONOMOro0 BUKPYTKY.
[ins 3aMiHn rpadpiToBUX LLITOK CMIf 3HATU KOXKYX NOSNOTHA
Ta MonoTHO, a NoTiM nocnabuTu Baxinb GnokyBaHHs,
HaxunuTKW ronisky NUnW Ta 3adpikcyBaTty ii nig KyTom 45°.
O6epexHo NoknaaiTb iIHCTPyMeHT Ha Gik. MoTim nocnabte
KOBMAaYoK Aiepkaka WiTkn. 3HiMiTb 3HOLLEHi rpadiToBi
LLiTKKX, BCTaBTE HOBI Ta 3aKpiMniTb KOBMAYkn Aepxxaka LLTOK.
[Ons Toro, wo6 niaTpumysatn BEIMNEKY ta
HAOIMHICTb, PEMOHT, TexHiYHe obcnyroByBaHHS abo
perynioBaHHA MaloTb BUKOHYBATN YNOBHOBaXEHi LIeH-
Tpy o6cnyroByBaHHs "MakiTa", ie BUKOPUCTOBYHOTHCS
nviwe ctaHgapTHi 3anYacTuHm "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunagas pekoMeHaoBaHO
ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpymeHTamu "Makita",
L0 onucaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
BukopurCTaHHs SIKOrOCh iHLLIOTO OCHALLEHHs abo
npunagas Moxe CrpudvHUTI TPAaBMYyBaHHS.
OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLIE 3@ NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTI, oTpuMaTH gonomory B GinbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micuesoro CepsicHoro LieHTpy "Makita".

. HanpsmHa nnaHka

. KyToBwuit uabnoH

. Kniou 24

. LLecTurpaHHum ko4 5

. MydTa (ans nigknoyYeHHs npucTpoto Ans 36u-
paHHs nuny)
. KomnnekT cTinkun

NPUMITKA:

. [lesiki eneMeHTH CnnCKy MOXYTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTa Ik CTaHAapPTHE Mpu-
napas. BoHn MoxyTb BiApI3HATUCA 3anexHO Big
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model MLT100
(Kraje europejskie) (kraje pozaeuropejskie)
Otwor watka 30 mm 25mm 25,4 mm
Srednica tarczy 260 mm 255 mm
Grubo$¢ tarczy tngcej 1,9 mm lub mniej
Maks. gtebokos$¢ cigcia 90° 93 mm 90,5 mm
45° 64 mm 63 mm

Predkos¢é bez obcigzenia (min™)

4300

Wymiary stotu (D x S)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1 305 mm)
z podstotem (P) i (tyt)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1 305 mm)
z podstotem (P) i (tyt)

Wymiary (dt. x szer. x wys.) z nieroztonym/i stotem/ami

726 mm x 984 mm x 333 mm
z podstotem (P) i (tyh)

726 mm x 984 mm x 333 mm
z podstotem (P) i (tyh)

Ciezar netto

34,1kg

34,1kg

Klasa bezpieczenstwa

En

» W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje

mogg ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
* Specyfikacje moga roézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urza-
dzeniu. Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z ich
znaczeniem.

S
@
@®
®
h5¢

Przeczytac¢ instrukcje obstugi.

PODWOJUNA IZOLACJA

Nosi¢ okulary ochronne.

Dtonie i palce nalezy trzymac z dala od
tarczy.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzgdzen elektrycznych wraz
z odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejskg Dyrektywa w
sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej
do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia
elektryczne nalezy sktadowac osobno i
przekazywac do zakfadu recyklingu dziata-
jacego zgodnie z przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska.

Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do ciecia drewna.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofa-
zowym pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

22

Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu 0 EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 92 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lya): 105 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/N\OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢
do porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen

ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowac¢ do p6zniejszego

wykorzystania.

POLSKI



DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE

NARZEDZIA
ZACHOWAC INSTRUKCJE.

Nos ochraniacze na uszy.
2. Nie uzywaj narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazéw.
3.  NIGDY nie uzywaj narzedzia ze $ciernica.
4.  Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢

20.

21.

doktadnie tarcze pod katem ewentualnych pek-

nie¢ lub uszkodzen. Popegkang lub uszkodzong 22.

tarcze niezwlocznie wymienié.
5. Uzywaj tylko tarcz zalecanych przez produ-

centa i zgodnych z normg EN847-1. Pamietaj,
ze klin rozszczepiajacy nie moze by¢ grubszy
od szerokosci cigcia i nie moze by¢ cienszy,

niz tarcza.
6. Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w

23.

24,

niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie niewta-

$Sciwego osprzetu, np. tarczy sciernych, moze

by¢ przyczyna wypadku.

7. Dobierz odpowiednig tarcze do obrabianego

materiatu.

25.

26.

8.  Nie uzywac tarcz tnacych wykonanych ze stali

szybkotnacej.
9. Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas

pracy hatasu, nalezy zawsze stosowac ostre i

czyste tarcze.
10. Nalezy uzywac prawidtowo naostrzonych

tarcz. Nalezy przestrzega¢ maksymalnej pred-

kosci obrotowej zaznaczonej na tarczy.
11.  Wyczysé wrzeciono, kotnierze (szczegélnie
powierzchni mocujacych) ani srube przed

zamontowaniem tarczy. Nieprawidtowe zamo-

cowanie lub niedoktadne wywazenie tarczy

moze spowodowac jej drgania, bicie osiowe

lub zeslizgnigcie.
12. Podczas pracy uzywaj ostony tarczy i klina

rozszczepiajacego, gdy tylko jest to mozliwe.
Zawsze montuj ostone tarczy zgodnie z zale-

ceniami zawartymi w niniejszej instrukcji.

Operacje przecinania to te, w ktorych tarcza

przechodzi catkowicie przez obrabiany ele-

ment, jak przy cigciu wzdtuznym lub poprzecz-
nym. NIGDY nie uzywaj narzedzia, gdy ostona
jest wadliwa i nigdy nie blokuj jej ling, sznur-
kiem itp.Jakiekolwiek nieprawidtowosci w jej

dziataniu nalezy natychmiast usunaé.

13. Po zakonczeniu jakiejkolwiek operacji, ktéra

wymaga zdjecia ostony, nalezy natychmiast
zamontowac ostone i klin rozszczepiajacy.
14. Nie tnij metalowych przedmiotéw takich jak
gwozdzie i Sruby. Przed przystapieniem do
pracy skontrolowac¢ obrabiany element pod

27.

29.

30.

wzgledem obecnosci w nim gwozdzi, wkretéw

itp., ktére nalezy usuna¢ z powierzchni.
15. Przed wiaczeniem narzedzia usun z niego
klucze nastawne, odcigte kawalki itp..
16. Podczas pracy NIGDY nie nos rekawic.
17. Nie zblizaj rak do obracajacej si¢ tarczy.

31.

32.

28.

NIGDY nie zblizaj sie do linii ciecia tarczy, ani
nie pozwalaj na to innym osobom.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewnié¢ sie, czy
tarcza nie dotyka klina rozszczepiajacego lub
obrabianego elementu.

Przed przystapieniem do ciecia danego ele-
mentu pozwoli¢, aby tarcza obracata si¢ przez
chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage na
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywac na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.
Narzedzia mozna uzywac tylko do ciecia row-
koéw, wpustow i szczelin.

Wymien wktadke , gdy zauwazysz na niej slady
zuzycia.

NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy
narzedzie jest uruchomione. Przed przysta-
pieniem do jakichkolwiek regulacji wytacz
narzedzie.

Uzyj popychacza tam, gdzie jest on potrzebny.
Popychacz MUSI by¢ uzywany do przecinania
waskich elementow, aby trzyma¢ dtonie i palce
z dala od tarczy.

Jezeli przyrzady do popychania elementu nie
sa uzywane, odt6z je na miejsce.

Zachowaj szczegodlng ostroznos¢, aby zmniej-
szy¢ ryzyko ODRZUTU. ODRZUT stanowi
nagta reakcje zakleszczonej, zablokowanej lub
wygietej tarczy. ODRZUT polega na niekon-
trolowanym uniesieniu pilarki w gére i wyrzu-
ceniu jej z przecinanego elementu w kierunku
operatora. ODRZUT STWARZA ZAGROZENIE
OBRAZENIAMI. ODRZUTU mozna unikna¢ pil-
nujac, aby tarcza byta zawsze ostra, trzymajac
prowadnice réwnolegte do tarczy, pamietajac o
prawidtowej pozycji ostony i klina rozszczepia-
jacego, nie zwalniajac przedwczesnie obrabia-
nego elementu i nie obrabiajac elementu, gdy
jest skrzywiony lub wypaczony lub nie posiada
prostej krawedzi, ktérag mozna prowadzi¢
wzdtuz prowadnicy.

Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Oznacza to, ze nie
mozesz uzywac dtoni do podpierania obrabia-
nego elementu zamiast uzy¢ prowadnicy lub
przymiaru do cigcia ukosnego.

NIGDY nie siegaj dtoniami wokét lub nad tar-
cza. NIGDY nie siggaj po obrobiony element,
dopoki tarcza catkowicie si¢ nie zatrzyma.
Unikaj przerywanego, zbyt szybkiego posuwu
Podczas cigcia przesuwaj element powoli.

Nie skrecaj i nie wyginaj go podczas prze-
suwu. Jezeli tarcza zakleszcza si¢ lub blokuje,
natychmiast wylacz narzedzie. Odiacz narze-
dzie od zasilania. Nastepnie odblokuj zaklesz-
czona tarcze.

NIGDY nie usuwaj odcigtego materiatu i nie
dotykaj ostony, gdy tarcza obraca sie.

PRZED rozpoczeciem cigcia usun z obrabia-
nego elementu wszelkie luzne se¢ki.

Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie
wolno szarpac za niego w celu wyjecia wtyczki
z gniazda. Przewod nalezy chroni¢ przed cie-
ptem, olejem, woda i ostrymi krawedziami.
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33. Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace nowo-
twory, powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przy-
ktady takich substancji:

—  oléw zawarty w niektérych farbach oraz

— arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.

— Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie
prace. Aby zmniejszy¢ to zagrozenie: pra-
cuj w miejscach dobrze wentylowanych
i uzywaj sprawdzonych zabezpieczen,
takich jak maski przeznaczone do odfil-
trowywania mikroskopijnych czastek.

34. Podczas ciecia podigczaj pite do urzadzenia

zbierajacego pyt.

Ostone mozna podnies¢ podczas ustawiania

narzedzia i dla utatwienia czyszczenia. Przed

wiaczeniem narzedzia upewnij si¢ zawsze,

ze pokrywa jest zawsze u dotu i jest utozona

ptasko wzgledem stotu.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

MONTAZ
Ustawienie pozycji pily stolowej

» Rys.1: 1. $rednica otworu 8 mm

» Rys.2: 1.Podktadka 6 mm 2. Wkret do drewna nr
10 o min. dlugosci 40 mm

1. Podktadka 6 mm 2. 6 mm Sruba &
nakretja do instalacji Dokrecié¢ solidnie
Umiesci¢ pite stotowg w dobrze o$wietlonym, ptaskim
miejscu, gdzie bedzie mozna utrzymac dobrg podstawe
oraz rownowage. Nalezy jg zainstalowaé w miejscu,

w ktérym jest wystarczajgca duzo wolnej przestrzeni,
aby swobodnie przemieszcza¢ obrabiane elementy.
Pite stotowg nalezy zablokowa¢ do stotu roboczego lub
stojaka przy pomocy czterech $rub lub wkretéw, ktére
nalezy wkreci¢ w odpowiednie otwory znajdujace sie
pod spodem. Podczas instalacji pity stotowej upewnij
sig, ze otwor u gory stotu roboczego ma taki sam roz-
miar, jak otwor u dotu pity stotowej - tak, aby przecho-
dzity przez niego swobodnie trociny.

Jezeli podczas pracy pita stotowa wykazuje tendencje
do przechylania sig, przesuwania sie lub przemieszcza-
nia, nalezy przymocowac jg do podtoza.

Przechowywanie akcesoriow

» Rys.4: 1. Popychacz
» Rys.5:

» Rys.3:

1. Prowadnica wzdtuzna 2. Przymiar do
cigcia ukosnego

Popychacz, ekierka, tarcza i klucze moga by¢ przecho-
wywane po lewej, a prowadnica i przymiar do ciecia
ukosnego po prawej stronie podstawy.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Regulacja gtebokosci ciecia

» Rys.6: 1. Rekojes¢
Gteboko$¢ ciecia mozna regulowac poprzez przekrecanie
uchwytu. Przekre¢ uchwyt w kierunku zgodnym z ruchem

wskazowek zegara, aby podnies¢ ostrze lub w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby je obnizy¢.

WSKAZOWKA:

. Podczas cigcia cienkich materiatéw, ustawiaj
pite na niewielkg gtebokosc¢ - w ten sposéb
wykonasz prace w czysty sposoéb.

Regulacja kata ciecia w pionie
» Rys.7: 1. Wskaznik ze strzatkg 2. DZzwignia blokady

Poluzuj dzwignie blokujgca, obracajac jg w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara i przekre¢ pokretto na zadany kat
(0° - 45°). Kat ciecia wskazywany jest przez strzatke.

Po uzyskaniu zadanego kata, dokre¢ dzwignie blokujaca, obra-
cajac ja w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

MAPRZESTROGA:
. Po wyregulowaniu kata ciecia pamietaj o zablo-
kowaniu dzwigni.

Regulacja ogranicznika

» Rys.8: 1. Sruba regulacyjna 90° 2. Sruba regula-
cyjna 45°

» Rys.9

Narzedzie wyposazone jest w ograniczniki, umozliwia-
jace przymocowanie go do powierzchni stotu pod katem
90° i 45°. Aby sprawdzi¢ i wyregulowac ustawienie
ogranicznika, wykonaj nastepujace czynnosci:

Odkre¢ pokretto do oporu. Uzyj ekierki i sprawdé, czy ostrze
ustawione jest wzgledem powierzchni stotu pod katem 90° lub
45°. Jezeli ostrze ustawione jest pod katem pokazanym na
ilustracji A, przekreé $ruby regulujgce w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara, natomiast jezeli jest ono ustawione
pod takim katem, jak na ilustracji B, przekre¢ $ruby regulujgce w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Po wyregulowaniu ogranicznika ustaw ostrze pod
katem 90° wzgledem powierzchni stotu. Nastepnie
wyreguluj wskaznik tak, aby jego prawa krawedz
wyréwnana byta z pozycjag 0° na podziatce.

» Rys.10: 1. Wskaznik ze strzatkg

MAPRZESTROGA:

. Usun ze stotu obrabiany element.

. Whytacz z narzedzie, a nastepnie wcisnij przycisk
wigczania.

. Przed podtgczeniem urzadzenia, nalezy sie
upewni¢, ze jest ono wytgczone.
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Dotyczy narzedzia z wigcznikiem
przyciskowym

» Rys.11: 1. Wylgcznik 2. Przycisk Restart

Aby uruchomi¢ narzedzie, naci$nij przycisk ON ().

Aby zatrzymac narzedzie, nalezy nacisng¢ przycisk
OFF (O).

Dotyczy narzedzia z wiacznikiem
dzwigniowym

» Rys.12: 1. Wylgcznik 2. Przycisk Restart

Aby uruchomié¢ narzedzie, wystarczy podnie$¢ dzwi-
gnie przetgcznika. Aby je zatrzymac, opus¢ dzwignie
przefgcznika.

Podstét (P)

» Rys.13: 1. Wkrety

» Rys.14: 1. Podstét (P)

To narzedzie wyposazone jest w podstot (R) znajdujacy
sie po prawej stronie stotu gléwnego. To use the sub
table (R), loosen two screws on the right side counterc-
lockwise, pull out the table (R) fully and then tighten the
two screws to secure it.

Podstét (tyt)

» Rys.15: 1. Wkrety 2. Podstot (tyt)
Aby uzy¢ podstotu (tyt)m odkre¢ $ruby znajdujgce sie
po lewej i prawej stronie pod stotem i wyciagnij go do
tytu na zgdang dlugos$¢. Nastepnie dokre¢ $rube, aby
go zablokowac.

Stoét przesuwny

» Rys.16: 1. Stot przesuwny 2. Plytka blokady

MAPRZESTROGA:

. Po uzyciu stotu przesuwnego, nalezy go
koniecznie unieruchomi¢ ustawiajgc ptytke
blokady w potozenie pionowe.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

MAPRZESTROGA:

. Przed przystapieniem do wymiany tarczy
zawsze upewnij sig, czy urzadzenie jest wyta-
czone i odigczone od zasilania.

. Do zaktadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wytgcznie dotgczonego klucza nasadowego
firmy Makita. Niestosowanie si¢ do tego zalece-
nia moze spowodowac nadmierne lub niedosta-
teczne dokrecenie $ruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

. Uzywaj nastepujgcej tarczy. Nie wolno stosowac
tarcz, ktére nie odpowiadajg parametrom poda-
nym w niniejszej instrukcji.

Dla modelu | Maks. cerednica| Min. cerednica | Gruboceze tarczy| Rzaz
MLT100 260 mm 230 mm

1,8 mm lub mniej | 2 mm lub wigcej

MAPRZESTROGA:

. Przed zamontowaniem tarczy sprawdz $rednice
jej otworu. Wybierz prawidtowy pierscien dla
$rednicy ostrza, ktérego zamierzasz uzyc¢.

» Rys.17: 1. Klucz 2. Klucz 3. Nakretka szes$ciokatna

Zdejmij wktadke zamontowang na stole. Przytrzymaj
kluczem kotnierz zewnetrzny i odkre¢ nakretke szescio-
katna, przekregcajac jg kluczem w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara (w lewo). Nastepnie zdej-
mij kotnierz zewnetrzny.
» Rys.18: 1. Kotnierz wewnetrzny 2. Pierscien

3. Tarcza 4. Kotnierz zewnetrzny

5. Nakretka szesciokgtna

Zamontuj na watku kotnierz wewnetrzny, pierscien, tarcze,
kotnierz zewnetrzny i nakretke szes$ciokatng i upewnij sie,
ze zeby tarczy z przodu stotu skierowane sg ku dotowi.
Zawsze montuj nakretke szeciokatng tak, aby jej wgtebie-
nie skierowane byto ku kotnierzowi zewnetrznemu.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

To narzedzie wyposazone jest w stét przesuwny znaj-
dujacy sie po lewej stronie. Stét ten mozna przesuwac
do tytu i do przodu. Przed uzyciem stotu przesuwnego
nalezy ustawi¢ w potozenie poziome ptytki blokady,
ktére znajdujg sie z tytu i z przodu.

Przytrzymaj mocno obrabiany element wraz z przy-
miarem do ciecia uko$nego uzywajac do tego zacisku
przymiaru i podczas ciecia przesuwaj obrabiany ele-
ment wraz ze stotem przesuwnym.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Narzedzie jest wysytane z fabryki bez zamontowane;j
tarczy i ostony tarczy. Montaz nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujgcy sposob:

MAPRZESTROGA:

. Na trzpieniu obrotowym fabrycznie jest mon-
towany pierscien o srednicy zewnetrznej 25,4
mm.

Kraje europejskie

MAPRZESTROGA:

. Pomigdzy kotnierzem wewnetrznym i zewnetrz-
nym fabrycznie montowany jest pierscien o
$rednicy zewnetrznej 30 mm.

. Utrzymuj powierzchnie kotnierza w czystosci,
poniewaz w przeciwnym wypadku tarcza moze
sie zeslizgiwa¢. Upewnij sig, ze tarcza zainsta-
lowana jest tak, aby jej zeby wyréwnane byty z
kierunkiem ciecia (obrotéw).

Aby zablokowac tarcze, przytrzymaj kluczem kotnierz
zewnetrzny, a nastepnie dokreé¢ nakretke szesciokatng
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwekzegara.
Upewnij sig, ze nakretka szesciokgtna jest mocno
dokrecona.

» Rys.19: 1. Klucz 2. Klucz
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APRZESTROGA:

. Upewnij sig, ze nakretka szes$ciokgtna jest
przytrzymywana przez klucz. W przypadku
zeslizgniecia uchwytu klucz moze zsung¢ sig
z nakretki szesciokatnej, a twoja dtort mogtaby
wtedy uderzy¢ w ostre krawedzie tarczy.

Montaz ostony tarczy

» Rys.20: 1. Ostona tarczy 2. Klin rozszczepiajacy
3. Czg$¢ montazowa ostony tarczy

» Rys.21: 1. Ostona tarczy 2. Klin rozszczepiajacy

MA\PRZESTROGA:

. Przed zamontowaniem ostony tarczy wyreguluj
gtebokos$¢ cigcia na maksimum.

Dla ostony tarczy uzywanej w krajach
pozaeuropejskich

Sciggnij pokrywe $rodkowa. Wsun klin rozszczepiajacy
w cze$¢ montazowa ostony tarczy (nieruchoma). Dokre¢
Sruby szesciokatne (A) przy pomocy dostarczonego klucza.

Dla ostony tarczy uzywanej w krajach
europejskich

» Rys.22: 1. Ostona tarczy 2. Klin rozszczepiajacy

» Rys.23: 1. Ostona tarczy 2. Klin rozszczepiajacy

Sciagnij pokrywe $rodkowa. Wsun klin rozszczepiajacy

w cze$¢ montazowg ostony tarczy (nieruchomg). Dokre¢
$ruby szesciokatne (A) przy pomocy dostarczonego klucza.
Umie$¢ ostone tarczy w rowku klina rozszczepiajgcego. Zablokuj
ostone tarczy, odchylajac w tym celu dzwignie na ostonie.

Dla ostony tarczy uzywanej w krajach
europejskich i pozaeuropejskich

Miejsce instalacji klina rozszczepiajgcego jest wyregulo-
wane fabrycznie w taki sposéb, aby tarcza i klin znajdo-
waly sie w linii prostej. Jezeli jednak nie sg one ustawione
w linii prostej, odkre¢ $ruby szesciokatne (B) i wyreguluj
cze$¢ montazowa ostony tarczy (nieruchoma) tak, aby klin
rozszczepiajgcy byt wyréwnany bezposrednio za tarcza.
Nastepnie dokre¢ mocno $ruby szesciokatne (B).

» Rys.24: 1. Brzeszczot 2. Te dwie odlegtosci
powinny by¢ réwne. 3. Cze$¢ montazowa
ostony tarczy 4. Klin rozszczepiajgcy
5. Sruby szesciokatne (A) 6. Sruby sze-
Sciokatne (B)

APRZESTROGA:

. Jezeli tarcza i klin rozszczepiajgcy nie sg prawi-
dtowo wyréwnane, podczas pracy moze doj$¢
do niebezpiecznego zakleszczenia. Upewnij
sie wiec, ze sg one prawidtowo wyréwnane.
Jezeli narzedzie uzywane jest bez odpowiednio
wyréwnanego klina rozszczepiajgcego, moze
doj$¢ do powaznych obrazen uzytkownika.

. NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy narze-
dzie jest uruchomione. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek regulacji wytacz narzedzie.

. Nie demontowac klina rozszczepiajgcego.

» Rys.25: 1. Ostona tarczy 2. Klin rozszczepiajacy

Odstep pomiedzy klinem rozszczepiajgcym a zgbami
tarczy musi wynosi¢ okoto 4-5 mm. Poluzuj $ruby z
tbami szesciokgtnymi (A), ustaw prawidtowo klin roz-
szczepiajacy, po czym mocno je dokre¢. Zamontuj na
stole wktadke i przed rozpoczeciem cigcia sprawdz, czy
ostona tarczy dziata bezproblemowo.

Montaz i regulacja prowadnicy

» Rys.26: 1. Dzwignia

Zamontuj prowadnice w taki sposob, aby uchwyt
prowadnicy potgczyt sie z blizszym relingiem
prowadzgcym.

Aby zablokowa¢ prowadnice, przekre¢ pokretto na
uchwycie prowadnicy do oporu.

Aby mie¢ pewnos¢, ze prowadnica jest ustawiona row-
nolegle wzgledem tarczy, zablokuj ja w odstegpie 2-3
mm od tarczy. Podnie$ tarcze na maksymalng wyso-
kos$¢. Zaznacz jeden z zebow tarczy kredkg Swiecowa.
Zmierz odlegto$¢ (A) - (B) pomiedzy prowadnicg a
tarczg. Wykonaj oba pomiary na podstawie zgba zazna-
czonego kredka swiecowg. Te dwie odlegtosci powinny
by¢ rowne. Jezeli prowadnica nie jest ustawiona réwno-
legle wzgledem tarczy, wykonaj nastepujgce czynnosci:
» Rys.27: 1. Podziatka

» Rys.28: 1. Sruby szesciokatne

1. Prowadnice blokuje sie opuszczajgc pokretto.

2. Odkre¢ dwie $ruby szesciokgtne na prowadnicy
przy pomocy dostarczonego klucza.

3. Wyreguluj pozycje prowadnicy tak, aby byta row-
nolegta wzgledem tarczy.

4.  Dokrec¢ dwie $ruby szesciokatne na prowadnicy.

» Rys.29

MAPRZESTROGA:

. Upewnij sie, ze prowadnica jest ustawiona
réwnolegte wzglgdem tarczy, w przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do niebezpiecznego
odrzutu.

Wyréwnaj prowadnice wzgledem bocznej czesci tarczy.
Upewnij sig, ze wskaznik na uchwycie prowadnicy
wskazuje na punkt 0 podziatki. Jezeli tak nie jest,
odkrec srube na plycie podziatki i wyreguluj jej pozycje.
» Rys.30: 1. Wytyczne 2. Wkret

Podtaczenie odkurzacza

» Rys.31

Czyste operacje moga by¢ wykonane poprzez podtg-
czenie urzadzenia do odkurzacza lub urzadzenia do
odprowadzania pytu firmy Makita.
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DZIALANIE

APRZESTROGA:

. Podczas wykonywania prac, przy ktérych dtonie
lub palce znajduja sig blisko tarczy, zawsze
uzywaj "pomocnikéw" takich jak popychacze
czy klocki dociskowe.

. Trzymaj mocno obrabiany kawatek, dociskajac
go do stotu i prowadnicy lub przymiaru do cigcia
ukosnego. Nie skrecaj i nie wyginaj go podczas
przesuwu. W przeciwnym wypadku moze doj$¢
do niebezpiecznego odrzutu.

. NIGDY nie wycofuj obrabianego elementu,
gdy tarcza obraca sie. Jezeli musisz wycofa¢
element przed zakonczeniem cigcia, najpierw
wytgcz narzedzie, trzymajgc mocno obrabiany
element. Odczekaj, az obroty tarczy catkowicie
sie zatrzymajg i dopiero wtedy wycofaj element.
Niestosowanie sie do tej zasady moze spowo-
dowac niebezpieczny odrzut.

. NIGDY nie usuwaj odcigtego materiatu, gdy
tarcza obraca sie.

. NIGDY nie trzymaj palcéw lub dtoni na linii tar-
czy. Zachowaj szczegdlng ostroznos$¢ podczas
cigcia skosnego.

. Zawsze pamigtaj o solidnym zamocowaniu
prowadnicy wdtuznej, w przeciwnym wypadku
moze dojs$¢ do niebezpiecznego odrzutu.

. Podczas cigcia matych lub waskich czesci
obrabianych zawsze korzystaj z elementéw
utatawiajgcych przytrzymanie, takich jak prety
lub klocki dociskowe.

Elementy pomocnicze

Popychacze, klocki dociskowe lub prowadnica pomoc-
nicza sg przydatnymi "pomocnikami" podczas pracy.
Uzywaj ich, aby w bezpieczny sposéb wykona¢ prace
bez koniecznosci kontaktu jakiejkolwiek czgsci ciata z
tarczg.

Klocek dociskowy

» Rys.32: 1. Réwnolegle do powierzchni czotowej/
krawedzi 2. Rekojes¢ 3. Wkret do drewna
4. Sklei¢

Uzyj sklejki o grubosci 19 mm.

Uchwyt powinien sie znajdowa¢ na $rodku kawalka
sklejki. Przymocouj go klejem | wkretami do drewna
tak, jak pokazano na ilustracji. Mate kawatki drewna o
wymiarach 9,5 mm x 8 mm x 50 mm muszg by¢ zawsze
przyklejane do sklejki, aby chroni¢ ostrze przed stepie-
niem w przypadku pomytkowego wprowadzenia klocka
dociskowego. (Do klocka dociskowego nie wolno wbijaé
gwozdzi.)

Prowadnica pomocnicza
» Rys.33: 1. Roéwnolegle do powierzchni czotowej/
krawedzi

Wykonaj prowadnice pomocniczg z kawatkéw sklejki o
grubosci 9,5 mm i 19 mm.

Ciecie wzdluzne

MAPRZESTROGA:

. Podczas cigcia wdtuznego na stole nie moze sig
znajdowac przymiar do ciecia uko$nego.

. Podczas ciecia dtugich lub szerokich elementéw
pamietaj zawsze o ich odpowiednim podparciu
za stotem. NIE dopuszczaj, aby dtuga deska
poruszata sig¢ lub przesuwata po stole. Mogtoby
to spowodowac zakleszczenie sie tarczy, odrzut
i obrazenia. Podparcie powinno sie znajdowaé
na tej samej wysokosci, co stét.

1. Wyreguluj gleboko$¢ cigcia tak, aby byta nieco
wyzsza, niz grubos$¢ przecinanego elementu.
» Rys.34

2.  Ustaw prowadnice na zgdang szerokos$c ciecia i
zablokuj jg poprzez przekrecenie uchwytu.

3.  Wigcz narzedzie i delikatnie wsun obrabiany
element do tarczy wraz z prowadnicg.

(1) Jezeli szeroko$¢ ciecia wynosi 150 mm lub
wigcej, przesuwaj ostroznie element prawg
reka. Lewa reka powinna wtedy przytrzymywac
element w prawidtowej pozycji na prowadnicy.

» Rys.35

(2) Jezeli szeroko$¢ ciecia wynosi 65 mm -
150 mm, przesuwaj element przy pomocy
popychacza.
» Rys.36: 1. Popychacz

(3) W przypadku szerokosci ciecia ponizej

65 mm nie nalezy uzywac¢ popychacza,
poniewaz uderzatby on w tarcze. Nalezy
wtedy uzywac¢ prowadnicy pomocniczej i
klocka dociskowego. Przymocuj prowadnice
pomocniczg do prowadnicy wzdtuznej przy
pomocy dwéch zaciskéw "C".

» Rys.37: 1. Prowadnica pomocnicza

Przesuwaj ciety element reka, dopoki zza
krawedzi stotu nie bedzie wystawac okoto
25 mm. Od tego momentu kontynuuj prace
przesuwajac element przy pomocy klocka
dociskowego u gory prowadnicy pomocniczej.
» Rys.38: 1. Klocek dociskowy 2. Prowadnica
pomocnicza

Ciecie poprzeczne

MAPRZESTROGA:

. Podczas wykonywania ciecia poprzecznego na stole
nie moze sie znajdowaé prowadnica wzdtuzna.

. Podczas ciecia dtugich lub szerokich elementéw
pamietaj zawsze o ich odpowiednim podparciu
za stotem. Podparcie powinno sie znajdowac na
tej samej wysokosci, co stot.

. Zawsze trzymaj dfonie z dala od linii tarczy.

Przymiar do ciecia ukosnego

» Rys.39: 1. Cigcie poprzeczne 2. Ciecie pod katem
w poziomie 3. Cigcie pod katem w pionie
4. Ciecie pod katem ztozone (katy)

Przymiar do ciecia skosnego moze by¢ uzywany do 4

typow cigcia pokazanych na ilustracji.
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APRZESTROGA:

. Zablokuj przymiar do cigcia sko$nego, przekre-
cajgc ostroznie gatke.

. Unikaj $lizgania elementu i przymiaru, trzyma-
jac go stabilnie zwtaszcza podczas ciecia pod
katem.

. NIGDY nie trzymaj ani nie chwytaj czesci ele-
mentu, ktéra ma by¢ "odcieta".

. Wyreguluj odlegto$¢ pomiedzy koricem przy-

miaru a tarcza tak, aby nie przekraczata 15 mm.

Zastosowanie przymiaru do ciecia
ukosnego
» Rys.40: 1. Przymiar do ciecia uko$nego 2. Gatka

Wsun przymiar do cigcia uko$nego w szerokie rowki na stole.
Odkre¢ gatke na przymiarze i wyréwnaj go pod zagdanym
katem (0° do 60°). Przyciénij obrabiany element do prowadnicy
i stotu przesuwnego, unieruchom go zaciskiem przymiaru do
ciecia uko$nego i ostroznie przesuwaj do przodu, do tarczy.

Dodatkowa ostona drewniana

(przymiar do ciecia ukosnego)

» Rys.41

Aby unikng¢ bicia wzdtuznego deski, dopasuj prawidtowo
przymiar do ciecia uko$nego do prowadnicy pomocnicze;j.
Po wywierceniu otworéw przykre¢ $ruby/nakretki, jednak
nie mogg one wystawac z powierzchni czotowe;.

Przenoszenie narzedzia

» Rys.42

Upewnij sie, ze urzgdzenie jest odigczone od zasilania.
Narzedzie nalezy nosi¢ trzymajac je za uchwyt, tak jak
pokazano na rysunku.

MAPRZESTROGA:

. Przed przenoszeniem narzedzia nalezy zablo-
kowa¢ wszystkie ruchome elementy.

. Przed przystgpieniem do przenoszenia narze-
dzia nalezy zawsze upewnic¢ sig, czy ostona
tarczy jest zamontowana na swoim miejscu.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

UWAGA!

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Czyszczenie

Od czasu do czasu oczys$¢ narzedzie z trocin i wior.
Oczy$¢ starannie ostone tarczy i ruchome elementy pity.
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Smarowanie

Aby pita stotowa pozostata w idealnym stanie przez dtu-
gie lata, dziatajgc z maksymalng wydajnoscia, od czasu
do czasu nalezy jg nasmarowac lub naoliwi¢.

Czesci wymagajace smarowania:

. Watek gwintowany do podnoszenia tarczy.

. Zawias do obracania ramy.

. Watki prowadzgce na silniku.

. Przektadnie do podnoszenia tarczy.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.43

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowac i w razie
potrzeby wymienia¢. Szczotki nalezy wymieniac, kiedy ich
ditugo$¢ zmniejszy sig do 3 mm. Szczotki weglowe powinny
by¢ czyste, aby mozna je byto swobodnie wsung¢ do opraw.
Obie szczotki weglowe nalezy wymieniaé rownoczesnie.
Nalezy uzywac¢ wytgcznie identycznych szczotek weglowych.
» Rys.44: 1.Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Za pomocg $rubokreta $ciggng¢ nasadki opraw szczotek
weglowych. Aby wymieni¢ szczotki weglowe, zdejmij
ostong tarczy oraz tarcze, poluzuj dzwignie blokady, prze-
chyl gtowice pity i zablokuj jg pod katem 45° . Delikatnie
utéz narzedzie na jego tylnej stronie. Odkre¢ nasadke
oprawy szczotki. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wsadzi¢
nowe i zatozy¢ ponownie nasadki opraw szczotek.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI
wyrobu, naprawy oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra Serwisowe
Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowi¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Prowadnica wzdtuzna

. Przymiar do ciecia uko$nego

. Klucz 24

. Klucz szesciokatny 5

. Ztgczka (podtgczanie urzadzenia do odprowadza-
nia pytu)

. Stojak

WSKAZOWKA:

. Niektore pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

MLT100

(pentru tarile europene)

(pentru alte tari decat cele europene)

Gaura pentru arbore 30 mm 25 mm si 25,4 mm
Diametrul panzei de ferastrau 260 mm 255 mm
Grosimea corpului panzei maxim 1,9 mm
Capacitati maxime de taiere 90° 93 mm 90,5 mm
45° 64 mm 63 mm
Turatie in gol (min™) 4.300

Dimensiunea mesei (L x I)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1.305 mm)
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1.305 mm)
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

Dimensiuni (L x | x H) cu masa/mesele neextinsa(e)

726 mm x 984 mm x 333 mm
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

726 mm x 984 mm x 333 mm
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

Greutate neta

34,1kg

34,1kg

Clasa de siguranta

En

+ Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
* Specificatiile pot varia in functie de tara.

» Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

Cititi manualul de utilizare.

JuH

IZOLATIE DUBLA

o]

Purtati ochelari de protectie.

6

Nu duceti mainile sau degetele in apropi-
erea panzei.

®

Doar pentru tarile UE

Nu aruncati aparatele electrice in gunoiul
menajer!

n conformitate cu Directiva europeana
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si implementarea sa con-
form legislatiei nationale, echipamentele
electrice uzate trebuie colectate separat si
reciclate corespunzator in vederea prote-
jarii mediului.

hi¢

Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii in lemn.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN61029:
Nivel de presiune acustica (Lya): 92 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lya): 105 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru unelte electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor averti-
zari si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

NORME SUPLIMENTARE DE

SECURITATE PENTRU MASINA

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

1. Purtati ochelari de protectie.

2. Nufolositi masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Nu folositi NICIODATA masina cu un disc abra-
ziv de retezat.

Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. inlocuiti imediat
o panza fisurata sau deteriorata.

Folositi numai panzele de ferastrau recoman-
date de producator, care sunt conforme cu
standardul EN847-1, si aveti in vedere faptul ca
pana de despicat nu trebuie sa fie mai groasa
decat latimea de taiere a panzei de ferastrau si
mai subtire decat corpul panzei.

Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii ina-
decvate, cum ar fi discurile de retezat, poate
provoca vatamari corporale.

Alegeti panza de ferastrau adecvata pentru
materialul ce urmeaza a fi taiat.

Nu folositi panze de ferastrau fabricate din otel
rapid.

Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.

Curatati arborele, flansele (in special suprafata
de montaj) si surubul cu cap hexagonal inaintea
instalarii panzei. O instalare inadecvata poate
cauza vibratia/oscilatia sau patinarea panzei.
Folositi aparatoarea panzei de ferastrau si pana
de despicat la fiecare operatie la care pot fi
utilizate, inclusiv la toate operatiile de debitare.
Instalati intotdeauna aparatoarea panzei con-
form instructiunilor evidentiate in acest manual.
Operatiile de debitare sunt cele la care panza
taie complet piesa de prelucrat, ca la despicare
sau retezare. Nu folositi NICIODATA masina

cu o aparatoare a panzei defecta si nu fixati
NICIODATA aparatoarea panzei cu sfoara, snur
etc. Orice functionare defectuoasa a aparatoarei
panzei trebuie remediata imediat.

Reinstalati imediat aparatoarea si pana de
despicat dupa incheierea unei operatii care a
necesitat demontarea aparatoarei.

Nu taiati obiecte metalice cum ar fi cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat si elimi-
nati toate cuiele, suruburile si materialele stra-
ine din aceasta inainte de inceperea lucrarii.
indepartati cheile, bucitile retezate etc. de pe
masa inainte de a conecta comutatorul.

Nu purtati NICIODATA ménusi in timpul
operatiei.

Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

Nu stationati sau permiteti NICIODATA unei
persoane pe aceeasi linie cu traiectoria panzei
de ferastrau.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
pana de despicat sau piesa de prelucrat ina-
inte de a conecta comutatorul.

nainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. incercati sa identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Masina nu trebuie folosita pentru canelare,
faltuire sau nutuire.
Inlocuiti elementul demontabil de pe masa
cand se uzeaza.
Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul func-
tionarii masinii. Deconectati masina inainte de
efectuarea reglajelor.
Folositi o bagheta impingatoare cand este
nevoie. Baghetele impingatoare TREBUIE folo-
site la despicarea pieselor inguste pentru a nu
fi necesar sa va apropiati mainile sau degetele
de panza.
Depozitati intotdeauna bagheta impingatoare
cand nu o folositi.
Acordati atentie in special instructiunilor pen-
tru reducerea riscului de RECUL. RECULUL
este o reactie brusca la intepenirea, frecarea
sau abaterea de la coliniaritate a panzei de
ferastrau. RECULUL provoaca ejectarea piesei
prelucrate din masina, inapoi catre operator.
RECULURILE POT CONDUCE LA VATAMARI
CORPORALE GRAVE. Evitati RECULURILE
prin mentinerea panzei ascutita, prin menti-
nerea riglei de ghidare paralela cu panza, prin
mentinerea montata si functionala a penei de
despicat gi aparatoarei panzei, prin fixarea
piesei pana cand ati impins-o complet dincolo
de panza si prin evitarea despicarii a unor
piese torsionate sau incovoiate sau care nu
au o margine dreapta pentru a putea fi ghidate
de-a lungul riglei de ghidare.
Nu executati nicio operatie cu mana libera. Cu
mana libera inseamna folosirea mainilor pen-
tru sprijinirea sau ghidarea piesei de prelucrat,
in locul unei rigle de ghidare sau al unui cali-
bru pentru taieri oblice.
Nu intindeti NICIODATA mana pe dupi sau
peste panza de ferastrau. Nu va intindeti
NICIODATA dupa o pies# pana cand panza de
ferastrau nu s-a oprit complet.
Evitati alimentarea brusca si rapida. Alimentati
materialul cat mai lent posibil atunci cand
taiati piese dure. Nu incovoiati sau rasuciti
piesa in timpul alimentarii. Daca blocati sau
intepeniti panza in piesa de prelucrat, opriti
masina imediat. Deconectati magina. Apoi
eliminati blocajul.
Nu indepartati NICIODATA materialul taiat din
apropierea panzei si nu atingeti aparatoarea
panzei in timpul functionarii panzei.
Eliminati eventualele noduri din piesa de pre-
lucrat INAINTE de a incepe tiierea.
Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul
pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a can-
cerului, malformatiilor congenitale sau a altor
boli ale aparatului reproducator. Printre aceste
chimicale se numara:
—  plumbul din materialele vopsite cu vop-
sea pe baza de plumb si
— arsenicul gi cromul din cheresteaua tra-
tata chimic.
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— Riscurile la care sunteti expus in acest
caz variaza, in functie de frecventa cu
care executati acest tip de lucrare. Pentru
areduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum
ar fi acele masti de protectie a respiratiei
care sunt special concepute pentru a
filtra particulele microscopice.

34. Conectati masina la un dispozitiv de colectare
a prafului in timpul taierii.

35. Aparatoarea poate fi ridicata in timpul potrivirii
piesei de prelucrat si pentru a facilita curata-
rea. Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea
este coborata si alipita de masa ferastraului
inainte de a conecta masina.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

INSTALARE

Pozitionarea ferastraului circular cu

masa

» Fig.1:
» Fig.2:

1. Diametrul gaurii 8 mm

1. Saiba standard 6 mm 2. Surub pentru
lemn nr. 10 cu lungime min. 40 mm

» Fig.3: 1. Saiba standard 6 mm 2. Surub si piulita de
montaj 6 mm stranse ferm

Amplasati ferastraul circular cu masa intr-un spatiu
bine luminat si plan, unde puteti asigura un sprijin si un
echilibru sporit. Acesta trebuie instalat intr-o zona care
permite suficient spatiu pentru manipularea facila a pie-
selor de diferite dimensiuni. Ferastraul circular cu masa
trebuie fixat cu patru suruburi sau buloane la bancul de
lucru sau stativul ferastraului circular cu masa folosind
gaurile prevazute in batiul ferastraului circular cu masa.
Cand fixati ferastraul circular cu masa pe bancul de
lucru, asigurati-va ca exista o deschizatura in blatul
bancului de lucru cu dimensiuni egale cu a deschizaturii
din batiul ferastraului circular cu masa pentru a permite
curgerea rumegusului.

Daca ferastraul circular cu masa tinde sa se rastoarne,
sa alunece sau sa se miste in timpul utilizarii, bancul de
lucru sau stativul ferastraului circular cu masa trebuie
fixat la podea.

Depozitarea accesoriilor

» Fig.4: 1. Bagheta impingatoare
» Fig.5: 1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

2. Calibru pentru taieri oblice
Bagheta impingéatoare, echerul, panza si cheile pot fi
depozitate pe partea stanga a batiului, iar rigla de ghi-
dare si calibrul pentru taieri oblice pot fi depozitate in
partea dreapta a batiului.
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DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.6: 1. Maner
Adancimea de taiere poate fi reglata prin rotirea mane-

tei. Rotiti maneta in sens orar pentru a ridica panza sau
n sens anti-orar pentru a o cobori.

NOTA:

. Pentru a obtine taieturi mai curate, folositi o
adancime de taiere mica atunci cand taiati
materiale subfiri.

Reglarea unghiului de inclinatie

» Fig.7: 1. Sageata indicatoare 2. Levier de blocare

Slabiti parghia de blocare in sens anti-orar si rotiti
roata de mana pana cand obtineti unghiul dorit (0° -
45°). Unghiul de inclinatie este indicate de sageata
indicatoare.

Dupa obtinerea unghiului dorit, strangeti parghia de
blocare in sens orar pentru a fixa unghiul reglat.

AATENTIE:
. Dupa reglarea unghiului de inclinatie, aveti grija
sa strangeti ferm parghia de blocare.

Reglarea opritoarelor fixe

» Fig.8: 1. Surub de reglare 90° 2. Surub de reglare
45°

» Fig.9

Masina este echipata cu opritoare fixe la 90° si 45° fata
de suprafata mesei. Pentru a verifica si regla opritoarele
fixe, procedati dupa cum urmeaza:

Deplasati roata de mana cat mai departe posibil prin
rotire. Asezati un echer pe masa si verificati daca panza
se afla la un unghi de 90° sau 45° fata de suprafata
mesei. Daca panza se afla la un unghiindicat in Fig. A,
rotiti suruburile de reglare in sens orar; daca se afla la
un unghi indicat in Fig. B, rotiti suruburile de reglare in
sens anti-orar pentru a regla opritoarele fixe.

Dupa reglarea opritoarelor fixe, reglati panza la 90° fata
de suprafata mesei. Apoi reglati sageata indicatoare astfel
fncat muchia din dreapta sa fie aliniata cu gradatia de 0°.
» Fig.10: 1. Sageata indicatoare

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:

. Scoateti piesa de lucru de pe masa.

. Opriti masina si apoi apasati butonul de
repornire.

. inainte de a conecta masina, asigurati-va intot-
deauna ca masina este oprita.

ROMANA



Pentru masina cu comutator tip
buton
» Fig.11: 1. Comutator 2. Buton de repornire

Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT (I).
Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O).

Pentru masina cu comutator tip
parghie
» Fig.12: 1. Comutator 2. Buton de repornire

Pentru a porni masina, ridicati parghia comutatoare.
Pentru a o opri, coborati parghia comutatoare.

Masa auxiliara (dreapta)

» Fig.13: 1. Suruburi
» Fig.14: 1. Masa auxiliara (dreapta)

Masina este prevazuta cu masa auxiliara (dreapta) pe
partea dreapta a mesei principale. Pentru a folosi masa
auxiliara (dreapta), slabiti in sens antiorar doua suruburi
de pe partea dreapta, extrageti complet masa (dreapta)
si apoi strangeti cele doua suruburi pentru a o fixa.

Masa auxiliara (spate)

» Fig.15: 1. Suruburi 2. Masa auxiliara (spate)
Pentru a folosi masa auxiliara (spate), slabiti suruburile
din partile stanga si dreapta, de sub masa, si extrageti
masa catre spate pana la lungimea dorita. Fixati ferm
surubul in pozitia dorita a mesei.

Masa glisanta

» Fig.16: 1. Masa glisanta 2. Placa de blocare

AATENTIE:
. Dupa utilizarea mesei glisante, nu uitati s-o blo-
cati mutand placa de blocare in pozitie verticala.

Aceasta masina este echipata cu masa glisanta pe
partea stanga. Masa glisanta aluneca inapoi si inainte.
Pivotati placile de blocare din fata si spate in pozitie
orizontald, inainte de a utiliza masa glisanta.

Tineti ferm piesa de lucru cu ajutorul calibrului pentru
taieri oblice, utilizand o clema pe calibru, si glisati piesa
de lucru impreuna cu masa glisanta in momentul ope-
ratiei de taiere.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Masina este livrata din fabrica cu panza de ferastrau si
aparatoarea panzei in stare demontata. Asamblati-le
dupa cum urmeaza:
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Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna c& masgina este oprita si
deconectatd inainte de a monta sau demonta panza.

. Folositi numai cheia tubulara Makita livrata
pentru montarea si demontarea panzei.
Nerespectarea acestei indicatii poate conduce
la strngerea excesiva sau insuficienta a suru-
bului cu cap hexagonal. Aceasta poate provoca
vatamari corporale.

. Folositi urmatoarea panza de ferdstrau. Nu folositi
panze de ferdstrau ale caror caracteristici nu cores-
pund cu cele specificate in aceste instructiuni.

Pentru modelul | Diametru maxim | Diametru minim |Grosimea panzei Fanta
MLT100 260 mm 230 mm | maxim 1,8 mm | minim 2 mm
AATENTIE:

. Verificati diametrul gaurii pentru arbore al
panzei inainte de a instala panza. Folositi intot-
deauna inelul corect pentru gaura de arbore a
panzei pe care intentionati sa o utilizati.

» Fig.17: 1. Cheie 2. Cheie 3. Piulita hexagonala

Demontati elementul demontabil de pe masa. Tineti
flansa exterioara cu cheia si slabiti piulita hexagonala,
n sens antiorar, cu cheia. Apoi indepartati flansa
exterioara.
» Fig.18: 1. Flansa interioara 2. Inel 3. Panza de
ferastrau 4. Flansa exterioara 5. Piulita
hexagonala

Asamblati flansa interioara, inelul, panza de ferastrau,
flansa exterioara si piulita hexagonala pe arbore avand
grija ca dintii panzei sa fie orientati in jos catre partea
din fatd a mesei. Instalatj intotdeauna piulita hexago-
nala cu degajarea orientata catre flansa exterioara.

Pentru toate tarile in afara celor
europene

MAATENTIE:
. Inelul cu diametru exterior de 25,4 mm este
instalat pe arbore din fabrica.

Pentru tarile europene

AATENTIE:

. Inelul cu diametru exterior de 30 mm este
instalat din fabrica intre flansa interioara si cea
exterioara.

. Pastrati suprafata flansei curata, fara impuritati
sau alte materii aderente; acestea pot cauza
patinarea panzei. Asigurati-va ca panza este
astfel instalata incéat dintji sa fie aliniati n direc-
tia de taiere (rotire).

Pentru a fixa panza, fixati flansa exterioara cu cheia
cotita si apoi strangeti piulita hexagonala in sens orar
cu cheia. ASIGURATI-VA CA ATI STRANS FERM
PIULITA HEXAGONALA.

» Fig.19: 1. Cheie 2. Cheie
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AATENTIE:

. Fixati cu grija piulita hexagonala cu cheia. Daca
scapati priza, cheia poate scapa de pe piulita
hexagonala si puteti lovi cu mana muchiile
taioase ale panzei.

Instalarea aparatoarei panzei

» Fig.20: 1. Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat
3. Piesa de montaj a aparatoarei panzei
(montant)

» Fig.21: 1. Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat

AATENTIE:

. Inainte de a instala aparatoarea panzei, reglati
adancimea de taiere la nal{imea maxima.

Pentru aparatoarea panzei de tip
non-european

Demontati capacul central. Introduceti pana de despicat in
piesa de montaj a aparatoarei panzei (montant). Strangeti
suruburile cu cap hexagonal (A) cu cheia livrata.

Pentru aparatoarea panzei de tip

european
» Fig.22: 1. Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat

» Fig.23: 1. Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat

Demontati capacul central. Introduceti pana de despicat in
piesa de montaj a aparatoarei panzei (montant). Strangeti
suruburile cu cap hexagonal (A) cu cheia livrata.
Pozitionati aparatoarea panzei in canelura de pe pana
de despicat. Fixati aparatoarea panzei prin pivotarea
parghiei de pe aparatoarea panzei.

Pentru aparatoarea panzei de tip
european si non-european

Pozitia de instalare a penei de despicat este reglata
din fabrica astfel incat panza si pana de despicat sa fie
coliniare. Totusi, daca acestea nu sunt coliniare, slabiti
suruburile cu cap hexagonal (B) si reglati piesa de montaj
a aparatoarei panzei (montant) astfel incat pana de des-
picat sa fie aliniata direct in spatele panzei. Apoi strangeti
suruburile cu cap hexagonal (B) pentru a fixa montantul.
» Fig.24: 1.Panza de ferastrau 2. Aceste doua dis-
tante trebuie sa fie egale. 3. Piesa de mon-
taj a aparatoarei panzei (montant) 4. Pana
de despicat 5. Suruburi cu cap hexagonal
(A) 6. Suruburi cu cap hexagonal (B)

AATENTIE:

. Daca panza si pana de despicat nu sunt aliniate
corect, in timpul functionarii poate interveni o
strangere periculoasa a panzei. Asigurati-va ca
acestea sunt aliniate corect. Puteti suferi vata-
mari corporale grave daca folositi masina cu
pana de despicat aliniatd necorespunzator.

. Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul func-
tionarii masinii. Deconectati masina inainte de
efectuarea reglajelor.

. Nu demontati pana de despicat.

» Fig.25: 1.Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat

Trebuie sa existe o distanta de circa 4 - 5 mm intre
pana de despicat si dintji panzei. Slabiti suruburile cu
cap hexagonal (A), reglati in mod corespunzator pana
de despicat si strangeti corect suruburile cu cap hexa-
gonal (A). Atasati piesa demontabila pe masa si apoi
verificati daca aparatoarea panzei functioneaza usor
inainte de a incepe taierea.

Instalarea si reglarea riglei de
ghidare

» Fig.26: 1. Parghie

Instalati rigla de ghidare astfel incat suportul opritorului
sa angajeze cu cea mai apropiata sina de ghidare.
Pentru a fixa rigla de ghidare, pivotati complet maneta
de pe suportul opritorului.

Pentru a verifica daca rigla de ghidare este paralela cu
panza, fixati rigla de ghidare la 2 - 3 mm fata de panza.
Ridicati panza la inaltimea maxima. Marcati unul dintre
dintii panzei cu un creion colorat. Masurati distanta (A)
si (B) dintre rigla de ghidare si panza. Efectuati ambele
masuratori folosind dintele marcat cu creionul colorat.
Cele doua valori masurate trebuie sa fie identice. Daca
rigla de ghidare nu este paralela cu panza, procedati
dupa cum urmeaza:

» Fig.27: 1. Scala

» Fig.28: 1. Suruburi cu cap hexagonal

1. Fixatirigla de ghidare coborand maneta pe ea.

2. Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal de pe
rigla de ghidare cu cheia inbus livrata.

3.  Reglatirigla de ghidare pana cand devine paralela
cu panza.

4.  Strangeti cele doua suruburi cu cap hexagonal de
pe rigla de ghidare.

» Fig.29

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati reglat rigla de ghidare astfel
incat sa fie paralela cu panza, in caz contrar pot
apare reculuri periculoase.

Ridicati rigla de ghidare la acelasi nivel cu fata laterala
a panzei. Asigurati-va ca linia de ghidare de pe suportul
opritorului indica gradatia 0. Daca linia de ghidare nu
indica gradatia 0, slabiti surubul de la placa gradata si
reglati placa gradata.

» Fig.30: 1. Ghidaj 2. Surub

Conectarea la aspirator

> Fig.31

Operatiile de taiere mai curate pot fi executate prin
conectarea masinii la un aspirator sau colector de praf
Makita.
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FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna "obiecte ajutatoare" cum ar
fi baghete impingatoare si blocuri impingatoare
daca exista pericolul ca mainile sau degetele
dumneavoastra sa ajunga in apropierea panzei.

. Fixati intotdeauna ferm piesa de prelucrat cu masa si rigla
de ghidare sau calibrul pentru taieri oblice. Nu o incovoiati
sau rasuciti in timpul alimentarii. Dacé piesa este incovo-
iatd sau rasucitd, pot interveni reculuri periculoase.

. Nu retrageti NICIODATA piesa in timpul functionarii pan-
zei. Daca trebuie s retrageti piesa inainte de a finaliza
o taietura, opriti intai masina tinand piesa ferm. Asteptati
pana cand panza se opreste complet inainte de a retrage
piesa. In caz contrar pot interveni reculuri periculoase.

. Nu indepartati NICIODATA materialul taiat in
timpul functionarii panzei.

. Nu puneti NICIODATA mainile sau degetele pe
traiectoria panzei de ferastrau. Fiti deosebit de
atenti la taierile inclinate.

. Fixati intotdeauna ferm rigla de ghidare pentru a
evita reculurile periculoase.

. Utilizati intotdeauna ,obiecte ajutdtoare”, precum
baghete impingatoare si blocuri impingatoare,
atunci cand taiati piese de lucru mici sau inguste.

Obiecte ajutatoare

Baghetele impingétoare, blocurile impingatoare sau opritoarele
auxiliare sunt diverse tipuri de "obiecte ajutatoare". Folositi-le
pentru a executa taieri sigure si precise fara ca utilizatorul sa fie
nevoit sa atinga panza cu nicio parte a corpului.

Bloc impingator
» Fig.32: 1. Fata/margine paraleld 2. Maner 3. Surub
pentru lemn 4. Incleiati

Folositi o bucata de placaj de 19 mm.

Manerul trebuie sa fie centrat pe bucata de placaj.
Fixati-I cu adeziv si suruburi pentru lemn ca in figura.
Piesele mici de lemn de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm tre-
buie lipite intotdeauna pe placaj pentru a evita uzarea
panzei daca utilizatorul taie accidental in blocul impin-
gator. (Nu folositi niciodata cuie in blocul impingator.)

Opritor auxiliar
» Fig.33: 1. Fata/margine paralela

Executati opritorul auxiliar din bucati de placaj de 9,5
mm si 19 mm.

AATENTIE:

. Cand spintecati, demontati calibrul pentru taieri
oblice de pe masa.

. Cand taiati piese lungi sau late, asigurati intot-
deauna un sprijin adecvat in spatele mesei. NU per-
miteti unei placi lungi sa se miste sau sa translateze
pe masa. Aceasta va provoca blocarea panzei si va
spori riscul de recul si vatamare corporald. Suportul
trebuie sa aiba aceeasi inaltime ca si masa.

34

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus decat
grosimea piesei de prelucrat.
» Fig.34

2. Pozitionati rigla de ghidare la laimea dorita a
spintecarii si fixati-o in pozitie prin pivotarea
manerului.

3. Porniti masina si alimentati incet piesa de prelu-
crat la panza de-a lungul riglei de ghidare.

(1) Daca latimea piesei de spintecat este de 150
mm sau mai mare, folositi cu atentie mana
dreapta pentru a alimenta piesa. Folositi
mana stanga pentru a tine piesa lipita de
rigla de ghidare.

» Fig.35

(2) Daca latimea piesei de spintecat este de 65
mm - 150 mm, folositi bagheta impingatoare
pentru a alimenta piesa.

» Fig.36: 1.Bagheta impingatoare

(3) Daca latimea piesei de spintecat este mai
mica de 65 mm, bagheta impingatoare nu
poate fi utilizatéd deoarece se loveste de
aparatoarea panzei. Folositi opritorul auxiliar
si blocul impingator. Atasati opritorul auxiliar
la rigla de ghidare cu doua bride "C".

1. Opritor auxiliar

Alimentati piesa de prelucrat cu mana pana
cand capatul ajunge la circa 25 mm fata
de marginea frontala a mesei. Continuati
alimentarea folosind blocul impingator dea-
supra opritorului auxiliar pana cand taierea
este finalizata.

» Fig.38: 1. Bloc impingator 2. Opritor auxiliar

Retezare

AATENTIE:

. Cand efectuati o retezare, demontati rigla de
ghidare de pe masa.

. Cand taiati piese lungi sau late, asigurati intot-
deauna un sprijin adecvat in partile laterale ale
mesei. Suportul trebuie sa aiba aceeasi inaltime
ca si masa.

. Nu tineti niciodata mainile pe traiectoria panzei.

> Fig.37:

Calibru pentru taieri oblice

» Fig.39: 1. Retezare 2. Taiere oblica 3. Taiere incli-
nata 4. Taiere oblica combinata (unghiuri)

Folositi calibrul pentru taieri oblice la cele 4 tipuri de
taiere prezentate in figura.

AATENTIE:

. Fixati cu grija butonul rotativ de la calibrul pentru
taieri oblice.

. Evitati alunecarea intre piesa de prelucrat si
calibru folosind o metoda de prindere ferma, in
special cand efectuati taieri inclinate.

. Nu tineti sau apucati NICIODATA portiunea de
piesa care urmeaza a fi taiata.

. Reglati intotdeauna distanta dintre capatul cali-
brului pentru taieri oblice si panza de ferastrau
astfel incat sa nu depaseasca 15 mm.
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Folosirea calibrului pentru taieri

oblice
» Fig.40: 1. Calibru pentru taieri oblice 2. Buton
rotativ

Introduceti calibrul pentru taieri oblice in canelurile
groase ale mesei. Slabiti butonul rotativ de pe calibru si
aliniati calibrul la unghiul dorit (0° pana la 60°). Aduceti
semifabricatul la nivel in sus Tn contact cu opritorul si
masa glisanta, fixati-l cu o clema pe calibrul pentru taieri
oblice si impingeti-l usor inainte, in panza.

Placaj de lemn auxiliar (calibru

pentru taieri oblice)

> Fig.41

Pentru a preveni oscilatia unei placi lungi, echipati cali-
brul pentru taieri oblice cu o placa opritoare auxiliara.
Fixati-o cu suruburi/piulite dupa practicarea unor gauri,
insa elementele de fixare nu trebuie sa iasa deasupra
nivelului suprafetei placii.

Transportarea masinii

> Fig.42

Asigurati-va ca masina este deconectata.
Transportati masina apucand-o de portiunea indicata in figura.

AATENTIE:

. Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.

. Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea panzei
este instalata fnainte de a transporta masina.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

NOTA:

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Curatarea

Curatati din cand in cand rumegusul si aschiile. Curatati
cu atentie aparatoarea panzei si componentele mobile
din interiorul ferastraului circular cu masa.

Lubrifierea

Pentru a mentine ferastraul circular cu masa intr-o stare
de functionare ireprosabila si pentru a asigura o durata
de exploatare maxima, ungeti din cand in cand compo-
nentele mobile si componentele rotative.

Locuri de ungere:

. Tija filetata pentru ridicarea panzei

Articulatia de rotire a cadrului

Tijele de ghidare a ridicarii de la motor

Angrenajul pentru ridicarea panzei
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inlocuirea periilor de carbon

> Fig.43

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeazé pana la 3 mm lun-
gime. Pastrati periile de carbune curate si libere pentru
a aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.
» Fig.44: 1. Capacul suportului pentru perii
2. Surubelnita

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
port-perie. Pentru a inlocui periile de carbune, demon-
tati aparatoarea panzei si panza, slabiti parghia de blo-
care, apoi inclinati si fixati capul ferastraului la unghiul
de nclinatie de 45°. Culcati cu grija masina pe spate.
Apoi desurubati capacul port-perii. Scoateti periile de
carbune uzate, introduceti-le pe cele noi si fixati capa-
cele port-perie.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Rigla de ghidare

. Calibru pentru taieri oblice

. Cheie de 24

. Cheie inbus de 5

. Racord (pentru conectarea la colectorul de praf)
. Set stativ

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

ROMANA



DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell MLT100
(fUr europaische Lander) (fir Lander auBerhalb Europas)
Spindelloch 30 mm 25 mm und 25,4 mm
Sageblattdurchmesser 260 mm 255 mm
Dicke des Sageblatt-Grundkorpers 1,9 mm oder weniger

Max. Schnittkapazitat 90° 93 mm 90,5 mm
45° 64 mm 63 mm

Leerlaufdrehzahl (min™) 4.300

TischgroRe (L x B)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1.305 mm)
mit Untertischen (R) und (hinten)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1.305 mm)
mit Untertischen (R) und (hinten)

Abmessungen (L x B x H) mit nicht herausgefahrenen
Untertisch(en)

726 mm x 984 mm x 333 mm
mit Untertischen (R) und (hinten)

726 mm x 984 mm x 333 mm
mit Untertischen (R) und (hinten)

Netto-Gewicht

34,1kg

34,1kg

Sicherheitsklasse

En

* Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten

Veranderungen ohne Hinweis

* Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.
» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

Symbole

Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemafl EN61029:
Schalldruckpegel (Lys): 92 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwya): 105 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder
Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoflen kénnen. Sie sollten noch
vor Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

JuH
@
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Lesen Sie die vorliegende
Bedienungsanleitung.

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Bringen Sie lhre Hande oder Finger nicht in
die Nahe des Sageblatts.

®

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmiill!

Gemaf der Europaischen Richtlinie Gber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer
Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

hi¢

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Holz
entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt tiber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge

/AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen und
-anweisungen sorgfaltig durch. Werden die Warnungen
und Anweisungen ignoriert, besteht die Gefahr eines
Stromschlags, Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéteren Referenz gut auf.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN

FUR DAS WERKZEUG

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

1.  Tragen Sie eine Schutzbrille.
2. Betreiben Sie das Gerit nicht in der Nahe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.

19.

20.

Benutzen Sie das Werkzeug NIE mit einer
Trennschleifscheibe.

Uberpriifen Sie das Sageblatt vor dessen
Gebrauch sorgféltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie ein gesprunge-
nes oder beschadigtes Blatt unverziiglich aus.
Verwenden Sie ausschlieBlich die vom Hersteller
empfohlenen Sageblatter, die der Norm EN847-1 ent-
sprechen, und beachten Sie, dass der Spaltkeil nicht
dicker sein darf als die Schnittbreite des Sageblatts
und nicht diinner als der Kérper des Blattes.
Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung emp-
fohlenen Zubehorteile. Die Verwendung ungeeig-
neter Zubehorteile, wie z.B. Trennschleifscheiben,
kann zu Verletzungen fiihren.

Wahlen Sie ein fiir das zu schneidenden
Material geeignetes Séageblatt aus.

Verwenden Sie keine Sageblatter, die aus HSS-
Stahl hergestellt wurden.

Achten Sie darauf, dass das Séageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Gerauschpegel
niedrig zu halten.

Verwenden Sie richtig geschliffene
Sageblatter. Beachten Sie die maximale
Drehzahl, die auf dem S&geblatt angegeben ist.
Reinigen Sie vor der Anbringung des Blattes
Spindel, Flansche (insbesondere deren
Montageflachen) und Sechskantmutter. Eine
schlechte Anbringung kann zu Vibrationen,
Schlagen und Rutschen des Blattes fiihren.
Verwenden Sie den Sageblattschutz und den
Spaltkeil fiir jede Arbeit, bei der diese verwendet
werden kénnen, auch beim Durchségen. Installieren
Sie den Blattschutz gemaR den Anweisungen in
diesem Handbuch. Durchsdgen bedeutet, das bei
Léngs- oder Querschnitten das Blatt das Werkstiick
komplett durchschneidet. Verwenden Sie das
Werkzeug NIE mit einem fehlerhaften Blattschutz,
und befestigen Sie den Blattschutz nie mit einem
Seil, Band usw. Etwaige Mangel des Blattschutzes
miissen unverziiglich behoben werden.

Bringen Sie nach einer Arbeit, die ein
Entfernen des Blattschutzes verlangt, den
Blattschutz und den Spaltkeil sofort wieder an.
Schneiden Sie keine metallenen Objekte wie Nagel
und Schrauben. Untersuchen Sie das Werkstiick auf
Négel, Schrauben und andere Fremdmaterialien, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Entfernen Sie Schliissel, Abschnitte usw. vom
Tisch, bevor Sie das Werkzeug einschalten.
Tragen Sie KEINE Handschuhe wahrend des Betriebs.
Halten Sie die Hinde vom Weg des Sageblatts fern.
Stehen Sie NIEMALS in Richtung des
Séageblatts und halten Sie alle Personen aus
diesem Bereich fern.

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Blatt das
Werkstiick und den Spaltkeil nicht beriihrt.
Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen

und Schlagen; beides gibt Aufschluss iiber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.
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21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Das Werkzeug darf nicht zum Schneiden

von Schlitzen, Fugen und Nuten verwendet
werden.

Ersetzen Sie den Tischeinsatz , wenn er abge-
nutzt ist.

Nehmen Sie NIEMALS bei laufendem
Werkzeug Einstellungen vor. Ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie Einstellungen vornehmen.
Verwenden Sie einen Schubstock, wenn
erforderlich. Schubstécke MUSSEN bei
Langsschnitten von schmalen Werkstiicken
verwendet werden, um zu vermeiden, dass
Ihre Hande oder Finger zu nah ans Ségeblatt
kommen.

Heben Sie den Schubstock gut auf, wenn er
nicht verwendet wird.

Beachten Sie insbesondere die Anweisungen
zur Minimierung des Risikos eines
RUCKSCHLAGS. Bei einem RUCKSCHLAG
handelt es sich um eine pl6tzliche Reaktion
auf ein verklemmtes, verbogenes oder falsch
angebrachtes Sigeblatt. Ein RUCKSCHLAG
fuhrt dazu, dass das Werkstiick riickwarts

aus dem Werkzeug in Richtung Bediener
ausgestoRen wird. RUCKSCHLAGE KONNEN
ZU SCHWEREN VERLETZUNGEN FUHREN.
Vermeiden Sie RUCKSCHLAGE, indem Sie
das Blatt scharf halten, den Parallelanschlag
parallel zum Blatt einstellen, Spaltkeil und
Blattschutz in Ordnung und an ihrer Position
halten, das Werkstiick nicht loslassen, bis es
das Blatt vollstéandig passiert hat, und indem
Sie keine Langsschnitte an einem Werkstiick
ausfiihren, das verbogen oder verdreht ist und
keine gerade Kante hat, die sich am Anschlag
entlangfiihren lasst.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus.
Freihand bedeutet, dass Sie anstelle

eines Parallelanschlags oder einer
Gehrungsfugenlehre lhre Hande dazu benutzen,
das Werkstiick abzustiitzen oder zu fiihren.
Greifen Sie NIE hinter oder liber das Sageblatt.
Greifen Sie NIE nach einem Werkstiick, wenn
das Sageblatt noch lauft.

Vermeiden Sie einen abrupten, schnellen
Vorschub. Schieben Sie harte Werkstiicke

so langsam wie maglich vor. Sie diirfen das
Werkstiick wahrend des Vorschubs weder bie-
gen noch verdrehen. Wenn sich das Blatt im
Werkstiick verklemmt oder blockiert, schalten
Sie das Werkzeug sofort aus. Ziehen Sie den
Stecker. Beseitigen Sie die Blockade.
Entfernen Sie NIE abgeschnittene Stiicke
neben dem Blatt oder beriihren den
Blattschutz, wéhrend das Sageblatt noch lauft.
Entfernen Sie lose Aste aus dem Werkstiick,
BEVOR Sie mit dem Ségen beginnen.
Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen Sie nie-
mals am Kabel, um das Gerét aus der Steckdose zu
ziehen. Halten Sie das Kabel von Hitze, I, Wasser
und scharfen Gegensténden und Kanten fern.
Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht, enthalt
Chemikalien, die Krebs, Geburtsschaden und andere
Fortpflanzungsschaden verursachen kann. Beispiele
fiir diese Chemikalien sind unter anderem:
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— Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
— Arsen und Chrom aus chemisch behan-
deltem Holz.
— lhr Risiko héngt davon ab, wie oft Sie
diese Arbeiten ausfiihren. Reduzieren
Sie die Haufigkeit, mit der Sie sich die-
sen Chemikalien aussetzen: Arbeiten
Sie in einem gut beliifteten Bereich
und arbeiten Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel vorge-
sehen sind.
34. SchlieBen das Werkzeug beim Sdgen an eine
Staubabsaugvorrichtung an.
Die Schutzhaube kann beim Ansetzen des
Werkstiicks und zur einfacheren Reinigung
angehoben werden. Stellen Sie immer sicher,
dass die Schutzhaube unten ist und flach am
Sagetisch anliegt, bevor Sie das Werkzeug
einstecken.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

35.

INSTALLATION

nierung der Tisc

» Abb.1:
» Abb.2:

1. Lochdurchmesser 8 mm

1.6 mm Std. Unterlegscheibe 2. Nr.10
Holzschraube 40 mm Lange min.

» Abb.3: 1.6 mm Std. Unterlegscheibe 2. 6 mm
Montagebolzen & Mutter fest anziehen

Stellen Sie die Tischkreissage in einem gut beleuch-
teten und ebenen Bereich auf, auf der sicherer Stand
und Balance mdglich sind. Sie sollte in einem Bereich
aufgestellt werden, der genug Raum fir ein einfaches
Handhaben der Werkstlicke bietet. Die Tischkreissage
ist mit vier Schrauben oder Bolzen, die durch die

daflir vorgesehenen Lécher auf der Unterseite der
Tischkreissage gefiihrt werden, auf der Werkbank oder
dem Gestell zu sichern. Sorgen Sie beim Sichern der
Tischkreissage auf der Werkbank dafir, dass oben in
der Werkbank ein Loch von der GréRRe vorhanden ist,
wie es sich auch in der Tischkreissage befindet, damit
das Sagemehl hindurchfallen kann.

Wenn die Tischkreissédge wahrend des Betriebs die
Tendenz hat, zu kippen, zu rutschen oder sich zu bewe-
gen, muss die Werkbank bzw. das Gestell auf dem
Boden gesichert werden.

Aufbewahrung des Zubehors

» Abb.4: 1. Schubstock
» Abb.5: 1. Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
2. Gehrungsfugenlehre
Schubstock, Einstelldreieck, Sageblatter und Schllissel
kénnen auf der linken Seite des Gleitschuhs und der

Parallelanschlag und die Gehrungsfugenlehre auf
dessen rechter Seite aufbewahrt werden.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.6: 1. Griff

Um die Schnitttiefe einzustellen, drehen Sie den Giriff.
Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um das Blatt zu
heben, und dagegen, um es zu senken.

HINWEIS:
. Verwenden Sie fiir saubere Schnitte bei diinnen
Materialien eine flache Tiefeneinstellung.

Einstellen des Neigungswinkels

» Abb.7: 1. Pfeilzeiger 2. Blockierungshebel

Losen Sie den Entsperrungshebel gegen den
Uhrzeigersinn und drehen Sie das Handrad, bis

der gewlinschte Winkel (0° - 45°) erreicht ist. Der
Neigungswinkel wird durch den Pfeilzeiger angezeigt.
Wenn Sie den gewiinschte Winkel eingestellt haben,
ziehen Sie den Entsperrungshebel im Uhrzeigersinn
fest, um die Einstellung zu sichern.

AVORSICHT:

. Nach Einstellen des Neigungswinkels muss der
Entsperrungshebel fest angezogen werden.

Einstellen der Feststopper

» Abb.8: 1.90° Einstellschraube 2. 45°
Einstellschraube

» Abb.9

Das Werkzeug verfiigt Gber Feststopper bei 90° und 45°
zur Tischoberflache. Um die Feststopper zu priifen und
einzustellen, gehen Sie wie folgt vor.

Bewegen Sie das Handrad so weit wie méglich durch
Drehen. Legen Sie ein Einstelldreieck auf den Tisch

und priifen Sie, ob sich das Blatt bei 90° bzw. 45° zur
Tischoberflache befindet. Wenn sich das Blatt in einem in
Abbildung A angezeigten Winkel befindet, drehen Sie die
Einstellschrauben im Uhrzeigersinn. Wenn der Winkel einem
in Abbildung B entspricht, drehen Sie die Einstellschrauben
gegen den Uhrzeigersinn, um die Feststopper einzustellen.
Nach Einstellen der Feststopper stellen Sie das Blatt in 90°
zur Tischoberflache. Stellen Sie dann den Pfeilzeiger so
ein, dass seine rechte Kante auf die Einteilung 0° weist.

» Abb.10: 1. Pfeilzeiger

A\VORSICHT:

. Entfernen Sie das Werksttick vom Tisch.

. Schalten Sie das Werkzeug aus und driicken
Sie dann die Starttaste erneut.

. Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des Werkzeugs
an das Stromnetz stets, dass dieses ausgeschaltet ist.
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Bei einem Werkzeug mit Tastschalter
» Abb.11: 1. Schalter 2. Neustarttaste

Betéatigen Sie zum Starten des Werkzeugs den EIN-
Schalter (I).

Betatigen Sie zum Stoppen des Werkzeugs den AUS-
Schalter (0).

Bei einem Werkzeug mit
Hebelschalter

» Abb.12: 1. Schalter 2. Neustarttaste
Heben Sie zum Starten des Werkzeugs den

Hebelschalter. Zum Stoppen des Werkzeugs senken
Sie den Hebelschalter.

Untertisch (R)

» Abb.13: 1. Schrauben
» Abb.14: 1. Untertisch (R)

Dieses Werkzeug ist auf der rechten Seite des Haupttisches
mit einem Untertisch (R) ausgestattet. Lésen Sie zur
Verwendung des Untertischs (R) die zwei Schrauben entge-
gen dem Uhrzeigersinn, ziehen den Tisch (R) ganz heraus
und ziehen Sie dann die zwei Schrauben zum Sichern fest.

Untertisch (hinten)

» Abb.15: 1. Schrauben 2. Untertisch (hinten)

Um den Untertisch (Rlckseite) zu verwenden, I16sen Sie
die Schrauben an der linken und rechten Seite an der
Unterseite des Tisches, und ziehen Sie den Tisch nach
hinten bis zur gewlinschten Lange. Ziehen Sie an der
gewlinschten Lange die Schrauben fest.

Schiebetisch

» Abb.16: 1. Schiebetisch 2. Sicherungsscheibe

AVORSICHT:

. Sichern Sie nach Verwendung des
Schiebetischs diesen immer, indem Sie die
Sicherungsscheibe in die vertikale Position
bringen.

An diesem Werkzeug befindet sich der Schiebetisch

an der linken Seite. Der Schiebetisch kann nach hin-
ten und vorn geschoben werden. Drehen Sie vor der
Verwendung die Sicherungsscheiben hinten und vorn in
die horizontale Position.

Spannen Sie das Werkzeug mit der Gehrungsfugenlehre
und einer Klemmen an der Gehrungsfugenlehre fest ein,
und schieben Sie zum Schneiden das Werkstiick zusam-
men dem Schiebetisch.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, liberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Bei der Auslieferung des Werkzeugs sind Sageblatt und
Blattschutz nicht montiert. Bringen Sie sie wie folgt an:
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Montage und Demontage des
Ségeblatts

A\VORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie das Sageblatt einsetzen oder entfernen.

. Verwenden Sie nur den mitgelieferten Sechskantschlissel
von Makita zum Demontieren oder Montieren des
Séageblatts. Andernfalls besteht die Gefahr, dass die
Sechskantschraube zu stark oder zu schwach angezogen
wird. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

. Verwenden Sie das folgende Sageblatt. Verwenden
Sie niemals Sageblétter, die den in diesen Anleitungen
angegebenen KenngréRen nicht entsprechen.

Fir Modell | Max. Durchm.| Min. Durchm. | Sageblattstérke Schlitz
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm oder weniger | 2 mm oder mehr
A\VORSICHT:

. Priifen Sie den Spindellochdurchmesser des Blattes,
bevor Sie es montieren. Verwenden Sie immer den
richtigen Ring fiir den Spindellochdurchmesser des
Blattes, das Sie verwenden mochten.

» Abb.17:

1. Schraubenschlussel
2. Schraubenschlussel 3. Sechskantmutter

Entfernen Sie den Tischeinsatz vom Tisch. Halten Sie
den AuRenflansch mit dem Schlissel, und I6sen Sie die
Sechskantsteckschraube gegen den Uhrzeigersinn mit
dem Schlissel. Entfernen Sie dann den Auf3enflansch.
» Abb.18: 1. Innenflansch 2. Ring 3. Sageblatt

4. AuRenflansch 5. Sechskantmutter

Bringen Sie den Innenflansch auf der Spindel an,

den Ring, das Sageblatt, den AuBenflansch und die
Sechskantmutter, wobei Sie darauf achten, dass die Zéahne
des Blattes nach unten auf die Vorderseite des Tisches
zeigen. Bringen Sie die Sechskantmutter immer so an,
dass ihr abgestufter Bereich zum AuRRenflansch zeigt.

Fur alle Lander auBerhalb Europas

MA\VORSICHT:

. Werkseitig ist der Ring mit einem
AuRendurchmesser von 25,4 mm auf der
Spindel befestigt.

Fiir europaische Lander

A\VORSICHT:

. Der silberne Ring mit einem auleren
Durchmesser von 30 mm ist werkseitig zwi-
schen Innen- und AufRenflansch befestigt.

. Halten Sie den AuBenflansch sauber von
Schmutz und anderer haftender Materie; diese
kénnte ansonsten das Blatt rutschen lassen. Das
Blatt muss so angebracht sein, dass die Zéhne in
Schneiderichtung (Drehrichtung) zeigen.

Um das Blatt in Position zu sichern, halten sie den
AuRenflansch mit dem abgewinkelten Schliissel und ziehen die
Sechskantsteckschraube im Uhrzeigersinn mit dem Schlissel
an. ZIEHEN SIE DIE SECHSKANTSCHRAUBE FEST AN.
» Abb.19: 1. Schraubenschlissel

2. Schraubenschliissel
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AVORSICHT:

. Halten Sie die Sechskantschraube sorgsam
mit dem Schlissel fest. Wenn sich lhr Griff 16st,
kann der Schlussel von der Sechskantschraube
abrutschen, und lhre Hand kann gegen die
scharfen Blattkanten schlagen.

Montieren des Blattschutzes

» Abb.20: 1. Blattschutz 2. Spaltkeil
3. Blattschutzmontagebereich (Stltze)

» Abb.21: 1. Blattschutz 2. Spaltkeil

AVORSICHT:
. Vor der Montage des Blattschutzes stellen Sie
die Schnitttiefe auf das Maximum ein.

Fiir nicht europaischen Blattschutz

Entfernen Sie die Mittenabdeckung. Bringen Sie den
Spaltkeil im Blattschutzmontagebereich an (Stiitze).
Ziehen Sie die Sechskantschrauben (A) mit dem mitge-
lieferten Schllissel an.

Fiir europaischen Blattschutz
» Abb.22: 1. Blattschutz 2. Spaltkeil
» Abb.23: 1. Blattschutz 2. Spaltkeil

Entfernen Sie die Mittenabdeckung. Bringen Sie den Spaltkeil
im Blattschutzmontagebereich an (Stiitze). Ziehen Sie die
Sechskantschrauben (A) mit dem mitgelieferten Schliissel an.
Bringen Sie den Blattschutz in der Rille des Spaltkeils
an. Sichern Sie den Blattschutz durch Drehen des
Hebels am Blattschutz.

Fiir sowohl europiaischen als auch
nicht europaischen Blattschutz

Die Montageposition des Spaltkeils ist werkseitig so einge-
stellt, dass sich Blatt und Spaltkeil in einer geraden Linie
befinden. Sollten sie sich jedoch nicht in einer geraden
Linie befinden, so l16sen Sie die Sechskantschrauben (B)
und stellen den Blattschutzmontagebereich (Stitze) so
ein, dass der Spaltkeil direkt hinter dem Blatt ausgerichtet
ist. Ziehen Sie dann die Sechskantschrauben (B) zur
Sicherung der Stiitze an.
» Abb.24: 1. Sageblatt 2. Diese zwei

Abstande mussen gleich sein.

3. Blattschutzmontagebereich (Stltze)

4. Spaltkeil 5. Sechskantschrauben (A)

6. Sechskantschrauben (B)

AVORSICHT:

. Wenn Blatt und Spaltkeil nicht korrekt ausge-
richtet sind, kann es wahrend des Betriebs zu
gefahrlichen Verklemmungssituationen kom-
men. Achten Sie auf eine korrekte Ausrichtung.
Ohne einen korrekt ausgerichteten Spaltkeil
kann es zu schweren Personenschaden
kommen.

. Nehmen Sie NIEMALS bei laufendem
Werkzeug Einstellungen vor. Ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

. Entfernen Sie nicht den Spaltkeil.

» Abb.25: 1. Blattschutz 2. Spaltkeil

Zwischen dem Spaltkeil und den Zahnen des Blattes
muss ein Abstand von 4 bis 5 mm sein. L6sen Sie die
Sechskantschrauben (A), stellen Sie den Spaltkeil ent-
sprechend ein und ziehen Sie die Sechskantschrauben
(A) wieder fest. Bringen Sie den Tischeinsatz am

Tisch an und priifen Sie vor dem Schneiden, ob der
Blattschutz reibungslos funktioniert.

Montage und Einstellung des
Parallelanschlags
> Abb.26: 1. Hebel

Bringen Sie den Parallelanschlag so an, dass der
Backenhalter in die nachste Flihrungsschiene eingreift.
Drehen Sie zum Sichern des Parallelanschlags den
Hebel am Backenhalter fest.

Um zu uberpriifen, ob sich der Parallelanschlag parallel
zum Blatt befindet, sichern Sie den Parallelanschlag
im Abstand von 2 - 3 mm zum Blatt. Heben Sie das
Blatt so weit wie mdglich an. Markieren Sie einen der
Ségezahne mit Kreide. Messen Sie den Abstand (A)
und (B) zwischen Parallelanschlag und Blatt. Nehmen
Sie beide Messungen an dem mit Kreide markierten
Zahn vor. Die zwei Messungen mussen identisch sein.
Wenn der Parallelanschlag nicht parallel zum Blatt ist,
gehen Sie wie folgt vor:

» Abb.27: 1. Skala

» Abb.28: 1. Sechskantschrauben

1. Sichern Sie den Parallelanschlag durch Absenken
des Hebels.

2. Losen Sie die beiden Sechskantsteckschrauben
am Parallelanschlag mit dem mitgelieferten
Sechskantschlussel.

3.  Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er paral-
lel zum Blatt liegt.

4.  Ziehen Sie die beiden Sechskantschrauben am
Parallelanschlag fest.

» Abb.29

A\VORSICHT:

. Der Parallelanschlag muss so angebracht wer-
den, dass er sich parallel zum Blatt befindet, da
es ansonsten zu geféhrlichen Riickschlagen
kommen kann.

Bringen Sie den Parallelanschlag blindig mit der
Seite des Blattes an. Vergewissern Sie sich, dass die
Richtlinie auf dem Backenhalter auf Einteilung 0 zeigt.
Wenn die Richtlinie nicht auf Einteilung 0 zeigt, I6sen
Sie die Schraube auf der Skalenplatte und stellen die
Skalenplatte ein.

» Abb.30: 1. Richtlinie 2. Schraube

AnschlieRen eines Staubsaugers

» Abb.31

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger oder
Staubsammler an das Werkzeug anschlieBen, kénnen
Sie sauberer arbeiten.
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ARBEIT

AVORSICHT:

. Benutzen Sie immer Arbeitshilfen wie Schubstdcke
und -blécke, wenn die Gefahr besteht, dass lhre
Hande oder Finger nah ans Blatt kommen.

. Halten Sie das Werkstiick immer fest gegen den Tisch
und den Parallelanschlag bzw. die Gehrungsfugenlehre.
Sie diirfen es wahrend des Vorschubs weder biegen noch
verdrehen. Wenn das Werkstiick verbogen oder verdreht
wird, kann es zu gefahrlichen Riickschlagen kommen.

. Ziehen Sie das Werkstick NIE bei laufendem Blatt
heraus. Wenn Sie das Werkstiick vor Beendigung eines
Schnittes herausziehen mussen, schalten Sie zuerst
das Werkzeug aus, wobei Sie das Werkstiick festhalten.
Warten Sie, bis das Blatt sich nicht mehr dreht, bevor
Sie das Werkstiick herausziehen. Zuwiderhandlungen
kdnnen zu gefahrlichen Riickschlagen fiihren.

. Entfernen Sie NIE Abschnitte bei laufendem Blatt.

. Halten Sie NIEMALS lhre Hand oder Ihre Finger
in den Weg des Séageblatts. Seien Sie beson-
ders bei Neigungsschnitten vorsichtig.

. Sichern Sie den Parallelanschlag immer ganz fest, ansons-
ten kann es zu gefahrlichen Riickschlagen kommen.

. Verwenden Sie beim Schneiden schma-
ler Werkstlicke stets "Arbeitshilfen", wie
Spannbhilfen oder Schraubstdcke.

Arbeitshilfen

Schubstdcke und -blécke und Hilfsanschlage sind Arbeitshilfen.
Verwenden Sie diese fir sichere, saubere Schnitte, ohne mit
einem Korperteil in Kontakt mit dem Blatt zu geraten.

Schubblock

» Abb.32: 1. Flache/Kante parallel 2. Griff
3. Holzschraube 4. Verleimen

Verwenden Sie 19 mm-Stiick Sperrholz.

Der Giriff sollte sich in der Mitte des Sperrholzstiicks befin-
den. Bringen Sie ihn mit Leim und Holzschrauben wie
dargestellt an. 9,5 mm x 8 mm x 50 mm kleine Holzstlicke
missen immer an das Sperrholz geleimt werden, damit das
Blatt bei einem versehentlichen Schnitt in den Block nicht
stumpf wird. (Verwenden Sie nie Nagel im Schubblock.)

Hilfsanschlag
» Abb.33: 1. Flache/Kante parallel

Stellen Sie einen Hilfsanschlag aus 9,5 mm- und 19
mm-Sperrholzteilen her.

Langsschnitte

A\VORSICHT:

. Entfernen Sie fur Langsschnitte die
Gehrungsfugenlehre vom Tisch.

. Sorgen Sie beim Schneiden langer und groRer
Werkstlicke immer fir ausreichend Unterstiitzung
hinter dem Tisch. Lange Bretter diirfen auf dem Tisch
NICHT rutschen oder sich bewegen. Dies kann zum
Einklemmen des Ségeblatts fiihren und somit zu einem
gefahrlichen Riickschlag und zu schweren Verletzungen.
Die Stiitze muss genauso hoch sein wie der Tisch.

1.  Stellen Sie die Schnitttiefe ein bisschen Uber der
Starke des Werkstlicks ein.
» Abb.34

2.  Stellen Sie den Parallelanschlag auf die
gewlinschte Schnittbreite, und ziehen Sie ihn
durch Drehen des Giriffs fest.

3. Schalten Sie das Werkzeug ein und schieben Sie das
Werkstiick entlang dem Parallelanschlag in das Blatt vor.
(1) Bei einer Schnittbreite von 150 mm und

mehr schieben Sie das Werkstlick vorsichtig
mit der rechten Hand vor. Mit der linken
Hand halten Sie das Werkstlick in Position
gegen den Parallelanschlag.

» Abb.35

(2) Bei einer Schnittbreite von 65 mm - 150 mm
verwenden Sie den Schubstock, um das
Werkstlick vorzuschieben.

» Abb.36: 1. Schubstock

(3) Bei einer Schnittbreite von weniger als 65 mm
kann der Schubstock nicht verwendet werden,
da er den Blattschutz bertihrt. Verwenden Sie
den Hilfsanschlag und den Schubblock. Bringen
Sie den Hilfsanschlag am Parallelanschlag mit
den beiden Klammern "C" an.

» Abb.37: 1. Hilfsanschlag

Schieben Sie das Werkstiick per Hand vor,

bis das Ende etwa 25 mm von der vorderen

Kante des Tisches entfernt ist. Schieben Sie

weiter mit dem Schubblock oben auf dem

Hilfsanschlag vor, bis der Schnitt vollendet ist.
» Abb.38: 1. Schubblock 2. Hilfsanschlag

Querschnitte

MA\VORSICHT:

. Entfernen Sie fiir Querschnitte den
Parallelanschlag vom Tisch.

. Sorgen Sie beim Schneiden langer und
groBBer Werkstlicke immer fiir ausreichend
Unterstuitzung an den Seiten des Tisches. Die
Stiitze muss genauso hoch sein wie der Tisch.

. Halten Sie die Hande immer vom Weg des
Ségeblatts fern.

Gehrungsfugenlehre
» Abb.39: 1. Querschnitte 2. Gehrungsschnitte
3. Neigungsschnitte 4. Kapp- und geh-
rungsschnitte (winkel)
Verwenden Sie fiir die 4 in der Abbildung dargestellten
Schnittarten die Gehrungsfugenlehre.

A\VORSICHT:

. Sichern Sie den Knopf an der
Gehrungsfugenlehre sorgfaltig.

. Vermeiden Sie ein Kriechen von Werkstiick und
Lehre, indem Sie die Anordnung festhalten,
besonders bei Winkelschnitten.

. Halten oder greifen Sie NIE den Teil des
Werkstlicks, der abgeschnitten werden soll.

. Stellen Sie den Abstand zwischen dem Ende
der Gehrungsfugenlehre und dem Sageblatt nie
Uber 15 mm ein.
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Verwendung der

Gehrungsfugenlehre
» Abb.40: 1. Gehrungsfugenlehre 2. Knopf

Schieben Sie die Gehrungsfugenlehre in die dicken
Rillen im Tisch. Lésen Sie den Knauf an der Lehre und
stellen Sie den gewiinschten Winkel ein (0° bis 60°).
Bringen Sie das AufmaR biindig zum Anschlag und
Seitentisch an, befestigen Sie es mit der Klemme an
der Gehrungsfugenlehre und schieben Sie es langsam
in das Blatt vor.

Hilfszwischenbrett

(Gehrungsfugeniehre)

» Abb.41

Um bei langen Brettern ein Flattern zu vermeiden,
statten Sie die Gehrungsfugenlehre mit einem
Hilfszwischenbrett aus. Befestigen Sie es mit Bolzen/
Schrauben, nachdem Sie Lécher gebohrt haben. Die
Befestigungen durfen aber nicht aus dem Zwischenbrett
hervorstehen.

Transport des Werkzeugs

» Abb.42

Ziehen Sie den Stecker.
Tragen Sie das Werkzeug an den in der Abbildung
gezeigten Teilen.

AVORSICHT:

. Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.

. Stellen Sie immer sicher, dass der Blattschutz
angebracht ist, bevor Sie das Werkzeug
transportieren.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tGberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

HINWEIS:

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder &hnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.

Reinigen Sie das Werkzeug regelmafig von Sdgemehl
und -spanen. Reinigen Sie sorgféaltig den Blattschutz
und die beweglichen Teile in der Tischkreissage.

Um die Tischkreissage in einwandfreiem Zustand zu
halten und dessen Lebensdauer zu verlangern, élen
oder fetten Sie die beweglichen und drehbaren Teile
regelmanig.

Schmierstellen:

. Gewindespindel zum Heben des Blattes
. Scharnier zum Drehen des Rahmens

. Fihrungsspindeln zum Heben am Motor
. Getriebe zum Heben des Blattes

Kohlenwechsel

» Abb.43

Entfernen und tberpriifen Sie die Kohleblrsten in
regelmafigen Abstanden. Wenn diese bis auf eine
Lange von 3 mm abgenutzt sind, mlssen sie erneu-

ert werden. Halten Sie die Kohlebursten sauber und
sorgen Sie daflir, dass sie locker in den Halterungen
liegen. Ersetzen Sie beide Kohleblrsten gleichzeitig.
Verwenden Sie nur identische Kohlebirsten.

» Abb.44: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Verwenden Sie einen Schraubendreher, um

die Birstenhalterkappen zu entfernen. Um die
Kohleblrsten auszutauschen, entfernen Sie den
Blattschutz und I6sen den Entsperrungshebel,

kippen den Sagekopf und sichern ihn auf einem
Neigungswinkel von 45°. Legen Sie das Werkzeug
vorsichtig auf die Riickseite. Losen Sie dann die
Burstenhalterkappe. Entnehmen Sie die verbrauchten
Kohlebursten, legen Sie die neuen ein und bringen Sie
die Blrstenhalterkappen wieder fest an.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
flhrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fiir Personen drohen. Die Zubehdrteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie néhere Informationen bezliglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Parallelanschlag

. Gehrungsfugenlehre

. Schlussel 24

. Sechskantschlissel 5

. Verbindung (fir Anschluss an Staubsammler)
. Gestellsatz

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell MLT100
(Eurépai orszagok) (Eurépan kivili orszagok)
Tengelyfurat 30 mm 25 mm és 25,4 mm
Flrészlap atméréje 260 mm 255 mm
Flrészlap vastagsaga 1,9 mm vagy kevesebb
Max. vagoteljesitmény 90° 93 mm 90,5 mm
45° 64 mm 63 mm
Uresjarati fordulatszam (min™") 4300

Asztal mérete (H x SZ)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1305 mm)
asztalhosszabbitokkal (R) és (hatsd)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1305 mm)
asztalhosszabbitokkal (R) és (hatsd)

Méretek (H x SZ x M) nem kihuzott asztal(ok) mellett

726 mm x 984 mm x 333 mm
asztalhosszabbitdkkal (R) és (hatso)

726 mm x 984 mm x 333 mm
asztalhosszabbitdkkal (R) és (hatso)

Tiszta tdmeg

34,1kg 34,1kg

Biztonsagi osztaly

En

» Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.
* Atulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Jelképek

A kdvetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata elétt bizonyosodjon
meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

S
@
@®
®
h5¢

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot.

KETTOS SZIGETELES

Viseljen védészemiiveget.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a flirészlap
kozelébe.

Csak EU-tagallamok szamara

Az elektromos berendezéseket ne dobja a
haztartasi szemétbe!

Ahasznalt elektromos és elektronikus
berendezésekrdl szol6 eurdpai Uniés
iranyelv és annak a nemzeti jogba vald
atliltetése szerint az elhasznalt elektromos
berendezéseket kiilon kell gydjteni, és kor-
nyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok vagasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszultsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

Zaj

Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint

meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,): 92 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 105 dB (A)
Tirés (K): 3dB (A)

Viseljen fiilvédot

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhaté.

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELEM Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a figyel-
meztetéseket és utasitasokat, akkor aramuitést, tizet
és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést
és utasitast a késobbi tajékozodas
érdekében.

MAGYAR



KIEGESZITO BIZTONSAGI
ELOIRASOK A SZERSZAMRA

VONATKOZOAN

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

1.
2.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

Viseljen szemvédoét.

Ne hasznalja a szerszamot gyulékony folyadé-
kok vagy gazok jelenlétében.

SOHA ne hasznalja a szerszamot darabolo
koszoriitarcsaval.

Gondosan ellenérizze a fiirészlapot a hasz-
nalat el6tt, repedések vagy sériilések tekinte-
tében. Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy
sériilt flirészlapot.

Csak a gyarto altal ajanlott és az EN847-1
szamu szabvanynak megfelel6 flirészlapokat
hasznaljon és vegye figyelembe, hogy a hasi-
tokés nem lehet vastagabb, mint a fiirészlappal
megvalésithaté vagas szélessége, illetve nem
lehet vékonyabb, mint maga a fiirészlap.

Csak az ebben a kézikdnyvben leirt tartozé-
kokat hasznalja. Alkalmatlan tartozékok, mint
példaul a darabol6 készoriitarcsak hasznalata
sériilést okozhat.

Valassza a vagandé anyag fajtajanak megfe-
lel6 flirészlapot.

Ne hasznaljon gyorsacélbdl késziilt
flirészlapokat.

A zajkibocsatas visszaszoritasa érdekében min-
dig ellendrizze, hogy a flirészlap éles és tiszta.
Hasznaljon megfeleléen megélezett fiirészla-
pot. Vegye figyelembe a fiirészlapon feltiinte-
tett maximalis sebességet.

Tisztitsa meg az orsét, az illesztéperemeket
(kiilonosen azok szerelési feliiletét) és a hat-
lapfejii csavart a flirészlap felszerelése el6tt. A
rosszul felszerelt flirészlap rezeghet/imbolyog-
hat vagy megcsuszhat.

Hasznalja a flirészlapvédo6t és a hasitokést
minden miivelethez, amelyekhez azok hasznal-
hatodk, beleértve a keresztiilflirészeléseket is.
Mindig szerelje fel a fiirészlapvédét az ebben az
utmutatoban leirt utasitasok szerint. A keresz-
tiilfirészelési miiveletek azok, amelyek soran a
fiirészlap teljesen atvagja a munkadarabot, mint
példaul a hasitas vagy a keresztvagas. SOHA ne
hasznalja a szerszamot hibas fiirészlapvédével,
vagy kotéllel, zsineggel, stb. régzitett fiirészlap-
védovel. A flirészlapvédo barmilyen rendelle-
nességét azonnal meg kell javitani.

Azonnal szerelje vissza a flirészlapvédot és

a hasitokést az olyan miiveletek befejezését
kovetéen, amelyekhez le kellett szerelni azokat.
Ne vagjon fémtargyakat, mint pl. szegek és
csavarok. A miivelet megkezdése el6tt elle-
ndrizze a munkadarabot, és huizza ki bel6le az
osszes szeget, csavart és mas idegen anyagot.
Tavolitsa el a kulcsokat, levagott darabokat, stb.
az asztalrél, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.
SOHA NE viseljen kesztyiit a hasznalat soran.
Tartsa tavol a kezeit a flirészlap utvonalatol.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

SOHA ne alljon a fiirészlap utvonalaba és
masoknak is tiltsa meg ezt.

Ellenérizze, hogy a flirészlap nem ér a hasito-
késhez vagy a munkadarabhoz, miel6tt bekap-
csolja a szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
arezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosz-
szul felszerelt vagy rosszul kiegyenstlyozott
fiirészlapra utalhatnak.

A szerszam nem hasznalhaté réselésre, szada-
lasra vagy hornyolasra.

Az elkopott asztalbetétet cserélje ki.

SOHA ne végezzen bedllitasokat a szerszam
miikddése kdzben. Aramtalanitsa a szersza-
mot miel6tt nekikezd a beallitasnak.

Hasznalja a nyomérudat ha sziikséges. A nyo-
mérudat KOTELEZO hasznalni keskeny mun-
kadarabok hasitasakor, hogy a keze vagy ujjai
tavol maradjanak a fiirészlaptol.

Ha nem hasznalja, mindig tegye el a
nyomorudat.

Kiilonosen figyeljen oda a VISSZARUGAS
kockazatat cs6kkentd utmutatasokra. A
VISSZARUGAS a szerszam hirtelen reakci-
6ja a beszorult, elhajlott vagy rosszul all6
fiirészlap esetén. VISSZARUGAS hatasara

a munkadarab a kezel6 felé kilokédik a
szerszambdl. A VISSZARUGAS SULYOS
SZEMELYI SERULESHEZ VEZETHET. Keriilje
el a VISSZARUGAST ugy, hogy mindig éles
flirészlapot hasznal, a parhuzamvezetét par-
huzamosan tartja a flirészlappal, a hasitokés
és a flirészlapvédé a helyiikdon vannak és meg-
feleléen miikédnek, nem oldja a munkadarab
befogasat addig, amig végig nem tolta azt a
fiirészlap mellett, és nem hasit megcsavaro-
dott, megvetemedett vagy olyan munkadara-
bot, amelynek nincsen egyenes széle amely a
vezetdléc mentén vezethetd.

Ne végezzen semmilyen miiveletet csak sza-
bad kézzel. A szabad kézzel azt jelenti, hogy

a kezeivel tamasztja meg a munkadarabot és
nem a parhuzamvezetével vagy a gérvago
mércével.

Ne nyujtsa a kezét a fiirészlap koré vagy folé.
SOHA ne nyuljon a munkadarab utan amig a
fiirészlap teljesen meg nem alit.

Keriilje el a hirtelen, gyors eléretolast. Kemény
munkadarabok vagasakor annyira lassan
tolja azt elére, amennyire csak lehetséges.
Eléretolaskor ne hajlitsa meg vagy csavarja
meg a munkadarabot. Ha fiirészlap elakad
vagy beszorul a munkadarabba, azonnal allitsa
le a szerszamot. Aramtalanitsa a szerszamot.
Ezutan sziintesse meg az elakadast.

SOHA ne tavolitsa el a levagott darabokat a
fiirész kozelébdl vagy érjen a flirészlapvédo-
ho6z ha a fiirészlap még forog.

Usse ki a meglazult gorcsoket a munkadarab-
bél még a vagas megkezdése ELOTT.

Ne rongalja meg a zsinort. Soha ne prébalja
rangatassal kihuzni azt a csatlakozoéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsinort a hétél, az olajtol és az
éles peremektdl.
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33. Ahasznalat folyaman keletkez6 flirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz, ame-
lyek daganatos megbetegedést, sziiletési rendel-
lenességeket vagy egyéb nemzészervi artalmakat
okoznak. Néhany példa az ilyen vegyi anyagokra:
— O6lom az 6lomalapu festékkel bevont mun-
kadarabokbol és

— arzén és krom a vegykezelt faanyagokbdl.

— Azilyen anyagok behatasanak kockazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen jellegli munkat. A behatas kockaza-
tanak csokkentése érdekében: dolgozzon
jol szelloztetett helyen, és a munkavég-
zéshez hasznaljon erre a célra jévaha-
gyott munkavédelmi felszereléseket, mint
példaul olyan porvédé alarcokat, amelyet
kifejezetten a mikroszkopikus részecskék
kiszlrésére fejlesztettek ki.

34. A szerszamot csatlakoztassa egy porelszivo
berendezéshez fiirészeléskor.
35. Afirészlapvédo felemelheté a munkadarab

beallitasahoz és a tisztitas megkonnyitéséhez.
Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a fiirész-
lapvédé burkolat felfekszik az asztalra még
mielétt aram ala helyezi a szerszamot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

UZEMBEHELYEZES
| Az asztali kérfiirész elhelyezése |

Az asztali korfilirész elhelyezése

» Abra1: 1.Furatatmérsé 8 mm

» Abra2: 1.6 mm szabv.. alatétkarika 2. 10 sz. facsa-
var 40 mm-es minimalis hosszal

» Abra3: 1.6 mm szabv.. alatétkarika 2. 6 mm-es

régzitécsavar és anya, hizza meg

Az asztali korflrészt jol megvilagitott és vizszintes terile-
ten helyezze el, ahol biztosithaté a j6 tdmaszkodas és az
egyensuly. A gépet olyan terileten kell izembe helyezni,
ahol elegend6 hely van a munkadarabok kezeléséhez.
Az asztali korflirészt négy csavarral vagy csapszeggel
kell régziteni a munkapadhoz vagy egy flirészallvanyhoz
az asztali flrész aljan talalhaté négy furat segitségével.
Amikor régziti az asztali korflirészt a munkapadon elle-
nérizze, hogy a munkapad felsé részén talalhato nyilas
meérete egyezik a flirész alsé részén talalhaté nyilassal,
hogy a fiirészpor ki tudjon hullani.

Ha a hasznalat soran barmilyen jel utal arra, hogy az
asztali frész felborulhat, elcsiszhat vagy elmozdulhat,
akkor a munkapadot vagy az allvanyt rogziteni kell a
padléhoz.

A tartozékok tarolasa

» Abra4: 1.Nyomérud
» Abra5: 1.Parhuzamvezetd (vezetévonalzo)
2. Gérvago mérce
A nyomérud, a haromszdgvonalzé, a flirészlap és a

kulcsok az alapzat bal oldalan tarolhatok, mig a parhu-
zamvezetd és a gérvagd mérce az alapzat jobb oldalan.
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MUKODESI LEIRAS
AvicyAzar:
. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-

csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

» Abra6: 1.Fogantyl

A vagasi mélység a markolat elforditasaval allithaté.
Forditsa el a markolatot az 6ramutaté jarasaval egyezé
irdnyba a flrészlap felemeléséhez vagy az ellenkezé
iranyba a leengedéséhez.

MEGJEGYZES:

. Vékony anyagok vagasakor hasznalja a sekély
mélység beallitast a tisztabb vagas érdekében.

A ferdevagasi szog beallitasa

» Abra7: 1. Nyilban végzédd mutaté 2. Zarretesz

Lazitsa meg a reteszel6kart az 6ramutato jarasaval
ellentétes irdnyban és forditsa el a kézikereket a kivant
sz0g (0° - 45°) beallitdsahoz. A ferdevagasi szoget a
nyilban végz8dé mutatd jelzi.

Akivant szog beallitasa utan annak régzitéséhez huzza
meg a reteszelbkart az ramutatd jarasa szerint elfor-
gatva azt.

AvicyAzar:
. Akivant szog beadllitasa utan ne felejtse el telje-
sen meghuzni a reteszel6kart.

Az iitkozok beallitasa

» Abra8:
» Abra9

Ez a szerszam az asztal fellletéhez képest 90°-0s és
45°-0s utkdzokkel van felszerelve. Az iitkdz6k ellendr-
zése és bedllitasa kovetkez6képpen végezhet6 el:

A kézikereket forgatva mozgassa azt el amennyire csak
lehet. Helyezzen egy haromszdgvonalzét az asztalra
és ellendrizze, hogy a flirészlap pontosan 90°-ot vagy
45°-ot zar be az asztal fellletével. Ha a flirészlap az A.
abran lathatd szdgben van, akkor forgassa el a beallito-
csavart az 6ramutato jarasanak iranyaba; ha a B. abran
lathaté sz6gben van, akkor forgassa el a csavart az 6ra-
mutaté jarasaval ellentétesen az (itk6z6 beallitasahoz.
Az tk6zok beallitasa utan allitsa a flirészlapot 90°-ra
az asztal fellletéhez képest. Ezutan allitsa be a nyilban
végz6d6 mutatot ugy, hogy derékszog esetén a 0°-os
beosztasra mutasson.

» Abra10: 1. Nyilban végz6dé mutaté

1. 90° beallitocsavar 2. 45° beallitocsavar
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A kapcsol6 hasznalata

Avicyizar:

. Tavolitsa el a munkadarabot az asztalrol.

. Kapcsolja ki a szerszamot, majd nyomja be az
Ujrainditas gombot.

. A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforras-
hoz mindig ellendrizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

Kapcsolégombbal rendelkezdé
szerszamokhoz

» Abra11: 1. Kapcsol6 2. Ujrainditas gomb

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a BE ()

gombot.
A kikapcsolashoz nyomja le a KI ( O ) gombot.

Kapcsold6karral rendelkez6
szerszamokhoz
» Abra12: 1.Kapcsol6 2. Ujrainditas gomb

A szerszam bekapcsolasahoz huzza fel a kapcsoldkart.
A kikapcsolashoz nyomja le a kapcsolokart.

Asztalhosszabbit6 (R)

» Abra13: 1. Csavarok
» Abra14: 1.Asztalhosszabbité (R)

Ez a szerszam az asztal jobb oldalan asztalhosszab-
bitéval (R) van felszerelve. Az asztalhosszabbité (R)
hasznalatdhoz az 6ramutaté jarasaval ellentétes irany-
ban lazitsa meg a két csavart a jobb oldalon, teljesen
huzza ki az asztalt (R) majd hizza meg a két csavart a
régzitéshez.

Asztalhosszabbité (hatsd)

» Abra15: 1. Csavarok 2. Asztalhosszabbité (hatso)

Az asztalhosszabbit6 (hatso) hasznalatahoz lazitsa
meg az asztal alatt a bal és jobb oldalon talalhaté csa-
varokat, és hlzza ki a hosszabbitét hatrafelé a kivant
hosszusagura. A kivant hossz elérése utan hizza meg
a csavart.

Csuszoasztal
» Abra16:

1. Csuszoasztal 2. Régzitélemez

AvicyAzar:

. A csUszoasztal hasznalatat kdvetben ligyeljen
ra, hogy a roégzitélemez fliggéleges helyzetbe
allitasaval rogzitse azt.

A szerszam bal oldalan egy csuszéasztal talalhato. A
csUszobasztal elére és vissza csusztathat6. A hasznalat
el6tt forditsa a rogzitélemezeket eldl és hatul vizszintes
allasba.

A gérvagd mércén talalhaté szoritéval rogzitse szi-
lardan a munkadarabot a gérvagé mércéhez, és a
vagas soran csusztassa a munkadarabot egyitt a
csuszdasztallal.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A szerszam a gyarbol ugy kertl kiszallitasra, hogy a
flrészlap és a flirészlapvédo nincsenek felszerelve.
Szerelje fel azokat a kdvetkezé médon:

A fiirészlap felhelyezése vagy

eltavolitasa

AvicyAzar:

. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a flirészlapot.

. Aflrészlap felszereléséhez vagy eltavolita-
sahoz csak a Makita dugokulcsot hasznalja.
Ennek elmulasztasa esetén a hatlapfeji csavart
talhuzhatja vagy nem hizza meg eléggé. Ez
sériilésekhez vezethet.

. A kovetkez6 flirészlapokat hasznélja. Ne
hasznaljon olyan flirészlapokat, amelyek nem
felelnek meg az ebben az utmutatéban leirt
kévetelményeknek.

Tipus Max. atm. | Min. atm. | Fiirészlap vastagséga | F(irészjarat
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm vagy kevesebb| 2 mm vagy tébb
Avigyizar:

. Afirészlap felszerelése el6tt ellenérizze a
firészlap tengelyfuratanak atmérdgjét. Mindig
a hasznalni kivant firészlap tengelyfuratahoz
megfelel6 gylrit hasznalja.

» Abra17: 1.Kulcs 2. Kulcs 3. Hatlapfejii anya

Tavolitsa el az asztalbetétet az asztalrél. Fogja meg
a kilsé illesztéperemet a kulccsal és lazitsa meg a
hatlapfejt anyat egy kulccsal, az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba forgatva. Ezutan vegye le a kiilsé
illesztéperemet.
» Abra18: 1.Belsé illesztéperem 2. Gydir(i

3. Firészlap 4. Kilsé illesztéperem

5. Hatlapfeji anya

Szerelje fel a belsé illesztéperemet, a gydriit, a flrész-
lapot, a kilsé illesztéperemet és a hatlapfejl anyat a
tengelyre, odafigyelve arra, hogy a flirészlap fogai az
asztal elején lefelé nézzenek. A hatlapfejl anyat min-
dig ugy helyezze fel, hogy a bemélyedé része a kiilsé
illesztéperem felé nézzen.

Eurépan kiviili orszagok

AvicyAzar:
. A 25,4 mm-es kils6 atmérdji gylrl gyarilag van
a tengelyre szerelve.
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Eurdpai orszagok

AviGyAzar:

. A 30 mm-es kiilsé atmérdji gylri gyarilag van a
belsé és kiilsé illesztéperemek kozé szerelve.

. Az illesztéperemek fellletét tartsa szennye-
z8anyagoktdl és mas megtapado anyagoktol
tisztan, mert azok a fiirészlap csuszasat
okozhatjak. Ellendrizze, hogy a fiirészlap ugy
lett felszerelve, hogy a fogai a vagasi (forgasi)
irdnyba néznek.

Aflrészlap rogzitéséhez fogja meg a kilsé illesztépe-
remet az ellentartd kulccsal, majd hizza meg a hat-
lapfejii anyat egy kulccsal, azt az éramutaté jarasanak
iranyaba forgatva. GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A
HATLAPFEJU ANYAT EROSEN BEHUZTA.

» Abra19: 1. Kulcs 2. Kulcs

AVIGYAZAT:

. Figyeljen oda, hogy a hatlapfeji anyat 6vatosan
fogja a kulccsal. Ha a fogasa megcsuszik, a
kulcs lecsuszhat a hatlapfeji anyardl és a keze
nekiltédhet az éles flirészélnek.

A flirészlapvédo felszerelése

» Abra20: 1. Frészlapvéds 2. Hasitokés 3. flirész-
lapvédd rogzitési helye (tdmasz)

» Abra21: 1. Firészlapvédé 2. Hasitokés

AVIGYAZAT:

. Aflrészlapvédo felszerelése elétt allitsa a
vagasi mélységet a legnagyobbra.

Nem eurdpai tipusu flirészlapvédo

Tavolitsa el a k6zépso fedelet. Helyezze a hasitokést a
flrészlapvédé rogzitési helyére (tdmaszra). Hizza meg
a hatlapfejl csavarokat (A) a mellékelt kulccsal.

Eurépai tipusu flirészlapvédo
» Abra22: 1.Firészlapvéds 2. Hasitokés
» Abra23:

Tavolitsa el a k6zépso fedelet. Helyezze a hasitokést a
flrészlapvédo rogzitési helyére (tdmaszra). Hizza meg
a hatlapfejl csavarokat (A) a mellékelt kulccsal.
Helyezze a flirészlapvédét a hasitokésen levé vajataba.
Rogzitse a flrészlapvédoét a flirészlapvédén talalhato
kar lehajtasaval.

1. FUrészlapvédé 2. Hasitokés

Eurdépai és nem eurdpai tipusu
flirészlapvédok

A hasitokeés felszerelési helye gyarilag tgy van bedllitva,
hogy a flirészlap és a hasitokés egy vonalban legyenek.
Ugyanakkor ha nincsenek egy vonalban, akkor lazitsa
meg a hatlapfejli csavarokat (B) és allitsa be a flirész-
lapvédé rogzitési helyét (tamaszt) ugy, hogy a hasitokés
kozvetlenll a flirészlap moégé kerlljon. Ezutan huzza meg
a hatlapfejl csavarokat (B) a tamasz rogzitéséhez.
» Abra24: 1. Firészlap 2. A két tavolsagnak egyez-
nie kell. 3. flrészlapvédo rogzitési helye
(tdmasz) 4. Hasitokés 5. Hatlapfejl csava-
rok (A) 6. Hatlapfejl csavarok (B)
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AvicyAzaT:

. Ha flrészlap és a hasitékés nincsenek megfele-
I6en elrendezve, akkor a miikodés soran veszé-
lyes beékelédések torténhetnek. Bizonyosodjon
meg rola, hogy az elrendezéslik megfelels.
Komoly személyi sériiléseknek teheti ki magat,
ha a szerszamot nem megfelel6en beallitott
hasitokéssel hasznalja.

. SOHA ne végezzen beallitasokat a gép miiko-
dése kézben. Aramtalanitsa a szerszamot
miel6tt nekikezd a beallitasnak.

. Ne tavolitsa el a hasitokést.

» Abra25: 1.Firészlapvéds 2. Hasitokés

Korulbelll 4-5 mm-es tavolsagnak kell lennie a hasito-
kés és a flirészfogak kozott. Lazitsa meg a hat lapfeji
csavarokat (A), majd allitsa be ennek megfeleléen a
hasitokést, majd szorosan hizza meg a hat lapfeji
csavarokat (A). Helyezze vissza az asztalbetétet

az asztalba, ezutan még a vagas megkezdése elbtt
ellendrizze, hogy a flrészlapvédé akadalymentesen
mukodik.

A parhuzamvezet6 felszerelése és

beallitasa
» Abra26: 1.Kar

Szerelje fel a parhuzamvezet6t gy, hogy a parhuzam-
vezetd tartdja illeszkedjen a legkdzelebbi vezetdsinbe.
A parhuzamvezet6 rogzitéséhez teljesen hajtsa le a kart
a parhuzamvezetd tartéjan.

Annak ellenérzésére, hogy a parhuzamvezetd parhu-
zamos a flrészlappal, régzitse a parhuzamvezetét 2 - 3
mme-re a flrészlaptol. Emelje a flirészlapot a maximalis
magassagig. Jeldlje meg az egyik flirészfogat egy
zsirkrétaval. Mérje le a parhuzamvezeté és a flirészlap
kozotti (A) és (B) tavolsagokat. Mindkét méréshez a
krétaval megjeldlt fogat hasznalja. A két mérésnek
egyeznie kell. Ha a parhuzamvezeté nem parhuzamos
a flrészlappal, akkor jarjon el a kévetkezé médon:

» Abra27: 1.Skala

» Abra28: 1. Hatlapfejii csavarok

1. Akarleengedésével régzitse a parhuzamvezetét.

2. Lazitsa meg a két imbuszcsavart a parhuzamve-
zetén a mellékelt imbuszkulccsal.

3. Allitsa be a parhuzamvezet6t, hogy parhuzamos
legyen a flrészlappal.

4. Huzza meg a két imbuszcsavart a
parhuzamvezetén.

» Abra29

AvicyAzar:

. Gy6z6djon meg réla, hogy a parhuzamvezet6t
ugy allitotta be, hogy az parhuzamos a flirész-
lappal, mert ellenkezd esetben veszélyes visz-
szarugasok torténhetnek.

Tegye a parhuzamvezetét a flirészlap oldalaval egy
sikba. Ellendrizze, hogy a parhuzamvezet6 tartéjan a
vezetévonal a 0 értékre mutat. Ha a vezetévonal nem
mutat a 0 értékre, lazitsa meg a csavart a skalan és
allitsa be a skalat.

» Abra30: 1. Vezet6vonal 2. Csavar
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Porszivé csatlakoztatasa

» Abra31

Tiszta mlveletek végezhet6k ha a szerszamot egy
Makita porszivéhoz vagy porgydijtéhdz csatlakoztatja.

UZEMELTETES

AviGyAzar:

. Mindig hasznaljon "munkasegédeket" tgymint
nyomorudakat és nyométémboket amikor fenn-
all a veszélye, hogy a kezei vagy az ujjai kdzel
kerulhetnek a flrészlaphoz.

. A munkadarabot mindig szilardan tdmassza az asz-
talon és a parhuzamvezetén vagy a gérvagé mér-
cén. Eléretolaskor ne hajlitsa meg vagy csavarja
azt. Ha a munkadarab meghajlik vagy megcsavaro-
dik, akkor veszélyes visszarugasok torténhetnek.

. SOHA ne huzza vissza a munkadarabot ami-
kor a flirészlap forog. Ha vissza kell htizni a
munkadarabot a vagas befejezése el6tt, akkor
el6bb kapcsolja ki a szerszamot a munkadara-
bot eré6sen fogva. Varja meg amig a flirészlap
teliesen megall és csak azutan hizza vissza a
munkadarabot. Ennek elmulasztasa veszélyes
visszarugasokat okozhat.

. SOHA ne tavolitsa el a levagott darabot ha a
flrészlap forog.

. SOHA ne tegye kezeit vagy ujjait a flrész-
lap atjaba. Legyen kiilénésen évatos a
ferdevagasokkal.

. Mindig régzitse a parhuzamvezetét vagy veszé-
lyes visszarugasok térténtnek.

. Ha kisméretl, keskeny munkadarabokat vag,
mindig hasznaljon ,munkasegédeket”, példaul
nyomorudakat és nyomaétdmboket.

Munkasegédek

Nyomérudak, nyométdmbok vagy segédvezetbk
tartoznak a "munkasegédek" kiilénb6z6 tipusaihoz.
Hasznalja ezeket, hogy biztonsagos és biztos vagaso-
kat végezzen anélkil, hogy a kezel6nek barmely testré-
szével a flirészlaphoz kellene érnie.

Nyométomb

» Abra32: 1.Homloklap/szél parhuza-
mos 2. Fogantyu 3. Facsavar
4. Osszeragasztani

Hasznaljon egy 19 mm-es furnérdarabot.

Afogantyunak a furnérdarab kzepén kell lennie. Rogzitse
ragasztoval és facsavarokkal az abranak megfeleléen. Egy
kisméretd, 9,5 mm x 8 mm x 50 mm-es fadarabot mindig
hozza kell ragasztani a furnérhoz, nehogy a fiirészlap
eltompuljon ha a kezel6 egy hiba folytan a nyométdmbbe
vag. (Soha ne verjen szdgeket a nyométdémbbe.)

Segédvezetd
» Abra33: 1.Homloklap/szél parhuzamos

A segédvezet6t 9,5 mm-es és 19 mm-es furnérdarabok-
bol készitse el.

Parhuzamos vagas

AvicyAzar:

. Parhuzamos vagaskor tavolitsa el a gérvago
mércét az asztalrol.

. Hosszu és nagyméretli munkadarabok vaga-

sakor mindig legyen megfelelé tamaszték az
asztalon tul. NE ENGEDJE, hogy egy hosszu
deszka az asztalon csUsszon vagy mozogjon.
Ez a flirészlap beszorulasat okozhatja és noveli
a visszarugas és a személyi sérllések kocka-
zatat. A tamaszték magassaga ugyanolyan kell
legyen, mint az asztalé.

1. Avagasi mélységet kicsit nagyobbra allitsa, mint a
munkadarab vastagsaga.
» Abra34

2. Aparhuzamvezetét allitsa a kivant vagasi széles-
ségre és rogzitse a fogantyu lehajtasaval.

3. Kapcsolja be a szerszamot és egyenletesen tolja
elére a munkadarabot a flirészlapra a parhuzam-
vezeté mentén.

(1) Amikor a parhuzamos vagas szélessége
150 mm vagy szélesebb, a jobb kezével
tolja el6re kordltekintéen a munkadarabot.
Abal kezével tartsa ellen a munkadarabot a
parhuzamvezetének.

» Abra35

(2) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 65
mm - 150 mm koz6tti, hasznalja a nyomoru-
dat a munkadarab el6retolasahoz.
» Abra36: 1.Nyomoérud

(3) Amikor a parhuzamos vagas szélessége
kisebb, mint 65 mm, a nyomérudat nem lehet
hasznalni, mert az eltalalja a firészlapvédét.
Hasznaljon segédvezet6t és nyomotdombot. A
segédvezet6t illessze a parhuzamvezetéhoz
két "C" szoritoval.

» Abra37: 1.Segédvezets

Tolja el6re a kezével a munkadarabot amig a

vége kb. 25 mm-re nem lesz az asztal eliilsé

végétdl. Folytassa az eléretolast a nyométdmbbel

a segédvezetd felsd részén a vagas befejezéséig.
» Abra38: 1.Nyométdémb 2. Segédvezetd

AvicyAzar:

. Harantvagas végzésekor vegye le a parhuza-
mos vezetét az asztalrol.

. Hosszu vagy nagyméretli munkadarabok
vagasakor mindig legyen megfelelé tamaszték
az asztal oldalaindl. A tamaszték magassaga
ugyanolyan kell legyen, mint az asztalé.

. A kezeit mindig tartsa tavol a flrészlap utjatol.

Gérvago mérce
» Abra39: 1.Harantvagas 2. Gérvagas
3. Ferdevagas 4. Kombinalt gérvagas
(szb6gek)
A gérvagé mérce az abran lathaté négyféle vagashoz
hasznalhaté.
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AvicyAzar:

. Roégzitse a gérvagd mércén talalhaté gombot.

. Kertlje el a munkadarab és a mérce elcsusza-
sat szilard befogok alkalmazasaval, kilondsen
sz0g alatti vagaskor.

. SOHA NE tartsa vagy fogja meg a munkadarab
"levagni" kivant részét.

. Mindig allitsa be a tavolsagot a gérvagé mérce
vége és a flrészlap kozott, hogy az ne legyen
nagyobb, mint 15 mm.

A gérvagoé mérce hasznalata
» Abra40: 1. Gérvagé mérce 2. Gomb

Csusztassa a gérvago mércét az asztalon lathato
vastag vajatokba. Lazitsa meg a gombot a mércén és
dllitsa be a kivant szoget (0° és 60° kdzbtt). Hozza a
tdmbot egy szintbe a parhuzamvezetével és a csuszé-
asztallal, régzitse azt a gérvagdé mércén talalhaté szori-
téval és finoman tolja a flirészlapra.

Segéd fabetét (gérvagoé mérce)
» Abra41

A hosszU deszkak ingadozasanak elkeriilésére a
gérvagd mércére szereljen segédvezetdt. Rogzitse
fejescsavarokkal/anyakkal, furatok befurasa utan, de a
kétéelemek nem emelkedhetnek ki a lap feluletébdl.

A szerszam szallitasa

» Abra42

Ellendrizze, hogy a szerszam aramtalanitva van.
A szerszamot az abranak megfelelé médon fogva
szallitsa.

AvicyAzar:

. A szerszam szdllitasa el6tt mindig régzitsen
minden mozgé alkatrészt.

. Mindig ellendrizze, hogy a flirészlapvéds a
helyén van mielétt szallitja a szerszamot.

KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a haldézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

MEGJEGYZES:

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét, alko-
holt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszinezédést,
alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Tisztitas
Idérdl iddre takaritsa le a flirészport és a forgacsot.

Ovatosan tisztitsa meg a flirészlapvédét és a mozgd
alkatrészeket az asztali korflirész belsejében.

Az asztali korflrész kivald Gzemi allapotanak meg-

6rzése és a maximalis élettartam elérése érdekében

id6rol idére olajozza vagy zsirozza meg a mozgé és

forgé alkatrészeket.

Kenési helyek:

. Aflrészlap felemelésére szolgalé menetes
tengely

. Csukl6 a keret elforgatasara

. A motoron talalhato, emelkedést vezet6 tengelyek

. Flrészlap emeléattétele

A szénkefék cseréje

» Abra43

Rendszeresen vegye ki és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat amikor a hosszuk 3 mm alé kopott.
A szénkeféket tartsa tisztan, és azok szabadon csusz-
szanak a tartokban. Mindkét szénkefét egyszerre kell
cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.

» Abrad4: 1. Kefetartd sapka 2. Csavarh(izo

A szénkefetartok fedelének eltavolitdsahoz hasznaljon
csavarhuzot. A szénkefék kicseréléséhez vegye le a
flrészlapvéd6t és a flirészlapot, majd lazitsa meg a
reteszel6kart, dontse meg a flrészfejet és rogzitse azt
45°-0s ferdevagasi szégben. Ovatosan fektesse hatara
a szerszamot. Csavarja ki a szénkefetarté fedelét.
Tavolitsa el az elkopott szénkeféket, helyezze be az
Ujakat és csavarja vissza a szénkefetartok fedelét.
Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AvicyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sériilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

. Parhuzamvezetd
. Gérvagé mérce
. Kulcs, 24

. Imbuszkulcs, 5

. Csatlakozo (porgyijté csatlakoztatasahoz)
«  Alvany
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité6 megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model

MLT1

00

(pre eurépske krajiny)

(pre iné ako europske krajiny)

Otvor hriadela 30 mm 25 mma 25,4 mm
Priemer ostria 260 mm 255 mm
Hrubka tela cepele maximalne 1,9 mm
Max. kapacita rezania 90° 93 mm 90,5 mm
45° 64 mm 63 mm
Otagky naprazdno (min™) 4300

Velkost listy (V x S)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1305 mm)
s boénymi listami (P) a (zadna)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1305 mm)
s boénymi listami (P) a (zadna)

Rozmery (D x § x V) s nepredizenymi listami

726 mm x 984 mm x 333 mm
s bo¢nymi listami (P) a (zadna)

726 mm x 984 mm x 333 mm
s bo¢nymi listami (P) a (zadna)

Hmotnost netto

34,1kg

34,1kg

Trieda bezpecnosti

En

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

* Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

Symboly

NiZSie su uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut. Je délezité, aby ste skoér, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili ich vyznam.

S
&
@©®
&
)¢

Precitajte si navod na obsluhu.

DVOJITA IZOLACIA

Pouzivajte ochranné okuliare.

Nepriblizujte k ostriu ruku &i prsty.

Len pre $taty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia do
komunalneho odpadu!

Podla eur6pskej smernice o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajucich ustano-
veni pravnych predpisov jednotlivych krajin
je nutné elektrické zariadenia po skonceni
ich Zivotnosti triedit' a odovzdat’ na zberné
miesto vykonavajlce environmentalne
kompatibilné recyklovanie.

Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na rezanie do dreva.

Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s ndzvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfova-
cieho vodic¢a.

Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena

podla EN61029:
Hladina akustického tlaku (L,a): 92 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Pouzivajte chranic¢e sluchu

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektronaradie

/\UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a in$trukcii
mdze mat za nasledok uraz elektrickym pradom, poZiar
alebo vazne zranenie.

VsSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v budicnosti.

DALSIE BEZPECNOSNE ZASADY

PRE NASTROJ

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

Pouzivajte ochranu zraku.

2. Nastroj nepouzivajte v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

3.  NIKDY nepouzivajte nastroj s namontovanym
abrazivnym rozbrusovacim kotic¢om.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.

Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, ¢i
neobsahuje praskliny alebo iné posSkodenie.
Okamzite vymernite prasknuté alebo poskodené
ostrie.

Pouzivajte len pilové ostria odporic¢ané vyrob-
com a vyhovujtce norme EN847-1 a dbajte na
to, aby Stiepaci n6z nebol hrubsi ako Sirka rezu
pilovym ostrim ani tensi ako telo ostria.

Vzdy pouzivajte prisluSenstvo odporu¢ané

v tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prislusenstva, napriklad abrazivnych rozbru-
sovacich brasnych kotuc¢ov, méze dojst’ k
poraneniu.

Pilové ostrie vyberajte primerane podla reza-
ného materialu.

Nepouzivajte pilové ostria vyrobené z rychlo-
reznej ocele.

Na zniZenie emitovaného hluku zabezpecte,
aby bolo ostrie vZdy ostré a Cisté.

Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.

Pred montazou ostria vycistite vreteno, pri-
ruby (najma montaznu plochu) a Sesthrannu
maticovu skrutku. Nespravna montaz méze
sposobovat’ vibracie/hadzanie alebo vySmyk-
nutie ostria.

Na kazdy ukon, na ktory ich mozno pouzit’,
vratane operacii pilenia, pouzivajte kryt pilo-
vého ostria a Stiepiaci n6z. Kryt ostria vzdy
namontujte podla pokynov uvedenych v tomto
navode. Medzi operacie pilenia patria také, pri
ktorych ktoré ostrie Uplne prereze obrobok,
napriklad pozdizne rezanie alebo prieéne reza-
nie. NIKDY nepouzivajte nastroj s poSkodenym
krytom ostria alebo zabezpecte kryt ostria
pomocou lana, retiazky a pod. Akakol'vek
nezvykly ¢innost’ krytu ostria sa musi okam-
Zite opravit'.

lhned’ po dokonéeni ukonu, pri ktorom sa
vyzaduje odstranenie krytu, znovu nasad'te
kryt a Stiepiaci n6z.

Nerezte kovové predmety ako klince a skrutky.
Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie su
klince, skrutky ¢i iné cudzie materialy a pri-
padne ich odstrarite.

Predtym, ako zapnete spina¢, zo stola
odstrarnte kl'u¢e, odrezky a pod.

Pri praci NIKDY nepouzivajte rukavice.

Ruky drzte mimo linie pilového ostria.

NIKDY nestojte, ani nedovol'te nikomu stat, v
linii drahy pilového ostria.

Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, i

sa ostrie nedotyka Stiepiaceho noza alebo
obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznac¢ovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazené ostrie.

Nastroj mozno pouzivat' len na drazkovanie,
polodrazkovanie alebo zliabkovanie.

Ked' je vlozku stola vydrata, vymeiite ju.

23.

24,

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

NIKDY neupravujte nastroj poc¢as jeho pre-
vadzky. Pred vykonanim akychkolvek uprav
odpojte nastroj.
V pripade potreby pouzite zatlacaciu tyc. Pri
pozdiznom rezani tizkych obrobkov MUSITE
pouzit’ zatlacacie tyce, aby sa vase ruky a
prsty nedostali do blizkosti ostria.
Ked’ zatlacaciu ty¢ nepouzivate, vzdy ju odlozte.
Zvlast’ venujte pozornost’ pokynom na znizenie
rizika SPATNEHO NARAZU. SPATNY NARAZ je
nahla reakcia na zovreté, pritlacené alebo vyo-
sené pilové ostrie. SPATNY NARAZ sposobuje
vyhodenie obrobku z nastroja dozadu sme-
rom k obsluhujticej osobe. SPATNE NARAZY
MOZU SPOSOBIT VAZNE PORANENIE OSOB.
SPATNYM NARAZOM predidete, ked’ budete
ostrie udrziavat’ ¢isté, ochranné zariadenie
bude rovnobezne s ostrim, Stiepiaci n6z a
kryt ostria budu funkéné a na svojom mieste,
neuvolnite obrobok, kym ho nepretlacite upine
za ostrie a nebudete pozdiine rezat’ obrobok,
ktory je pokrateny alebo zvineny alebo nema
rovny okraj, ktory by sa viedol popri ochran-
nom zariadeni.

Ziadne tkony nevykonavajte volnou rukou.

Volnou rukou znamena, ze obrobok podo-

pierate alebo pridrziavate rukami namiesto

pouzitia ochranného zariadenia alebo meradla
zrezania.

NIKDY nesiahajte do blizkosti ostria pily.

NIKDY nesiahajte na obrobok, kym sa pilové

ostrie Uplne nezastavi.

Obrobok neved'te prudko a rychlo. Pri rezani

tazkych obrobkov postvajte podla moznosti

¢o najpomalsie. Kym sa obrobok posuva,
neohynajte alebo neotacajte ho. Ak zastavite
alebo zaseknete ostrie v obrobku, okamzite
vypnite nastroj. Nastroj odpojte zo zasuvky.

Potom odstrante zaseknutie.

NIKDY neodstranujte odrezky v blizkosti ostria

ani sa nedotykajte krytu ostria, kym sa ostrie

pohybuje.

Z obrobku vyrazte vSetky volné hrée PRED

zacatim rezania.

Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky

neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo

dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.

Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje

chemikalie, o ktorych je zname, ze spdso-

buja rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekol'ko prikladov
takychto chemikalii:

— olovo z maliarskych materialov na baze
olova a,

— arzén a chrém z chemicky oSetreného
stavebného dreva.

— Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa lisi v zavislosti od toho, ako ¢asto
vykonavate tento typ prac. Ako znizite
rizika z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a pra-
cujte s odporu¢anymi bezpeénostnymi
poméckami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su $pecialne uréené na
filtrovanie mikroskopickych ¢astic.
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34. Pri pileni pripojte nastroj na zberac prachu.

35. Kryt mozete nadvihnut pre ulahéenie pri
nastavovani obrobku a pre zjednodusenie Cis-
tenia. Pred zapojenim nastroja vzdy skontro-
lujte, ¢i je vodiaci priklop dole a rovno oproti
doske pily.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

INSTALACIA
Umiestnenie stolovej pily

» Obr.1: 1. Priemer otvoru 8 mm

» Obr.2: 1.6 mm Standardna podlozka 2. €. 10 dre-
vena skrutka 40 mm min. dizka

» Obr.3: 1.6 mm Standardna podlozka 2. 6 mm mon-
tdzna skrutka a matica pevne pritiahnuté

Stolovu pilu umiestite v dobre osvetlenej oblasti s rov-
nym povrchom, kde mozZete udrzat dobri oporu a rov-
novahu. Pila by mala byt umiestnena tak, aby ste mali
dostatok miesta okolo nej na jednoduchi manipulaciu s
obrobkom potrebnej velkosti. Stolova pila by mala byt
Styrmi skrutkami zaistena k pracovnej lavici alebo k sto-
janu stolovej pily pomocou otvorov, ktoré sa nachadzaju
v spodnej Casti stolovej pily. Pri upeviovani stolovej
pily ku pracovnej lavici sa uistite, Ze na vrchu pracovnej
lavice sa nachadza otvor s rovnakou velkostou, ako je
otvor v spodnej Casti stolovej pily tak, aby mohli piliny
prepadat’ cez otvor.

Ak by pocas prevadzky doslo k tomu, Ze sa stolova

pila takmer prevratila, skizla alebo posunula, mali by
ste upevnit pracovnu lavicu alebo stojan stolovej pily k
podlahe.

UlozZenie prislusenstva

» Obr.4: 1. Prepichavacia ty¢ka

» Obr.5: 1. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie

(vodiaca linka) 2. Meradlo zrezania
Zatlacaciu ty¢, trojuholnikové pravitko, ¢epel a kluce
mozete ulozit na lavej strane zakladne a skladacie
pravitko a meradlo pokosu mozete ulozZit na pravej ¢asti
zakladne.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

» Obr.6: 1. Rucka

Hibku rezu nastavite pomocou otogenia drzadla. Otodte drzadlo
v smere hodinovych rugiciek, ak chcete ¢epel zodvihnut, alebo
proti smeru hodinovych ruciciek, ak ju chcete znizit.

POZNAMKA:

. Pouzite nastavenie plytkej hibky, ked budete
rezat tenké materidly, aby ste ziskali Cistejsi rez.

Nastavenie uhla skosenia

» Obr.7: 1. Ukazovatel v smere $ipky 2. Blokovacia
packa

Uvolnite uzamykaciu paku proti smeru hodinovych

ruciCiek a otocte koleso ruéného otocenia, az kym

neziskate pozadovany uhol ((0° - 45°). Uhol skosenia je

oznaceny ukazovatelom Sipky.

Po dosiahnuti poZadovaného uhla utiahnite uzamykaciu paku

v smere hodinovych ruciciek, ¢im zaistite nastavenu hodnotu.

APOZOR:
. Po nastaveni uhla skosenia sa uistite, Ze ste
pevne utiahli uzamykaciu paku.

Prispésobenie nepohyblivych

zarazok

» Obr.8: 1.90° nastavovacia skrutka 2. 45° nastavo-
vacia skrutka

» Obr.9

Nastoj je vybaveny nepohyblivymi zarazkami pri uhloch
90° a 45° voci povrchu stola. Ak chcete skontrolovat a
upravit nepohyblivé zarazky, postupujte nasledovne:
Otogenim posurite koleso ruéného otocenia v maximalnej
moznej miere. Na st6l polozte trojuholnikové pravitko

a skontrolujte, ¢i uhol €epele voci povrchu stola dosa-
huje 90° alebo 45°. Ak je Eepel v uhle, ktory najdete na
obrazku A, otoCte nastavovacie skrutky v smere hodi-
novych rugiciek. Ak ide o uhol zobrazeny na obrazku

B, otocte nastavovacie skrutky proti smeru hodinovych
ru€iciek. Tym prispdsobite nepohyblivé zarazky.

Po prispdsobeni nepohyblivych zarazok nastavte uhol Eepele
voci povrchu stola na hodnotu 90°. Nasledne upravte ukazovatel
Sipky tak, aby bol jeho pravy okraj zarovnany na hodnotu 0°.

» Obr.10: 1. Ukazovatel v smere Sipky

APOZOR:

. Odstrante obrobok z dosky.

. Vypnite nastroj a stlacte tla¢idlo reStartovania.

. Pred zapojenim nastroja do siete sa vzdy uistite,
Ze je nastroj vypnuty.
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Pre naradie s tlac¢idlovym typom

vypinaca
» Obr.11: 1. Prepinac 2. Tla¢idlo opatovného
spustenia

Nastroj zastavite stlacenim tlacidla ON - ZAP (I).
Nastroj zastavite stlacenim tlacidla OFF - VYP ( O).

Pre naradie s packovym typom

vypinaca
» Obr.12: 1. Prepinac 2. Tlacidlo opatovného
spustenia

Ak chcete zapnut nastroj, nadvihnite paku prepinaca.
Ak ho chcete vypnut, paku prepinaca posunte nadol.

Boé&na lista (R)

» Obr.13: 1. Skrutky

» Obr.14: 1.Boc¢na lista (R)
Sucastou nastroja je bo¢na lista (R) na pravej strane
hlavného stola. Ak chcete pouzit boénu listu (R), uvol-
nite dve skrutky na pravej strane proti smeru pohybu
hodinovych rugiciek, uplne vytiahnite liStu (R) a potom
utiahnite tieto dve skrutky, ¢im sa zaisti.

Boc¢na lista (zadna ¢ast)

» Obr.15: 1. Skrutky 2. Bo¢na lista (zadna ¢ast)
Ak chcete pouzit boénu listu (zadnu ¢ast), uvolnite
skrutky na lavej aj pravej strane pod stolom a vytiahnite
ju smerom dozadu na pozadovanu dizku. Po jej dosiah-
nuti bezpe€ne upevnite skrutku.

Posuvna doska

» Obr.16: 1. Posuvna doska 2. Uzatvaracia doska

APOZOR:
. Po pouziti posuvnej dosky ju zaistite posunutim
uzatvaracej dosky do zvislej polohy.

Tento nastroj je vybaveny posuvnou doskou na lavej
strane. Posuvna doska kize dozadu a dopredu. Pred jej
pouzitim otoc¢te uzatvaracie dosky na zadnej a prednej
strane do zvislej polohy.

Drzte obrobok pevne s meradlom zrezania pomocou
svorky na meradle zrezania a po¢as rezania posuvajte
obrobok spolu s posuvnou doskou.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zaénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastroj z tovarne dostanete tak, Zze ¢epel pily a chrani¢
Cepele nie su e$te namontované. Montaz uskutocnite
podla nasledujucich krokov:

InStalacia alebo demontaz ostria pily

APOZOR:

. VZzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim cepele.

. Pouzivajte len dodany Makita zastrkavaci
francuzsky kla¢ na instalaciu alebo odstranenie
Cepele. Ak tak neurobite, moZze to viest k prilis-
nému utiahnutiu alebo k nedostatoénému utiah-
nutiu Sestbokej zavory. Toto moze zapricinit
zranenie.

. Pouzivajte nasledujucu €epel pily. Nepouzivajte
pilové kotuce, ktoré nemaju vliastnosti uvedené
v tomto navode.

Pre model | Maximélny priemer | Minimalny priemer | Hrabka kotuca Zarez
MLT100 | 260 mm 230 mm

maximélne 1,8 mm | 2 mm a viac

APOZOR:

. Pred nainstalovanim ¢epele skontrolujte priemer
hriadela Cepele. VZdy pouzivajte spravny prste-
nec pre otvor hriadela ¢epele, ktorl sa chystate
pouzivat.

» Obr.17: 1. Francuzsky kltc 2. Francuzsky kfu¢
3. Sestboka matica

Na stole odstrante vlozku stola. Pridrzte vonkajsiu obrubu

francuzskym kli¢om a uvolnite Sesthrannd maticu proti

smeru pohybu hodinovych rugic¢iek pomocou franctz-

skeho kluca. Potom odstrarite vonkajsiu obrubu.

» Obr.18: 1.Vnutorna obruba 2. Prstenec 3. Cepel
pily 4. Vonkajsia obruba 5. Sestboka
matica

Namontujte vnutornu obrubu, prstenec, pilovu ¢epel,
vonkajsiu obrubu a Sesthranni maticu na hriadel, pri-
¢om sa uistite, Ze zuby ¢epele smeruju nadol na prednu
&ast stola. Sesthrannt maticu vzdy instalujte tak, aby
jej zapustena strana smerovala k vonkaj$ej obrube.

Pre vSetky ostatné krajiny okrem
Eurépy

APOZOR:
. Prstenec s vonkaj$im priemerom 25,4 mm je
nainstalovany do hriadela uz vo vyrobe.

Pre eurépske krajiny

APOZOR:

. Prstenec s vonkaj$im priemerom 30 mm je
nainstalovany medzi vnatornou a vonkajSou
obrubou uz vo vyrobe.

. Udrzujte povrch obruby Cisty a bez akychkolvek
lepivych materialov, ktoré by mohli spdsobit’
preSmykovanie Cepele. Uistite sa, aby bol ¢epel
nainstalovany tak, aby boli jej zuby zarovnané v
smere rezania (otacania).

Aby ste uistili Cepel na mieste, pridrzte vonkaj$iu obrubu
franctizskym kl'ic¢om a nasledne upevnite Sesthrannu
maticu ota¢anim v smere hodinovych rucic¢iek pomocou
franctizskeho kltga. UISTITE SA, ZE SESTHRANNA
MATICA JE BEZPECNE DOTIAHNUTA.

» Obr.19: 1. Francuzsky kIU¢ 2. Francuzsky klu¢
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APOZOR:

. Sesthrannu maticu pozorne pridrziavaijte fran-
cuzskym klac¢om. Ak by ste zovretie povolili,
francuzsky klu¢ by sa vySmykol zo Sesthrannej
matice a mohli by ste si poranit ruku o ostré
hrany ¢epele.

InStalovanie chranica cepele

» Obr.20: 1. Chrani¢ ostria 2. Stiepiaci n62
3. Montazna ¢ast vodidla ¢epele (stabilna)

» Obr.21: 1. Chrani¢ ostria 2. Stiepiaci n62

APOZOR:

. Pred namontovanim chrani¢a ¢epele prispo-
sobte hlbku rezu na maximalnu moznu hodnotu.

Chranic ¢epele neeuréopskeho typu

Vyberte centralny kryt. Vlozte stiepiaci n6z do mon-
tovatelnej ¢asti chranica cepele (zastavit). Upevnite
Sesthranné skrutky (A) pomocou dodaného franctz-
skeho kluca.

Chranic éepele eurépskeho typu
» Obr.22: 1. Chrani¢ ostria 2. Stiepiaci n6z
» Obr.23: 1. Chrani¢ ostria 2. Stiepiaci n6z

Vyberte centralny kryt. VlozZte Stiepiaci n6z do mon-
tovatelnej ¢asti chranica epele (zastavit). Upevnite
Sesthranné skrutky (A) pomocou dodaného francuz-
skeho kluca.

Polozte chrani¢ ¢epele do ryhy na Stiepiacom nozi.
Upevnite chrani¢ cepele ota€anim paky na chranici
Cepele.

Chranice cepeli eurépskeho i
neeuropskeho typu

Miesto na namontovanie $tiepiaceho noza je manuf-

akturne upravené tak, aby ¢epel a Stiepiaci néz boli

zarovnané v priamej linii. Ak by sa v8ak nenachadzali v

priame;j linii, uvolnite Sesthranné skrutky (B) a upravte

montovatelnu ¢ast chranic¢a cepele (zastavit) tak,

aby bol Stiepiaci n6z zarovnany priamo za ¢epelou.

Nasledne upevnite Sesthranné skrutky (B) a upevnite

polohu.

» Obr.24: 1. Cepel 2. Tieto dve vzdialenosti maju byt
rovnaké. 3. Montazna ¢ast vodidla ¢epele
(stabilna) 4. Stiepiaci néz 5. Sesthranné
skrutky (A) 6. Sesthranné skrutky (B)

APOZOR:

. Ak Cepel a Stiepiaci ndz nie su spravne
vyrovnané, pocas prevadzky sa mdze objavit
nebezpecné zvieranie. Uistite sa, Ze su spravne
zarovnané. MbzZete sa vazne poranit, ked
budete pouzivat nastroj bez spravne vyvaze-
ného Stiepiaceho noza.

. NIKDY neupravujte nastroj po¢as jeho pre-
vadzky. Pred vykonanim akychkolvek Uprav
odpojte nastroj.

. Nedemontujte klin na Stiepanie.

» Obr.25: 1. Chrani¢ ostria 2. Stiepiaci n62

Medzi Stiepiacom noZzom a ostrim &epele musi byt
vzdialenost priblizne 4 - 5 mm. Uvolnite Sesthranné
skrutky (A), nastavte spravne Stiepiaci n6z a
Sesthranné skrutky (A) doékladne utiahnite. Pripevnite
vloZku stola ku stolu a nasledne, este pred zaciatkom
rezania skontrolujte, ¢i chrani¢ ¢epele funguje hladko.

Instalacia a odstranenie ochranného

zariadenia na pozdizne rezanie

» Obr.26: 1.Packa

Namontujte ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
tak, aby drziak tohto zariadenia zapadol do najbliz$ej
vodiacej drazky.

Ak chcete zaistit ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie, Uplne otocte packu na drziaku zariadenia.
Aby ste zabezpedili, Ze ochranné zariadenie na
pozdiZne rezanie je rovnobezne s &epelou, upevnite
ochranné zariadenie vo vzdialenosti 2-3 mm od Cepele.
Nadvihnite ¢epel do maximalnej polohy. Poznacte si
jeden zo zUbkov ¢epele uhlikom. Zmerajte vzdialenost
(A) a (B) medzi ochrannym zariadenim na pozdizne
rezanie a ¢epelou. Vykonajte obe merania a pouzite
zUbok vyznaceny uhlikom. Obe tieto merania by mali
byt identické. Ak ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie nie je rovnobezne s ¢epelou, postupujte
nasledovne:

» Obr.27: 1. Stupnica

» Obr.28: 1. Sestboké maticové skrutky

1. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie zaistite
spustenim packy nan.

2. Uvolnite dve Sesthranné skrutky na ochrannom
zariadeni pomocou dodaného Sesthranného
francuzskeho kluca.

3. Upravujte ochranné zariadenie na pozdizne reza-
nie az kym nebude rovnobezne s ¢epelou.

4. Pevne utiahnite dve Sesthranné skrutky na
ochrannom zariadeni.

» Obr.29

APOZOR:

. Uistite sa, Ze ste nastavili ochranné zariadenie
na pozdlZne rezanie tak, Ze je rovnobezné s
Cepelou, ina¢ sa mdze vyskytnut nebezpecny
spatny vrh.

Upevnite ochranné zariadenie zarovno so zadnou
Castou Cepele. Uistite sa, Ze vodiaca linka na drziaku
ochranného zariadenia smeruje na hodnotu 0. Ak
vodiaca linka nesmeruje na hodnotu 0, uvolnite skrutku
na tabuli meradla a upravte tabulu meradla.

» Obr.30: 1. Vodiaca linka 2. Skrutka

Pripojenie k vysavacu
> Obr.31

Operacie vysavace je mozné vykonat pripojenim
nastroja k vysavacu Makita alebo k zbera¢u prachu.
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PRACA

APOZOR:

. Vzdy pouzivajte "pomocnikov pri praci”, ako
su zatlac¢acie tyCe a bloky na zatlacenie, ked
sa vyskytne nebezpecenstvo, Ze sa vase ruky
alebo prsty dostanu do blizkosti Cepele.

. VZdy drzte pevne obrobok so stolom a ochran-
nym zariadenim na pozdiZne rezanie alebo
zrezavanie. Neohybajte alebo neotacajte ho,
ked sa posuva. Ak sa obrobok ohne alebo oto¢i,
moze sa vyskytnut nebezpecny spatny vrh.

. NIKDY nevytahujte obrobok, kym je cepel v
pohybe. Ak musite obrobok vytiahnut pred
ukonéenim rezu, najprv vypnite nastroj, zatial ¢o
budete obrobok pevne drzat. Pockajte, kym sa
Cepel Uplne zastavi a potom obrobok vytiahnite.
Ak tak neurobite, mdéZe to spdsobit nebezpecny
spatny vrh.

. NIKDY neodstranujte odrezany material, kym je
Cepel v pohybe.

. NIKDY nedavajte svoje ruky alebo prsty do
drahy Eepele pily. Zvlast opatrni budte pri sko-
senych rezoch.

. Vzdy bezpecne zaistite ochranné zariadenie
na pozdiZne rezanie, ina& sa moze vyskytnat
nebezpecny spatny vrh.

. Pri rezani malych alebo Uzkych kusov vzdy
pouzivajte ,pomdcky pre vykonavanie prace,
ako su pritlaéné kusy alebo pritlacné bloky.

Pomocnici pri praci

Zatlacacie tyCe, bloky na zatlaenie alebo pomocné
ochranné zariadenia su typmi "pomocnikov pri praci".
Pouzite ich vykonanie bezpeénych, istych rezov bez
potreby toho, aby sa pracovnik dotkol ¢epele ktoroukol-
vek €astou svojho tela.

Blok na zatlacenie

» Obr.32: 1. Subezny s plochou/hranou 2. Ru¢ka
3. Zavrtka 4. Zlepit spolu

Pouzite 19 mm kus preglejky.

Rukovat musi byt v strede kusu preglejky. Zaistite
pomocou lepidla a drevenych skrutiek tak, ako je to
zobrazené. Maly kus 9,5 mm x 8 mm x 50 mm dreva sa
musi vzdy prilepit na preglejku, aby sa zabranilo otupe-
niu ¢epele, ked pracovnik omylom zareze do bloku na
zatlacenie. (Nikdy nevsuvajte svoje nechty do bloku na
zatlacenie).

Pomocné ochranné zariadenie
» Obr.33: 1. Subezny s plochou/hranou

Vyrobte pomocné ochranné zariadenie z 9,5 mm a 19
mm kusov preglejky.

Pozdizne rezanie

APOZOR:

. Ked budete rezat pozdiine, odstrante zo stola
meradlo zrezania.

. Ked budete rezat dlhé alebo velké obrobky,
vzdy zaistite adekvatnu podporu za stolom.
NEDOVOLTE, aby sa dlha doska pohybovala
alebo posuvala po stole. Toto zapricini, Ze sa
Cepel zadrie a zvySi sa aj pravdepodobnost’
spatného vrhu a osobného zranenia. Podpora
musi byt v rovnakej vyske ako stol.

1. Nastavte vySku rezu na trocha vyssiu ako je
hrabka obrobku.
» Obr.34

2. Nastavte ochranné zariadenie na pozdiZne reza-
nie na pozadovanu $irku pozdiZneho rezu a zais-
tite ho na mieste oto€enim rukovate.

3.  Otocte nastroj a jemne posurite obrobok do ¢epele
spolu s ochrannym zariadenim na pozdizne
rezanie.

(1) Ked je irka pozdizneho rezu 150 mm alebo
viac, opatrne pouzite jednu ruku na posunu-
tie obrobku. Pouzite druhu ruku na podrzanie
obrobku v polohe oproti ochrannému zaria-
deniu na pozdiZne rezanie.

» Obr.35

(2) Ked je 8irka pozdizneho rezu 65 mm - 150
mm, pouzitie zatla€aciu ty¢ na posunutie
obrobku.
» Obr.36: 1. Prepichavacia ty¢ka

(3) Ked je irka pozdizneho rezu mensia ako
65 mm, nemdze sa pouzit zatlacacia tyc,
pretozZe zatla€acia ty¢ by narazila na chranic¢
Cepele. Pouzite pomocné ochranné zariade-
nie a blok na zatlacenie. Pripevnite pomocné
ochranné zariadenie k ochrannému zaria-
deniu na pozdiZne rezanie pomocou dvoch
prichytiek typu "C".

» Obr.37: 1. Pomocné ochranné zariadenie

Rukou posunte obrobok, az kym jeho koniec
nie je asi 25 mm od predného konca vrch-
ného stola. Pokracdujte v postvani pomocou
bloku na zatlacenie na vrchu pomocného
ochranného zariadenia, az kym sa rez
nedokondi.

» Obr.38: 1. Blok na zatlacenie 2. Pomocné ochranné

zariadenie

Krizové rezanie

APOZOR:

. Ked uskutoCriujete krizovy rez, odstrante
ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie zo
stola.

. Ked budete rezat dlhé alebo velké obrobky,
vzdy zaistite adekvatnu podporu boénym stra-
nam stola. Podpora musi byt v rovnakej vyske
ako stol.

. Vzdy si dajte ruky pre¢ z drahy cepele pily.
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Meradlo zrezania

» Obr.39: 1. PrieCne rezanie 2. Zrezanie 3. Skosenie
4. ZloZené zrezanie (uhly)

Pouzite meradlo zrezania pre 4 typy rezania, ktoré su
zobrazené na obrazku.

APOZOR:
. Opatrne zaistite oto¢ny gombik na meradle zrezania.

. Vyhnite sa prekizavaniu obrobku a meradla silnym
uchopenim, predovsetkym ked sa reze uhol.

. NIKDY nedrzte alebo neuchopte uréenu "odre-
zanu" ¢ast obrobku.

. Vzdy nastavte vzdialenost medzi koncom meradla

zrezania a Cepelou pily tak, aby nepresiahla 15 mm.

Pouzitie meradla zrezania

» Obr.40: 1. Meradlo zrezania 2. Gombik

Zasunte meradlo zrezania do hrubych Zliabkov v stole.
Uvolnite oto¢ny gombik na meradle a vyrovnajte do pozado-
vaného uhla (0° az 60°). Zarovnajte stoh zarovno s ochrannym
zariadenim a posuvnou doskou, zaistite ho pomocou svorky
na meradle zrezania a jemne posUvajte smerom do ostria.

Doplinkové drevené oblozenie

(meradlo zrezania)

» Obr.41

Aby ste zabranili rozkmitaniu dlhej dosky, nasadte
meradlo zrezania s doskou pomocného ochranného zaria-
denia. Utiahnite pomocou zavor/matic po vyvftani otvorov,
ale upinadla nesmu presahovat z prednej dosky.

Prenasanie nastroja
» Obr.42

Ubezpecte sa, ¢i nastroj je nastroj odpojeny.
Nastroj prenasaijte tak, ze drzite ¢ast nastroja podla obrazku.

APOZOR:

. Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé ¢asti.

. vzdy sa ubezpecte, ¢i je chrani¢ epele nainsta-
lovany na svojom mieste predtym, ako budete
prenasat nastroj.

UDRZBA
APOZOR:
. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu

nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

UPOZORNENIE:

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Raz za ¢as vycistite piliny a triesky. Pozorne vycistite
chranic Cepele a pohyblivé asti vnutri stolovej pily.

Aby ste udrzali stolovu pilu v dokonalom stave, a aby sa
zabezpecila maximalna Zivotnost, raz za ¢as naolejujte
alebo namazte pohyblivé a oto¢né Casti.

Mazacie body:

. Zavitovy hriadel na zdvihanie ¢epele

. Zaves na otacanie ramu

. Zdvihacie hriadele chrani¢a na motore

. Prevod na zdvihanie ¢epele

Vymena uhlikov

» Obr.43

Pravidelne odstrariujte a kontrolujte uhlikové kefky.
Ked st zodraté na dizku 3 mm, vymernite ich. Uhlikové
kefky udrziavaijte &isté a mali byt volne skizavat do
drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len rovnaké uhlikové kefky.

» Obr.44: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova¢

Kryty drziaka kefiek otvorite skrutkovacom. Ak chcete
vymenit uhlikové kefky, odstrarite chranic ¢epele a
Cepel a povolte poistn packu, naklorite hlavu pily a
zaistite ju pri uhle skosenia 45°. Opatrne prevratte
nastroj na chrbat. Potom povolte vie¢ko drziaka kefy.
Odstrarite opotrebované uhlikové kefky, zalozte nové a
zaistite viecka drziaka kefky.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢&i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva &i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia os6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie

. Meradlo zrezania

. Maticovy klu¢ 24

. Sesthranny franctzsky kiug 5

. Kib (na pripojenie k zbera&u prachu)

. Suprava stojana

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt stcas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prisluenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model

MLT100

(pro zemé Evropy) (pro ostatni zemé mimo Evropu)

Stredovy otvor 30 mm 25 mm a 25,4 mm
Pramér listu 260 mm 255 mm
Tloustka kotouce 1,9 mm nebo mensi
Max. kapacita fezani 90° 93 mm 90,5 mm
45° 64 mm 63 mm

Otagky naprazdno (min™)

4300

Rozméry stolu (D x S)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1 305 mm)
s pomocnymi stoly (R) a (zadnim)

(685 mm - 835 mm) x
(955 mm - 1 305 mm)
s pomocnymi stoly (R) a (zadnim)

Rozméry (D x S x V) pfi nevysunutém stolu (stolech)

726 mm x 984 mm x 333 mm
s pomocnymi stoly (R) a (zadnim)

726 mm x 984 mm x 333 mm
s pomocnymi stoly (R) a (zadnim)

Hmotnost netto

34,1kg 34,1kg

Trida bezpecnosti

En

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

* Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA - Procedure 01/2003

Symboly

Nize jsou uvedeny symboly, se kterymi se muzete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili jejich vyznam.

S
&
@©®
&
)¢

Prectéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE

Noste ochranné bryle.

Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.

Jen pro staty EU

Elektricka zafizeni nelikvidujte sou€asné s
domovnim odpadem!

Vzhledem k dodrZovani evropské smérnice
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich véetné jeji implementace v sou-
ladu snarodnimi zakony musi byt elektrické
zafizeni po skonceni zivotnosti shromaz-
déno oddélené a predano do ekologického
recyklaéniho zafizeni.

Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k Fezani dfeva.

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mGze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

57

Hluénost

Typicka vazena hladina hluku (A) ur€ena podle normy

EN61029:
Hladina akustického tlaku (L,s): 92 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpeénostni upozornéni k

elektrickému naradi

/\UPOZORNENI Pieététe si vsechna bezpe&nostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni upozornéni a
pokynu muze dojit k urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.

VsSechna upozornéni a pokyny si uscho-

vejte pro budouci potiebu.
DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI

PRAVIDLA PRO NASTROJ
TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

Noste ochranu zraku.

2. Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se nacha-
zeji hoflavé kapaliny nebo plyny.

3. Nastroj NIKDY nepouzivejte s rozbrusovacim
kotoucem.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.
23.

Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskany nebo poskozeny
kotou¢ je nutno okamzité vymeénit.

Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené
vyrobcem spliujici pozadavky normy EN 847-
1. Tloustka rozviraciho klinu nesmi byt vétsi
nez Sifka fezu provadéného pilovym kotoucem
a tenci nez télo kotouce.

Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporucené v
této prirucce. Pouziti nespravného prislusen-
stvi, jako jsou napfriklad rozbrusovaci kotouce,
muze zpusobit poranéni.

Zvolte spravné pilové kotouce odpovidajici
Ffezanému materialu.

Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z rych-
lofezné oceli.

Pracujte vzdy s ostrym a ¢istym kotou¢em.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotouci.

Pred instalaci kotouce vycistéte vieteno, pri-
ruby (zejména instalacéni povrch) a Sestihran-
nou matici. Nespravna instalace mtize zpUso-
bit vibrace/viklani nebo prokluzovani kotouce.
Kryt pilového kotouce a rozviraci klin pouzi-
vejte pfi vSech operacich, kdy je to mozné,
véetné veskerého prichoziho fezani. Kryt
kotouce instalujte vzdy podle pokynt uvede-
nych v této pfirucce. Priichozi fezani je takové
fezani, pri kterém kotouc profezava cely dil,
jako napriklad pfi podélném roziezavani nebo
pfiéném fezani. NIKDY nepouzivejte nastroj

s vadnym krytem kotouce. Kryt kotouce neu-
chycujte provazem, $idrou, apod. Pfipadnou
nespravnou funkci krytu kotouée je nutno
okamzité napravit.

Po dokon¢éeni ¢innosti vyzadujici demontaz
krytu kotouce musi byt kryt a rozviraci klin
okamzité nainstalovany zpét.

Nerezte kovové predmeéty, jako jsou hiebiky a
Srouby. Pfed zahajenim provozu zkontrolujte
a odstranite z dilu vSechny pfipadné hrebiky,
Srouby a dalSi nezadouci material.

Pfed zapnutim spinace odstraiite ze stolu
klice, odfezany material, apod.

Béhem provozu NIKDY nepouzivejte rukavice.
Udrzujte ruce mimo osu pilového kotouce.
NIKDY nesttijte ani nedovolte jinym osobam
stat v draze pohybu pilového kotouce.

Pfed zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotoué nedotyka rozviraciho klinu nebo dilu.
Pred pouzitim nastroje na skuteéném dilu

jej nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo nedo-
state¢né vyvazeny kotouc.

Nastroj nepouzivejte pro fezani drazek ¢i
polodrazek.

Vymeérnite vlozku stolu, jakmile je opotiebena.
NIKDY neprovadéjte zadné upravy na bézicim
nastroji. Pfed provadénim jakychkoliv nasta-
veni nastroj odpojte od elektrickeé sité.

24,

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

V pfipadé potieby pouzijte tlachou ty¢. Tlaéné
tyée MUSI byt pouzity pfi zpracovavani uzkych
dila, aby se ruce a prsty nedostaly do nebez-
pecné blizkosti kotouce.
Pokud tlacnou ty¢€ nepouzivate, vzdy ji ulozte.
Vénujte zvySenou pozornost pokynum tyka-
]|C|m se omezeni rizika ZPETNEHO RAZU.
ZPETNY RAZ je nahla reakce na skfipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy
kotoué. ZPETNY RAZ zpusobuje vystrelenl dilu
z nastroje smérem zpét k obsluze. ZPETNE
RAZY MOHOU ZPUSOBIT VAZNE ZRANENI
0SOB. ZPETNEMU RAZU se Ize vyhnout dodr-
zenim nasledujicich pokynu. Udrzujte kotouce
v ostrém stavu. Zajistéte rovnobéznost podél-
ného pravitka a kotouce. Udrzujte rozviraci
klin a kryt kotou¢e na spravném misté a pou-
zivejte je spravnym zpisobem. Neuvoliiujte
dil, dokud jste jej neprotlacili upiné za kotou¢.
Nezpracovavejte dily, které jsou zkroucené
nebo zdeformované a nemaji rovnou hranu,
kterou by bylo mozno pouzit pro vedeni dilu
podél voditka.
Neprovadéjte Zzadnou operaci ruénim pfridr-
zovanim. Termin ruéni pfidrzovani oznacuje
situaci, kdy jsou misto podélného pravitka
nebo méfidla pokosu pouzity k podepieni
nebo vedeni dilu ruce.
NIKDY se nenaklanéjte okolo nebo nad pilovy
kotoué. NIKDY nesahejte pro dil, dokud se
uplné nezastavil pilovy kotou¢.
Vyhnéte se nahlému a rychlému privadéni.
PFi fezani tvrdych dili material pfisunujte co
nejpomaleji. Pfi posunovani dil neohybejte
ani s nim nekrut'te. Dojde-li k zastaveni nebo
zablokovani kotouce v dilu, okamzité nastroj
zastavte. Odpojte nastroj. Poté odstraiite pfri-
¢inu zablokovani.

NIKDY neodstraiiujte odfezany material, ktery

se nachazi v blizkosti nebo se dotyka krytu

kotouce, pokud se otaci kotoué.

PRED zahajenim fezani z dilu vyklepnéte jaké-

koliv volné suky.

Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem.

Napajeci kabel nikdy neodpojujte ze zasuvky

Skubanim. Napajeci kabel nevystavuje teplu,

olejim a ostrym hranam.

Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje

chemikalie, o kterych je znamo, Ze zpusobuji

rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi chemikali-
emi jsou napriklad:

— olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a

— arsen a chrom z chemicky oSetfeného
feziva.

— Riziko spojené s vystavenim témto mate-
rialim se liSi podle toho, jak €asto pro-
vadite tento typ prace. Chcete-li omezit
expozici témto materialim: pracujte na
dobre vétraném misté a pouzivejte schva-
lené bezpecnostni vybaveni, jako jsou
napriklad protiprachové masky specialné
uréené k odfiltrovani mikroskopickych
castic.
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34. P¥ifezani pripojte nastroj k zafizeni na odsa-
vani prachu.

35. Kryt Ize zvednout béhem ustavovani dilu a
pfi ¢isSténi. Pred pripojenim nastroje ke zdroji
napajeni se vzdy presvédcte, zda je spustén
doli ochranny kryt a je umistén rovné proti
stolu pily.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

INS ACE

» Obr.1: 1. Pramér otvoru 8 mm

» Obr.2: 1. Standardni podlozka 6 mm 2. Vrut do
dfeva ¢. 10, min. délka 40 mm

» Obr.3: 1. Standardni podlozka 6 mm 2. Montazni
Sroub a matice 6 mm, pevné dotahnéte

Stolni pilu instalujte v dobfe osvétlenych prostorach

s rovnou podlahou, kde Ize zajistit dobré usazeni a
vyvazeni. Pilu je tfeba umistit na misté s dostate¢nym
prostorem umozriujicim snadnou manipulaci se zpra-
covavanym materialem. Stolni pilu je nutno zajistit
StyFmi Srouby nebo vruty k pracovnimu stolu nebo
stojanu prostfednictvim otvord, které jsou k dispozici na
spodni strané stolni pily. PFi pfipeviiovani stolni pily na
pracovni stul dbejte, aby byl v horni strané pracovniho
stolu otvor o stejné velikosti, jako je otvor na spodni
strané stolni pily, aby mohly vypadavat piliny.

Pokud béhem provozu existuje tendence k pfrevrzeni,
posunovani nebo jinému pohybu stolni pily, je nutno
pracovni stll nebo stojan stolni pily pfichytit k podlaze.

Prislusenstvi ke skladovani

» Obr.4: 1.Tlac¢naty¢
» Obr.5: 1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)

2. Méfidlo pokosu
Pritlacnou ty¢, trojuhelnikové pravitko, kotou¢ a kli¢e
Ize ulozit na levé strané zakladny a podélné pravitko s
méfidlem pokosu na pravé strané zakladny.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

» Obr.6: 1. Drzadlo

Hloubku fezu Ize nastavit ota€enim drzadla. PFi otaceni

drzadlem ve sméru hodinovych ruci¢ek se kotou¢ zveda

a pfi otaCeni proti sméru hodinovych rucic¢ek kotou¢

klesa.

POZNAMKA:

. Pti fezani tenkych materiald pouzivejte malou
hloubku, abyste dosahli CistSiho fezu.

Nastaveni uhlu ukosu

» Obr.7: 1. Sipkovy ukazatel 2. Blokovaci packa

Uvolnéte pojistnou packu proti sméru hodinovych
rucicek a otacejte kolem, dokud nedosahnete poza-
dovaného thlu (0° - 45°). Uhel ukosu je signalizovan
Sipkovym ukazatelem.

Po dosazeni pozadovaného uhlu dotazenim pojistné
packy ve sméru hodinovych ruci¢ek nastaveni zajistéte.

A\ UPOZORNENI:
. Po sefizeni thlu ukosu nezapomerite bezpeéné
dotahnout pojistnou packu.

Sefizeni pozitivnich zarazek

» Obr.8: 1.90° sefizovaci Sroub 2. 45° sefizovaci
Sroub

» Obr.9

Nastroj je vybaven pozitivnimi zarazkami pod uhlem 90°
a 45° k povrchu stolu. Pfi kontrole a sefizovani pozitiv-
nich zarazek postupujte nasledovné:

Otacenim umistéte ruéni kolo do krajni polohy. PoloZte
na stil trojuhelnikové pravitko a zkontrolujte, zda se
kotou¢ nachazi pod uhlem 90° nebo 45° k povrchu
stolu. Je-li kotou€ pod Uhlem ilustrovanym na Obr. A,
otacejte pfi sefizovani pozitivnich zarazek stavécimi
Srouby ve sméru hodinovych ruci¢ek. Je-li pod uhlem
ilustrovanym na Obr. B, otacejte stavécimi Srouby proti
sméru hodinovych rucicek.

Po sefizeni pozitivnich zarazek nastavte kotou¢ na uhel
90° vzhledem k povrchu stolu. Poté nastavte Sipkovy
ukazatel tak, aby byl jeho pravy okraj vyrovnan s ryskou
0°.

» Obr.10: 1. Sipkovy ukazatel

AUPOZORNENI:

. Odstrarite obrobek ze stolu.

. Vypnéte nastroj a potom stisknéte restartovaci
tlacitko.

. PFed pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty.
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Naradi s prepinacem tlacitkového

1. Spinac 2. Tlagitko opakovaného
spusténi

Nastroj se spousti stisknutim tlacitka ZAP ().
Nastroj se zastavuje stisknutim tlacitka VYP (O ).

Naradi s prepinaéem packového typu

» Obr.12: 1. Spinac¢ 2. Tlagitko opakovaného
spusténi

Nastroj se spousti zvednutim spinaci paky. Nastroj se

zastavuje spusténim spinaci paky dold.

Pomocny sttil (R)

» Obr.13: 1. Srouby

» Obr.14: 1. Pomocny stdl (R)

Tento nastroj je na pravé strané hlavniho stolu opatfen
pomocnym stolem (R). Chcete-li pomocny stul (R) pou-
Zit, uvolnéte dva Srouby na pravé strané, stil (R) zcela
vytahnéte a potom jej zajistéte utazenim Sroubd.

Pomocny sttil (zadni)

» Obr.15: 1. Srouby 2. Pomocny stil (zadni)

Chcete-li pouzivat pomocny stll (zadni), povolte Srouby
na levé a pravé strané pod stolem a roztahnéte jej
smérem dozadu na poZadovanou délku. Po dosazeni
pozadované délky Sroub pevné dotahnéte.

Posuvny stil

» Obr.16: 1. Posuvny stul 2. Pojistna deska

A UPOZORNENI:
. Po pouziti posuvného stolu jej zajistéte presu-
nutim pojistné desky do svislé polohy.

Tento nastroj je na levé strané opatfen posuvnym sto-
lem. Posuvny stll se posouva dozadu a dopfedu. Pred
jeho pouzitim otocte pojistné desky vzadu a vpfedu do
vodorovné polohy.

Drzte zpracovavany dil pevné s méfidlem pokosu
pomoci svorky na méfidle a pfi fezani posunujte dil
spolu s posuvnym stolem.

MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Nastroj je od vyrobce dodavan s demontovanym pilo-
vym kotou¢em a krytem kotouce. Pfi montazi postupuijte
nasledovné:

Instalace a demontaz pilového

kotouce

A UPOZORNENJ:

. PFed instalaci a demontéazi pilového kotouce se
vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpo-
jeny od elektrické sité.

. PFi instalaci a demontazi pilového kotouée pou-
Zivejte pouze nastrény kli¢ Makita. V opaéném
pfipadé mlze dojit k pfetazeni nebo nedosta-
te¢nému utazeni Sroubu s Sestihrannou hlavou.
V disledku toho by mohlo dojit ke zranéni.

. Pouzivejte nasledujici pilovy kotoué.
Nepouzivejte pilové kotou€e nesplnujici tech-
nické parametry uvedené v této pfirucce.

Pro model | Max. primér| Min. primér | Tloustka kotouce Spara
MLT100 260 mm 230 mm

1,8 mm nebo mendi| 2 mm nebo vétsi

MA\UPOZORNENI:

. Pted instalaci kotouce zkontrolujte primér
otvoru v kotouci. VZdy pouzivejte spravny krou-
Zek odpovidajici otvoru pilového kotouce, ktery
se chystate instalovat.

» Obr.17: 1.KIi¢ 2. Kli¢ 3. Sestihranna matice

Odstrarite ze stolu vlozku. Podrzte vnéjsi pfirubu klicem
a uvolnéte klicem Sestihrannou matici. Potom vné&jsi
pfirubu odstrarite.

» Obr.18: 1. Vnitini pfiruba 2. Prstenec 3. Pilovy list

aby zuby kotouc¢e sméfovaly na pfedni strané stolu
dolt. Sestihrannou matici vzdy instalujte prohloubenou
stranou smérem k vnéjsi pfirubé.

Pro vSechny zemé mimo Evropu

A UPOZORNENJ:

. Na vieteno je vyrobcem nainstalovan krouzek o
vnéjsSim praméru 25,4 mm.

Pro zemé Evropy

A\ UPOZORNENI:

. Mezi vnitfni a vnéjsi pfirubu je u vyrobce instalo-
van krouzek o vnéj§im praméru 30 mm.

. Udrzujte povrch pfiruby v ¢istoté bez Spiny
nebo jiného pfilnavého materialu, ktery by mohl
zpusobit prokluzovani kotouce. Dbejte, aby byl
kotou¢ nainstalovan tak, aby byly zuby umistény
ve sméru fezani (otaceni).

Pti zajiStovani kotouce pfidrzte vnéjsi pfirubu pfidrzo-
vacim kli¢em a poté otacenim klice ve sméru hodino-
vych ru€iek utahnéte Sestihrannou matici. DBEJTE NA
RADNE DOTAZENI SESTIHRANNE MATICE.

» Obr.19: 1.KIli¢ 2. Kli¢
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A UPOZORNENI:

. Dbejte, aby byla klicem fadné uchopena
Sestihranna matice. Pokud neni matice drzena
bezpecné, muze se kli¢ z matice smeknout a
v disledku toho byste mohli rukou narazit na
ostré hrany kotouce.

Instalace krytu kotouce

» Obr.20: 1. Kryt kotou€e 2. Rozviraci klin 3. mon-
tazni ¢ast krytu kotouce (opéra)
» Obr.21: 1. Kryt kotouce 2. Rozviraci klin

Mezi rozviracim klinem a zuby kotou¢e musi byt vule
asi 4-5 mm. Povolte Srouby se $estihrannou hlavou
(A\), odpovidajicim zpGsobem nastavte rozviraci klin a
Srouby se Sestihrannou hlavou (A) pevné dotahnéte. Na
stll upevnéte vlozku stolu a pfed fezanim zkontrolujte,
zda se kryt kotouce volné pohybuje.

Instalace a serizeni podélného

pravitka

» Obr.26: 1.Packa

Nainstalujte podéIné pravitko tak, aby se drzak pravitka
zachytil u nejblizsiho voditka.

A UPOZORNENI:
. Pred instalaci krytu kotouce nastavte hloubku
fezu na maximalni hodnotu.

Kryt kotouce pro zemé mimo Evropu

Demontujte stfedovy kryt. VloZte rozviraci klin do
montazni ¢asti krytu kotouce (opéra). Dodanym klicem
dotahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou (A).

Kryt kotouce pro zemé Evropy
» Obr.22: 1. Kryt kotouc€e 2. Rozviraci klin

» Obr.23: 1. Kryt kotouce 2. Rozviraci klin

Demontujte stfedovy kryt. VlozZte rozviraci klin do
montazni ¢asti krytu kotouce (opéra). Dodanym kli¢em
dotahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou (A).

Umistéte kryt kotou€e do drazky v rozviracim klinu.
Zajistéte kryt kotouce otoenim paky na krytu kotouce.

Kryty kotouce pro zemé Evropy i
zemé mimo Evropu

Misto instalace rozviraciho klinu je sefizeno u vyrobce,
a proto se kotou¢ a rozviraci klin budou nachazet v
primce. Pokud se v8ak v pfimce nenachazeji, povolte
Srouby s Sestihrannou hlavou (B) a nastavte mon-
tazni ¢ast krytu kotouce (opéru) tak, aby byl rozviraci
klin umistén pfimo za kotou¢em. Poté opét Srouby s
Sestihrannou hlavou (B) dotahnéte.
» Obr.24: 1. List 2. Tyto dvé vzdalenosti by mély byt
stejné. 3. montazni ¢ast krytu kotouce
(opéra) 4. Rozviraci klin 5. Srouby s
estihrannou hlavou (A) 6. Srouby s
$estihrannou hlavou (B)

A UPOZORNENI:

. Pokud neni fadné vyrovnan kotou¢ a rozviraci
klin, mtze béhem provozu dojit k nebezpe¢-
nému svirani. Dbejte na fadné vyrovnani.
Budete-li nastroj pouzivat s nespravné sefize-
nym rozviracim klinem, mizete utrpét vazné
zranéni.

. NIKDY neprovadéjte zadné upravy na bézicim
nastroji. Pfed provadénim jakychkoliv praci
nastroj odpojte od elektrické sité.

. Neodnimejte rozeviraci klin.

» Obr.25:

1. Kryt kotouc€e 2. Rozviraci klin
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Zaijistéte podélné pravitko otocenim packy na drzaku
pravitka.

Pokud se chcete pfesveédcit, Ze je podélné pravitko
rovnobézné s kotoucem, zajistéte jej ve vzdalenosti 2 -
3 mm od kotouce. Zvednéte kotou¢ do maximalni vysky.
Oznacte jeden zub kotouce pastelkou. Zmérte vzdale-
nost (A) a (B) mezi podélnym pravitkem a kotou¢em.
Obé méfeni provedte na zubu oznaeném pastelkou.
Hodnoty téchto dvou méreni by mély byt stejné. Neni-li
podélné pravitko rovnobézné s kotou¢em, postupuijte
nésledovné:

» Obr.27: 1. Stupnice

» Obr.28: 1. Srouby s Sestihrannou hlavou

1. Podélné pravitko zajistite tak, Ze na né&j spustite
packu.

2. Dodanym klic¢em povolte dva Srouby s Sestihran-
nou hlavou na podélném pravitku.

3.  Seridte podélné pravitko tak, aby bylo rovnobé&zné
s kotou¢em.

4.  Dotahnéte dva Srouby s Sestihrannou hlavou na
podéiném pravitku.

» Obr.29

AUPOZORNENI:

. Sefidte podélné pravitko tak, aby bylo rovno-
bézné s kotou¢em. V opacném pfipadé mulze
dojit k nebezpeénému zpétnému razu.

Zvednéte podélné pravitko tak, aby bylo zarovnano s
bokem kotouce. Dbejte, aby voditko na drzaku pravitka
sméfovalo na rysku 0. Pokud voditko nesméfuje na
rysku 0, povolte Sroub na méfici desce a provedte jeji
sefizeni.

» Obr.30: 1.Ryska 2. Sroub

Pripojeni k odsavaci prachu

» Obr.31

Odsavani Ize zajistit pfipojenim nastroje k odsavaci
prachu nebo sbéraci prachu Makita.
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PRACE

A UPOZORNENI:

. Existuje-li riziko, Ze se vase ruce ¢i prsty
dostanou do blizkosti kotouce, pouzivejte vzdy
Lpracovni pomucky", jako jsou napfiklad ty¢e ¢i
tlacné bloky.

. Zpracovavany dil vzdy drZte pevné na stole a
vyuzivejte podélného pravitka nebo méfidla
pokosu. Pfi posunovani jej neohybejte ani s nim
nekrut'te. Bude-li dil ohnut nebo zkroucen, mize
dojit k nebezpeénému zpétnému razu.

. NIKDY nevytahujte dil zpét, je-li kotou¢ v
pohybu. Pokud je nutno dil vytahnout ven pred
dokonéenim fezani, pokradujte v pevném drzeni
dilu a nejdfive nastroj zastavte. Pfed vytazenim
dilu pockejte, dokud se kotou€ Uplné nezastavi.
V opa¢ném pfipadé muze dojit k nebezpec-
nému zpétnému razu.

. NIKDY neodstranujte odfezany material, je-li
kotou€ v pohybu.

. NIKDY neumistujte ruce ani prsty do drahy
pilového kotou€e. Zvlastni pozornost vénujte
Sikmym feztim.

. PodélIné pravitko vzdy pevné pfipevnéte. V
opacném pfipadé mize dojit k nebezpec¢nému
zpétnému razu.

. PFi Fezani malych nebo uzkych obrobku vzdy
pouzivejte vhodné pomlcky, napfiklad pfitlacné
ty€e &i hranoly.

Pracovni pomucky

,Pracovnimi pomuckami" jsou napfiklad tlacné tyce,
bloky nebo pomocné pravitko. PouzZivejte je k bezpec-
nému a jistému provadéni fezu, kdy se operator nedo-
tyka zadnou ¢asti téla otacejiciho se kotouce.

Tlaény blok
» Obr.32: 1. Rovnobézné s plochou/hranou
2. Drzadlo 3. Vrut do dieva 4. Slepit
dohromady
Pouzijte 19 mm kusu pfFeklizky.
Drzadlo by se mélo nachazet ve stfedu kusu preklizky.
Upevnéte jej lepidlem a vruty do dfeva, jak je vyobra-
zeno. K preklizce musi byt vzdy pfilepen maly kousek
dfeva o rozmérech 9,5 x 8 x 50 mm, aby se zamezilo
ztupeni kotouce, pokud operator omylem zareze do
tlacného bloku. (V tlaéném bloku nikdy nepouzivejte
hrebiky.)

Pomocné pravitko
» Obr.33: 1. Rovnobézné s plochou/hranou

Pomocné pravitko vyrobte z 9,5 mm a 19 mm kusl
preklizky.
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Podélné rozirezavani

A\UPOZORNENI:

. PFi podélném rozfezavani odstrarite ze stolu
meéfidlo pokosu.

. Pfi fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte za stolem odpovidajici podepfeni.
NEUMOZNETE, aby se dlouha deska pohy-
bovala nebo posunovala na stole. V opacném
pripadé dojde k ohnuti kotouc¢e a zvySeni moz-
nosti zpétného razu a zranéni. Podpéra by se
méla nachazet ve stejné vysce jako stul.

1. Hloubku fezu nastavte na mirné vétsi hodnotu,
nez je tloustka fezaného dilu.
» Obr.34

2.  Umistéte podélné pravitko do pozadované Sitky
fezu a zajistéte jej na misté oto€enim uchytu.

3.  Spustte nastroj a opatrné pfisunujte dil ke kotouci
podél podélného pravitka.

(1) Je-li Sitka fezu 150 mm nebo vétsi, opatrné
fezany dil pfisunujte pravou rukou. Levou
rukou pfidrzujte dil v poloze na podélném
pravitku.

» Obr.35

@)
» Obr.36:
®)

Je-li Sitka fezani v rozmezi od 65 do 150
mm, pouZijte k pfisunu dilu tlaénou ty¢.
1. Tlaéna ty¢

Pokud je Sifka fezani mensi nez 65 mm,
tlaénou ty¢ nelze pouzit, protoZe by narazila
na kryt kotouc€e. Pouzijte pomocné pravitko
a tlaény blok. Pomocné pravitko upevnéte

k podélnému pravitku pomoci dvou svorek
,C".

» Obr.37: 1. Pomocné pravitko

Prisouvejte dil ruéné, dokud se jeho konec
nenachazi pfiblizné 25 mm od pfedniho
okraje stolu. Pokradujte v pfisunovani
pomoci tlaéného bloku na horni strané
pomocného pravitka, dokud neni fez
kompletni.

» Obr.38: 1. Tlacny blok 2. Pomocné pravitko

Pfi€né rfezani

MA\UPOZORNENI:

. PFi pficném Fezani je nutno ze stolu demontovat
podélné pravitko.

. Pri fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte na stranach stolu odpovidajici pode-
preni. Podpéra by se méla nachazet ve stejné
vysce jako stul.

. Vzdy drzte ruce mimo drahu kotouce.

Méridlo pokosu
» Obr.39: 1. Pfi¢né fezani 2. Pokosové fezani
3. Sikmé Fezani 4. Slozené pokosové
fezani (Ghlové)
Méridlo pokosu se pouziva pfi ¢tyfech druzich fezani
ilustrovanych na obrazku.
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A UPOZORNENI:

. Peclivé zajistéte knoflik na méfidle pokosu.

. Pevnym uchopenim se vyvarujte pomalého
pohybu fezaného dilu a méfidla, zejména pfi
Uhlovém Fezani.

. NIKDY nedrzte dil za odfezavanou ¢ast.

. Vzdy upravte vzdalenost mezi koncem méfidla
pokosu a pilovym kotou¢em tak, aby neprekro-
¢ila 15 mm.

Pouziti méridla pokosu

» Obr.40: 1. Mé&fidlo pokosu 2. Knoflik

Posurite méfidlo pokosu do Sirokych drazek ve stole.
Uvolnéte knoflik na méfidlu a nastavte pozadovany
uhel (0° az 60°). Zarovnejte dil s pravitkem a posuvnym
stolem, zajistéte jej svorkou na méfidle pokosu a lehce
jej sunte ke kotougi.

Pomocna dievéna deska (méridlo

pokosu)

» Obr.41

Chcete-li zabranit viklani dlouhych desek, namontujte
na méfidlo pokosu desku pomocného pravitka. Po vyvr-
tani otvord provedte upevnéni pomoci Sroubl a matic.
Upevnovaci prvky vSak nesmi vyénivat z ¢elni desky.

Prenaseni nastroje
> Obr.42

Presvédcte se, zda je nastroj odpojen od elektrické sité.
Nastroj pfenasejte drzenim za dil, ktery je vyznacen na
obrazku.

A UPOZORNENI:

. PFed pfenasenim nastroje vzdy zajistéte
v8echny pohyblivé dily.

. Dfive, nez zacnete s pfenasSenim nastroje, vzdy
se pfesvédcte, zda je nainstalovan kryt kotouce.

UDRZBA

Chcete-li stolni pilu udrzet ve vyborném provoznim
stavu a prodlouzit na maximum jeji provozni zivotnost,
¢as od ¢asu naolejujte nebo promazte pohyblivé a
otacejici se dily.

Mista mazani:

. Zavitovana hfidel zvedani kotouce

. Zaves otaceni ramu

. Vodici hiidele zvedani na motoru

. Mechanismus zvedani kotouce

Vymeéna uhlika
> Obr.43

Pravidelné vyndavejte a kontrolujte uhliky. Vymérite je,
kdyz se opotfebuji na délku 3 mm. UdrZujte uhliky Cisté
a zajistéte, aby se mohly v drzacich volné pohybovat.
Oba uhliky by se mély vyménovat najednou. Pouzivejte
pouze identické uhliky.

» Obr.44: 1.Vigko drzaku uhliku 2. Sroubovék

Pomoci Sroubovaku od$roubuijte vicka uhlikd. Pri
vymeéné uhlikd demontujte kryt kotouce a kotou¢, poté
povolte pojistnou packu, sklopte hlavu pily a zajistéte

ji pod Uhlem 45°. Opatrné prevratte nastroj smérem
dozadu. Nasledné uvolnéte vicka uhlikd. Vyjméte opo-
tfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka nazpét.
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfisluSen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpedi zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

POZNAMKA:

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo, alko-
hol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Cisténi
Obcas odstrariujte piliny a tfisky. Peclivé vycistéte kryt
kotouce a pohyblivé dily uvnitf stolni pily.

stvi, obratte se na vaSe mistni servisni stfedisko firmy

Makita.

. Podélné pravitko

. Méfidlo pokosu

. Kli¢ 24

. Imbusovy kli¢ 5

. Spojka (pro pfipojeni sbérace prachu)

. Sestava stojanu

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se muze v rdznych
zemich lisit.
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