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ArtNr: 2585-103

Hersteller: SPIRAL

HerstellerNr: -

GTIN-Nr: -

VPE: 1 Stk.

 100 ml Ventileinschleifpaste grob/fein

- Produktdatenblatt - 

- Anwendung:

- Produktbeschreibung:

TEROSON VR 2200 grob und fein sind Schleifpasten auf Basis von wasserlöslichem Syntheseöl und Elektrokorund, die zusammen in 
einer Doppeldose geliefert werden. Beide Komponenten werden gemeinsam in einer Dose mit zwei getrennten Kammern und Öff-
nungen geliefert.Ventileinschleifpaste grob dient als Vorschleifpaste, Ventileinschleifpaste fein als Nachschleifpaste. TEROSON VR 
2200 sind sehr leicht zu verarbeiten, haften gut auf den zu schleifenden Flächen und können aufgrund ihrer Wasserlöslichkeit sehr gut 
wieder abgespült werden.

TEROSON VR 2200 grob und fein werden zum Vor- und Nachschleifen 
von Ventilen in die Ventilsitze eingesetzt und eignen sich für Ventilku-
geln, Metallhähne und Hahnküken aus Bronze und Messing.
Verarbeitung: Vor der Verarbeitung sind beide Komponenten, grob 
und fein, aufzurühren um eine homogene Paste zu bekommen.
Bei Bedarf kann durch Zusatz von etwas Wasser verdünnt werden

- Technische Daten:

Grob
Farbe 		  grau				    LAGERUNG
Geruch 		  schwach			
Konsistenz 	 dickflüssig
Dichte 		  ca. 1,95 g/cm³
Korngröße 	 90 bis 200 µm
Fein
Farbe 		  grau
Geruch		  schwach
Konsistenz 	 dickflüssig
Dichte ca. 	 1,95 g/cm³
Korngröße 	 <90 µm

- Produktmerkmale:

Technologie Ventileinschleifpaste Schleifpasten zum Einschleifen von Ventilsitzen

Basis wasserlösliches Syntheseöl mit Elektrokorund

Zusätzliche Informationen grob und fein

Frostempfindlich nein

Empfohlene
Lagertemperatur

10 bis 25 °C

Haltbarkeit 12 Monate

Durchführung: Die zu schleifenden Teile werden zuerst mit 
der Vorschleifpaste (grob) vorgeschliffen. Anschließend wer-
den die Teile mit der Nachschleifpaste (fein) eingeschliffen, bis 
der gewünschte Sitz erreicht ist.Nach dem Schleifen sind die 
Teile mit viel Wasser gründlich auszuspülen und mit Pressluft 
trocken zu blasen.


