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ArtNr: 2740-007

Hersteller: SPIRAL

HerstellerNr: -

GTIN-Nr: -

VPE: 1 Stk.

 Schraubensicherung LOCTITE 243 BO 10ML
Mittelfest bis Ø 36mm, NSF, BLAU VPE=12

- Produktdatenblatt - 

- Produktbeschreibung:

LOCTITE 243™ wird zum Sichern und Dichten von Gewindeverbindungen eingesetzt, die mit normalem Handwerkzeug
demontiert werden müssen.Das Produkt härtet unter Luftabschluss zwischen enganliegenden Metallflächen aus und 
verhindert selbständiges Losdrehen und Undichtheiten durch Stöße und Vibrationen.Durch sein thixotropes Verhalten 
verringert LOCTITE 243™ das Abwandern des flüssigen Produktes nach dem Auftragen auf das Bauteil. 
LOCTITE 243™ erzielt robuste Aushärteleistungen. Das Produkt kann nicht nur auf aktiven Metallen (z.B. Messing, Kupfer)
eingesetzt werden, sondern auch auf passiven Werkstoffen wie Edelstahl und plattierten Oberflächen. 
Das Produkt erzielt hohe Temperatur- und Ölbeständigkeit. Es toleriert geringe Verunreinigungen der Oberflächen 
durch verschiedene Öle wie Schneid-, Schmier-, Antikorrosions- und Schutzöle.

- Anwendung:

- Produkteigenschaften:

Technologie Acrylat

Chemische Basis Dimethacrylatester

Aussehen (unausgehärtet) Blau

Fluoreszenz Ja, unter UV-Licht

Komponenten Einkomponentig - kein Mischen erforderlich

Viskosität Mittel, thixotrop

Aushärtung anaerob

Sekundärhärtung Aktivator

Anwendung Schraubensicherung

Festigkeit Mittel

1. Zur Erzielung optimaler Ergebnisse alle Oberflächen (innen und aussen) mit einem Loctite Reiniger reinigen 
und trocknen lassen.
2. Bei zu langsamer Aushärtegeschwindigkeit geeigneten Aktivator einsetzen. Siehe auch Diagramm 
„Aushärtegeschwindigkeit in Abhängigkeit vom Aktivator“. Falls erforderlich Aktivator trocknen lassen.
3. Produkt vor Gebrauch gründlich schütteln.
4. Um ein Verstopfen der Düse durch ausgehärtetes Produkt zu vermeiden, darf die Spitze bei der Auftragung keine
Metalloberflächen berühren.
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5. Bei Durchgangsbohrungen mehrere Tropfen dort auf die Schraube auftragen, wo die Mutter sitzen wird.
6. Bei Sacklochbohrungen mehrere Tropfen in das untere Drittel des Innengewindes oder auf den Bohrungsgrund des
Sacklockes auftragen.
7. Bei Dichtanwendungen Produkt 360° ringförmig auf den Gewindeanfang des Außengewindes auftragen, dabei den
ersten Gewindegang frei lassen. Material bis auf den Gewindegrund streichen, um die Zwischenräume gut
auszufüllen. Bei größeren Gewinden und Zwischenräumen Produktmenge entsprechend anpassen und Produkt auch 360°
ringförmig auf das Innengewinde auftragen..
8. Teile wie gewohnt montieren und festziehen.


