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- Produktdatenblatt -

B Schraubensicherung LOCTITE 270 BO 10ML
Hochfest bis @ 20mm, GRUN VPE=12

ArtNr: 2740-008

Hersteller: SPIRAL

HerstellerNr: -

GTIN-Nr: =

VPE: 1 Stk.

- Produktbeschreibung:

LOCTITE 2701 wird zum dauerhaften Sichern und Dichten von Gewindeverbindungen eingesetzt.
Das Produkt hartet unter Luftabschluss zwischen enganliegenden Metallflichen aus und verhindert
selbsténdiges Losdrehen und Undichtheiten durch StéBe und Vibrationen. Dieses Produkt eignet
sich besonders flr passive Werkstoffe und fir Anwendungen, wo maximale Besténdigkeit gegen
heiBes Ol gefordert ist

- Produkteigenschaften:

Technologie

Acrylat

Chemische Basis

Dimethacrylatester

Aussehen (unausgehéartet)

Grin, flussig

Fluoreszenz Ja, unter UV-Licht

Komponenten Einkomponentig- kein Mischen erforderlich
Viskositat Niedrig
Aushértung anaerob
Sekundarhértung Aktivator
Anwendung Schraubensicherung
Festigkeit Hoch
- Anwendung:

Gebrauchshinweise Montage

1. Zur Erzielung optimaler Ergebnisse alle Oberflachen (innen und aussen) mit einem

Loctite Reiniger reinigen und trocknen lassen.

2. Bei inaktiven Metalloberflachen oder zu langsamer Aushartegeschwindigkeit alle Gewinde

mit Aktivator 7471 oder 7649 besprihen und trocknen lassen.

3. Um ein Verstopfen der Dise durch ausgehartetes Produkt zu vermeiden, darf die Spitze bei der
Auftragung keine Metalloberflachen berlhren.
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4. Bei Durchgangsbohrungen mehrere Tropfen dort auf die Schraube auftragen, wo die Mutter sitzen wird.

5. Bei Sacklochbohrungen mehrere Tropfen innen entlang des Gewindes bis auf den Bohrungsgrund auftragen.
6. Bei Dichtanwendungen Produkt 360° ringférmig auf den Gewindeanfang des AuBengewindes auftragen,
dabei den ersten Gewindegang frei lassen. Material bis auf den Gewindegrund streichen, um die
Zwischenrdume gut auszufillen. Bei gréBeren Gewinden und Zwischenrdumen Produktmenge entsprechend
anpassen und Produkt auch 360° ringférmig auf das Innengewinde auftragen.

7. Teile wie gewohnt montieren und festziehen.

Demontage
1. Mutter oder Schraube lokal auf ca. 250 °C erwérmen.
Im erwarmten Zustand demontieren.

Reinigung

1. Ausgehértetes Produkt kann durch Anquellen mit einem
Loctite L6sungsmittel und anschlieBende mechanische
Bearbeitung z.B. mit einer Drahtbirste entfernt werden.
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